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Учебно-методический комплекс профессионального модуля ПМ 05 

Выполнение работ рабочей профессии портной:  

 

АННОТАЦИЯ  

 

1. Минимальные требования к содержанию дисциплины  

2. Цель дисциплины 

3. Задачи дисциплины 

4. Взаимосвязь дисциплины с другими дисциплинами учебного плана 

специальности 

5. Ожидаемые результаты освоения дисциплины: 

Студент, изучивший дисциплину, должен: 

знать:       

- Виды оборудования, их характеристику. 

- Типы стежков их графическое изображение. 

- Способы образование стежков. Свойства стежков 

 

уметь:     
- Выбирать рациональные виды оборудования, согласно отшиваемому 

изделию.  

- Расстанавливать оборудование согласно технологической 

последовательности обработки изделия. 

- Составлять технологическую последовательность на конкретное изделие в 

соответствии с нормативной документацией. 

6. Перечень основных элементов учебно-методического комплекса: 

 рабочая программа учебной дисциплины; 

 учебно-методическое обеспечение дисциплины по видам занятий в 

соответствии с рабочей программой; 

 методическое обеспечение всех видов контроля знаний студентов. 

7. Список авторов элементов УМК:  

Дорофеева О.В., Зав ОЗДО, преподаватель высшей категории. 

8. Нормативные документы, требования которых учитывались при 

разработке УМК дисциплины  

(ФГОС СПО по специальности, методические рекомендации УМО и др.). 
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО РАБОЧЕЙ ПРОФЕССИИ ПОРТНОЙ» 
 

1.1. Область применения программы 

Программа профессионального модуля (далее программа) – является частью 

ППССЗ в соответствии с ФГОС по специальности (специальностям) СПО 

29.04.02 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий, в 

части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 

Получение рабочей профессии портного 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 
 

1. Выбирать рациональные виды оборудования. 

2. Участвовать в работе по планированию и расстановки оборудования, 

согласно  технологической последовательности обработки изделия. 

     3. Составлять технологическую последовательность на конкретное изделие 

в  соответствии с нормативными документами. 
 

Программа профессионального модуля может быть использована в разработки 

программ дополнительного профессионального образования и 

профессиональной подготовке работников в области производства швейных 

изделий по профессии Портной в рамках специальности  Конструирование, 

моделирование и технология швейных изделий. 

Опыт работы не требуется. 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 

ходе освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

В составлении технологической последовательности и ее корректировки в 

соответствии с изменением фасона изделия. 

 

уметь:  

Выбирать рациональные виды оборудования, согласно отшиваемому 

изделию.  

Расстанавливать оборудование согласно технологической 

последовательности обработки изделия. 

Составлять технологическую последовательность на конкретное изделие в 

соответствии с нормативной документацией. 

 

знать: 

Виды оборудования, их характеристику. 

Типы стежков их графическое изображение. 

Способы образование стежков. Свойства стежков 



1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

профессионального модуля: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 182 часов, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 118 часов; 

самостоятельной работы обучающегося – 44 часов; 

консультации – 20 часов; 

учебной и производственной практики – 324 часов. 



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
 

Результатом освоения программы профессионального модуля является 

овладение обучающимися видом профессиональной деятельности получение 

рабочей профессии портного, в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 

 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1.  Создавать эскизы новых видов и стилей швейных изделий по описанию 

или с применением творческого источника. 

ПК 1.2.  Осуществлять подбор тканей и прикладных материалов по эскизу 

моделей. 

ПК 1.3  Выполнять технический рисунок модели по эскизу. 

ПК 1.4. Выполнять наколку деталей на фигуре или манекене. 

ПК 1.5. Осуществлять авторский надзор за реализацией художественного решения 

модели на каждом этапе производства швейного изделия. 

ПК 2.1.  Выполнять чертежи базовых конструкций швейных изделий на типовые и 

индивидуальные фигуры 

ПК 2.2.. Осуществлять конструктивное моделирование швейных изделий. 

ПК 2.3. Создавать виды лекал (шаблонов) и выполнять их градацию, 

разрабатывать табель мер. 

ПК 2.4. Осуществлять авторский надзор за реализацией конструкторских решений 

на каждом этапе производства швейного изделия. 

ПК 3.1. Выбирать рациональные способы технологии и технологические режимы 

производства швейных изделий. 

ПК 3.2. Составлять технологическую последовательность и схему разделения 

труда на запускаемую модель в соответствии с нормативными 

документами. 

ПК 3.3. Выполнять экономичные раскладки лекал (шаблонов). 

ПК 3.4. Осуществлять технический контроль качества выпускаемой продукции. 

ПК 4.1. Участвовать в работе по планированию и расчетам технико-

экономического обоснования запускаемых моделей. 

ПК 4.2. Обеспечивать рациональное использование трудовых ресурсов, 

материалов. 

ПК 4.3  Вести документацию установленного образца. 

. 

ПК 4.4. Организовывать работу коллектива исполнителей 



ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать 

их эффективность и качество 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность 

ОК 4.  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6. Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных),  

результат выполнения заданий 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать 

повышение квалификации 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий 

в профессиональной деятельности 

 



3. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Тематический план профессионального модуля  

Коды 

профессиональ

ных 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля
*
 

Всего 

часов 

 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика  

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося 

Учебная, 

часов 

Производственна

я (по профилю 

специальности), 

часов 

 
Всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1 - 3 Раздел 1.  Оборудование 

швейных цехов 
48 32 14 

- 
16 

- 
- - 

ПК 1- 3 Раздел 2.  Технология 

пошива, ремонта и 

обновление швейных изделий 

по индивидуальным заказам 

134 86 36 28 324 - 

 Производственная 

практика (по профилю 

специальности), часов  

324  - 

 

 Всего: 506 118 50 - 44 - 324 - 

 

                                                 
 



3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 
 
Наименование разделов 

профессионального модуля 

(ПМ), междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические 

занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 
(если предусмотрены) 

Объем часов Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1. МДК 1. 

Оборудование швейных 

цехов. 

 48  

Тема 1.1. Основные сведения о 

деталях и механизмах швейных 

машин. 

Содержание  4 

1 

 

Детали, применяемые в швейных машинах, их классификация. 

Назначения деталей, их условные изображения. 

2 

 

 

2 

Лабораторные работы:  2  

1. Изучения устройства деталей машин, их регулировка 2 

Тема 1.2. Стежки и строчки 

машин. 
Содержание  2 

2 

 
1 

 

Стежки и строчки, их понятие и классификация. Структурные схемы 

стежков.  

2 

Классы и типы стежков. 2 

Процесс образования челночного стежка. Свойство челночной строчки. 3 

Процесс образования цепного стежка. 3 

Тема 1.3.Швейные машины 

челночного стежка. 
Содержание 8  

1 Стачивающие машины общего назначения базы:1022 – М, 97 – А кл. 

Принцип работы машин, регулировка механизмов. Конструктивные 

особенности механизмов. 

Стачивающие машины беспосадочной строчки: 862, 1862, 852  - 5 кл. 

Принцип работы машин, регулировка механизмов. Конструктивные 

особенности механизмов. 

 

 

2 

 

 

 

2 

 

2 Стачивающие машины, выполняющие строчку с посадкой материала: 

302, 302 – 1, 302 – 2 кл. Принцип работы машин, регулировка 

механизмов. Конструктивные особенности механизмов. 

Машины, выполняющие простые зигзагообразные строчки: 26, 1026 

кл. Особенности конструкции швейных машин. 

Машины стачивающие челночного стежка зарубежных фирм, 

особенности устройства и характеристика машин. 

2 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

Лабораторные работы:  4  

1. Сравнительный анализ конструкции механизмов двигателей 

материалов машин 1022 –М, 97 – А классов и их вариантов. Анализ 

причин плохого продвижения материалов. 

2 

 

 

2 2. Анализ взаимодействия исполнительных органов стачивающих машин 



челночного стежка 

Тема 1.4. Техническая и 

организационная оснастка. 
Содержание 2 

1 

 

Влияние приспособлений малой механизации на улучшение 

качество швейных изделий и рост производительности труда. 

Классификация приспособлений средства малой механизации. 

Индивидуальный привод к швейным машинам. 

2 

 

2 

 

 

Тема 1.5. Швейные машины 

цепного стежка. 
Содержание 6  

1 Стачивающие машины одно -, двух- и трехниточного цепного 

стежка. 

Конструктивные особенности механизмов машин 2222, 2222 – М, 

22101, 237 кл. 

Краеобметочные и стачивающее – обметочные машины.  

Машины потайного стежка. Процесс образования потайного стежка. 

Назначение и характеристика машин 85, 285 кл. 

Машины цепного стежка зарубежных фирм. 

2 2 

 

 

 

 

Лабораторные работы: 2  

1. Анализ устройства машин 51 –А класса и их регулировка. Заправка 

ниток в машинах. 

Анализ свойств цепных строчек. Выполнение регулировок машин 

цепного стежка 

2 

Тема 1.6. Швейные машины 

для отделки изделия. 
Содержание 0,5 

1 Вид отделочных строчек. Ажурная строчка и процесс ее 

образования. 

 1 

Тема 1.7. Швейные машины 

безниточного соединения. 
Содержание 0,5  

1 Особенности конструкции машин. Виды безниточного соединения 

деталей. 

 1 

Тема 1.8. Полуавтоматы. Содержание 3  

1 

 

Пуговичные и закрепочные полуавтоматы. 

 Отличие полуавтоматов от универсальных машин. 

Процесс пришивание пуговиц разными способами. Схемы 

пришивания. 

1 2 

 

Процесс изготовления закрепок. 

Петельные полуавтоматы. Классификация петельных 

полуавтоматов. 

Процесс изготовления прямых и фигурных петель. Характеристика 

и особенности устройства механизмов машин 25 – 1, 525 кл. 

Полуавтоматы поузловой обработки. Характеристика и устройство 

полуавтоматов. 

Лабораторные  работы:  4  



1. Анализ работы пуговичных полуавтоматов. Разработка 

разнообразных схем пришивки пуговиц и обвивки стойки. 

Сравнительный анализ особенностей устройства и регулировок 

полуавтоматов 

2 

2. Приобретение навыков управления полуавтоматами и их заправки 2  

Тема 1. 9. Оборудование для 

влажно – тепловой обработки. 
Содержание 2 

1 Утюги, утюжильные столы. Характеристика, устройство. 2 2 

 Мини отпариватели, гладильные прессы Характеристика, 

устройство. 

Тема 1.10. Выбор 

оборудования при 

проектировании 

технологических потоков. 

Содержание 3  

1 Рост производительности труда за счет применения новых методов 

обработки скоростного оборудования. 

1 

 

2 

Лабораторные работы  2  

1. Разработка технологической последовательности обработки по узлам и 

деталям изделия и подбор оборудования 

2 

 Контрольная работа по разделу 1  

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1. 1 Основы обработки различных видов одежды 16  

1. Графическая зарисовка схем образования строчек 

2. Составить план – конспект 

3. Самостоятельное изучение вопросов по теме 

4. Подготовка доклада 

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы 

1. Подготовить доклад на тему: «История развития  швейных машин» 

2. Зарисовать процесс образования челночной строчки 

3. Зарисовать схему процесса образования зигзагообразной строчки. 

4.Составить план – конспект «Классификация малой механизации». 

5. Зарисовать процесс образования трех ниточного цепного стежка. 

6. Составить план – конспект «Этапы изготовления петель». 

7. Графически изобразить схемы оборудования ВТО 

    

МДК 05.02. Технология 

пошива, ремонта и 

обновления швейных изделий 

по индивидуальным заказам. 

 86 

Тема 2.1Технология обработки 

женского легкого платья. 

 

 

Содержание 8 

1 

 

Особенности обработки узлов женского легкого платья в зависимости от 

текстильных материалов. 

2 2 

 

2 

 

Последовательность обработки женского платья в зависимости от фасона 

модели. 

2 

2 

2 

 



3 Основные узлы обработки 2  

Лабораторные работы 8  

 1 Составление технологической схемы обработки женского легкого платья  2 

2   Технических условий обработки, применяемого оборудования  2 

3 Графически изобразить схемы обработки женского платья 2 

4 Графически изобразить схемы обработки женского платья 2 

Тема 2.2 Технология обработки 

поясных изделий. 
Содержание 8 

1 

 

Особенности обработки узлов юбки в зависимости от текстильных 

материалов. 
 

2 

2 

2 

 

Последовательность обработки юбок в зависимости от фасона модели 2 2 

3 Особенности обработки узлов женских брюк в зависимости от текстильных 

материалов. 

2 2 

4 

 

Последовательность обработки женских брюк в зависимости от фасона 

модели. 

2 2 

5 Графическое изображение узлов обработки                               2 2 

 

 

 

 

 

 

Лабораторные работы 12  

 

 

1 Составление технологической схемы обработки юбки 2  

2 Указанием технических условий обработки, применяемого  оборудования  2 

3 Графически изобразить схемы обработки юбки. 2 

4 Составление технологической схемы обработки женских брюк  2 

5  Указанием технических условий обработки, применяемого оборудования  2 

6 Графически изобразить схемы обработки брюк    2 

Тема 2.3. Технология 

обработки изделий пальтово – 

костюмного ассортимента. 

Содержание 10  

1. Особенности обработки узлов женского костюма в зависимости от 

текстильных материалов: 
 

2 

2 

 

2 Женский костюм из синтетических тканей. 2  

3 Женский костюм из хлопчатобумажных тканей 2 

4 Женский костюм из шерстяных тканей 2 

5. Особенности обработки узлов женского пальто я в зависимости от 

текстильных материалов 

2 

 

6 Технологическая последовательность женского костюма 2 

7 Графическое изображение схем обработки  технологической 

последовательности 

2 

Лабораторные работы 6 



1 .Составление технологической схемы обработки женского костюма с 

указанием технических условий обработки, схемы обработки, 

применяемого оборудования. 

2 

2 

 

 

 

 

2. Составление технологической схемы обработки женского пальто с 

указанием технических условий обработки, схемы обработки, 

применяемого оборудования 

2 

 

Тема 2.4. Особенности 

обработки изделий при ремонте 

и обновлении одежды. 

Содержание 4 

1. Виды ремонта одежды и обновления. 

Составить последовательность ремонта 

2 

2 

3 

2 JОбновление одежды.  2  

3 Составление последовательности обновления одежды 2  

Лабораторные работы 8  

 1. Составление технологической схемы ремонта одежды, с указанием 

технических условий,  оборудования. 

Самостоятельная работа :Оформить схемы по ГОСТу 

Составление технологической схемы обновления одежды, с указанием 

технических условий,  оборудования. 

2 

2 

2 

2 

Тема 2.5. Дефекты швейных 

изделий (технологические и 

текстильные) 

Содержание 10  

1. 

2. 

3 

4 

5 

 Виды дефектов швейных изделий. 

Способы их устранения. 

Технологическая последовательность устранения дефектов 

Расчет технологической последовательности 

Графическое изображения схем  

Самостоятельная работа: Зарисовать возможные дефекты по видам одежды 

 Выявить дефекты и предложить способы устранения 

2 

2 

2 

2 

2 

3 

Лабораторные работы 6  

 1. Устранение дефектов швейных изделий. 

Плечевые изделия 

Самостоятельная работа :Оформить схемы по ГОСТу 

Поясное изделия (брюки) 

Самостоятельная работа :Оформить схемы по ГОСТу 

Поясное изделие (юбка) 

Самостоятельная работа :Оформить схемы по ГОСТу 

2 

 

 

2 

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2. 38 

Графическая зарисовка схем обработки узлов 

Составить план – конспект 

Самостоятельное изучение вопросов по теме 

Составить технологическую последовательность 



Примерная тематика домашних заданий 

Составить технологическую последовательность платья по эскизу модели. 

Составить технологическую последовательность обработки юбки по эскизу изделия. 

Составить последовательность обработки брюк по эскизу изделия. 

Составить последовательность обработки пальто по эскизу изделия. 

Составить последовательность  ремонта изделия по выданному заданию. 

По выданному заданию выявить дефекты изделия и предложить способы их устранения. 

Учебная практика 

Виды работ 

1. Обработка женского платья. 

2. Обработка юбки на подкладке. 

3. Обработка женских брюк. 

4. Обработка жакета на подкладке. 

5. Обработка женского пальто. 

6. Ремонт и обновление одежды. 

324 

Всего 516 



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 
 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов: 

Технологии швейных изделий; 

мастерских: Швейного производства. 
 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 

- электронные образовательные ресурсы; 

- комплект учебно – методической документации; 

- комплект технологической документации. 

Технические средства обучения:  

- компьютеры; 

- мультимедийная установка 

 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

- стол раскройный 

- примерочная кабина 

- утюжильный стол 

- утюги 

- стенд поузловой обработки 

- швейные машины; 

- макеты швейных машин; 

- приспособления к швейным машинам; 

- детали машин. 

 

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику. 
 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

Оснавная: 

1. Минофьев А.А. Теория процессов, технология, оборудование 

предпрядения хлопка и химических волокон [Электронный ресурс]: текст 

лекций/ Минофьев А.А., Васенев Н.Ф., Варганова Е.А.— Электрон. текстовые 

данные.— Иваново: Ивановская государственная текстильная академия, ЭБС 

АСВ, 2012.— 156 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/25508.— ЭБС 

«IPRbooks» 

 

Дополнительная: 

1. Алешин Р.Р. Лабораторный практикум по дисциплинам «Расчет и 

конструирование текстильных машин» и «Проектирование текстильных 

машин» [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Алешин Р.Р., Бонокин В.В.— 

Электрон. текстовые данные.— Иваново: Ивановский государственный 



политехнический университет, ЭБС АСВ, 2013.— 72 c.— Режим доступа: 

http://www.iprbookshop.ru/25502.— ЭБС «IPRbooks»   

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Обязательным условием допуска к учебной практике в рамках 

профессионального модуля «»Выполнение работ по рабочей профессии 

портного» является освоение теоретических знаний  и практических умений в 

рамках профессиональных модулей:  

«Моделирование швейных изделий»,   

Конструирование швейных изделий»,  

«Подготовка и организация технологических процессов на швейном 

производстве» 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) 

кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю 

модуля  «Выполнения работ по рабочей профессии портного» и специальности 

«Конструирование, моделирование и технология швейных изделий». 

 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – 

преподаватели общепрофессиональных дисциплин: «Инженерная графика», 

«Информационные технологии в профессиональной деятельности», 

«Спецрисунок и художественная графика», «Материаловедение», «Метрология, 

стандартизация и подтверждение качества»; 

Преподаватели МДК, ПМ: «Конструирование  одежды», «Подготовка и 

организация технологических процессов на швейном производстве». 

Мастера: наличие 5 – 6 квалификационного разряда с обязательной 

стажировкой  в профильных организациях не реже 1 – го раза в 3 года. Опыт 

деятельности в организациях соответствущей профессиональной сферы 

является обязательным. 



 

1. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Образовательное учреждение, реагирующее подготовку по программе 

профессионального модуля обеспечивает организацию и проведение текущего 

контроля и промежуточной аттестации. 

Текущий контроль проводится преподавателем в процессе обучения 

Обучение по профессиональному модулю завершается промежуточной 

аттестацией, которую проводит экзаменационная комиссия. В состав 

экзаменационной комиссии могут входить представители общественных 

организаций обучающихся. 

Формы и методы текущего и итогового контроля по профессиональному 

модулю самостоятельно разрабатываются образовательным учреждением и 

доводятся до сведения обучающихся не позднее начала двух месяцев от начала 

обучения. 

Для текущего и итогового контроля образовательными учреждениями  

создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно – измерительные материалы, 

предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) 

индивидуальных образовательных достижений основным показателям 

результатов подготовки (таблицы). 

 
Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

ПК1. Выбирать 

рациональные виды 

оборудования. 

- правильность выбора рационального 

оборудования в соответствии с 

изделием; 

- обоснование выбора оборудования. 

- экспертная 

оценка 

выполнения 

лабораторных 

работ; 

- тестирование 

ПК2. Участвовать в работе 

по планированию и 

расстановки оборудования, 

согласно  технологической 

последовательности 

обработки изделия. 

- правильность планирования и 

расстановки оборудования  в 

соответствии с обрабатываемым 

изделием 

- экспертная 

оценка 

выполнения 

лабораторных 

работ; 

- тестирование; 

- контрольная 

работа. 

ПК3. Составлять 

технологическую 

последовательность на 

конкретное изделие в  

соответствии с нормативными 

документами. 

- соответствии разработанной 

технологической последовательности 

конкретному изделию  в соответствии 

с нормативными документами. 

- экспертная 

оценка 

выполнения 

лабораторных 

работ; 

- тестирование; 

- экзамена  по 

модулю. 

 



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных 

компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

 

Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

ОК 1.Организовывать 

собственную деятельность, 

выбирать типовые методы и 

способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и 

качество. 

- обоснование выбора и применения 

методов и способов решения 

профессиональных задач в области 

выбора  рационального 

оборудования, составления 

технологической 

последовательности; 

- демонстрация эффективности и 

качества выполнения 

профессиональных задач. 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 

лабораторных 

занятиях и при 

выполнении 

работ по учебной 

практики. 

ОК 2. Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность. 

- демонстрация способности 

принимать решения в стандартных 

и нестандартных ситуациях и нести 

за них ответственность. 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 

лабораторных 

занятиях и при 

выполнении 

работ по учебной 

практики. 

ОК 3. Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой для выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и личного 

развития. 

- нахождение и использование 

информации для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития. 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 

лабораторных 

занятиях и при 

выполнении 

работ по учебной 

практики. 

ОК 4. Использовать 

информационно – 

коммуникационные технологии 

в профессиональной 

деятельности. 

- демонстрация навыков 

использования информационно – 

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности; 

- работа с Интернет. 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 

лабораторных 

занятиях и при 

выполнении 

работ по учебной 

практики. 

ОК 5. Работать в коллективе и 

команде, эффективно общаться  

с коллегами, руководством, 

потребителями. 

- взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в 

ходе обучения. 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 

лабораторных 

занятиях и при 

выполнении 

работ по учебной 

практики. 

ОК 6. Брать на себя 

ответственность за работу 

членов команды, результат 

- проявление ответственности за 

работу подчиненных, результат 

выполнения заданий. 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 



выполнения заданий.  лабораторных 

занятиях и при 

выполнении 

работ по учебной 

практики. 

ОК 7. Самостоятельно 

определять задачи 

профессионального и личного 

развития, заниматься 

самообразованием, осознано 

планировать повышение 

квалификации. 

- планирование обучающимся 

повышения личностного и 

квалифицированного уровня. 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 

лабораторных 

занятиях и при 

выполнении 

работ по учебной 

практики. 

ОК 8. Ориентироваться в 

условиях частой смены 

технологий в 

профессиональной 

деятельности. 

- проявления интереса к 

инновациям в области 

профессиональной деятельности. 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 

лабораторных 

занятиях и при 

выполнении 

работ по учебной 

практики. 

ОК 9. Использовать воинскую 

обязанность, в том числе с 

применением полученных 

профессиональных знаний (для 

юношей) 

- демонстрация готовности к 

исполнению воинской обязанности. 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка на 

лабораторных 

занятиях и при 

выполнении 

работ по учебной 

практики. 
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 Приложение 1  

к рабочей программе учебной дисциплины 
МИНОБРНАУКИ РОССИИ 

Академический колледж  

Федерального государственного бюджетного образовательного учреждения  

высшего профессионального образования 
«Амурский государственный университет» 

(АК ФГБОУ ВПО «АмГУ») 

 
 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора 

по учебной работе 

___________И.В. Никитина 

«____»_____________2015г. 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора 

по учебной работе 

______________________ 

«____»__________20 ____г. 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора 

по учебной работе 

______________________ 

«____»_________ 20 ____г. 
 

КАЛЕНДАРНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

на 2015 / 2016 уч. год на 20 __ / 20__ уч. год на 20 __ / 20 __ уч. год 

   

по  профессиональному модулю ПМ 05 Выполнение работ по рабочей профессии, в том 

числе: 

по междисциплинарному курсу МДК 05.01. Оборудование швейных цехов 

по междисциплинарному курсу МДК 03.02. Технология пошива, ремонта и обновление 

швейных изделий по индивидуальным заказам 

по практике УП 03.01 Учебная практика 

Специальность 262019 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 

Преподаватель(и): Дорофеева О.В. 
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Всего по ПМ  192 128 70 58 - - 64 1 324 -  

Составлен на основании рабочей программы, утвержденной Зам. директора по УР, 

 «_____» сентября  2015 г. 

Рассмотрен на заседании предметной (цикловой) комиссии Конструирование, моделирование и технология 

швейных изделий 

________________________________________________________ от ___________ протокол № ____ 

от ___________ протокол № ____ 

от ___________ протокол № ____ 

Председатель предметной (цикловой) комиссии _______________________ О.В. Дорофеева 



Председатель предметной (цикловой) комиссии _______________________  

Председатель предметной (цикловой) комиссии _______________________  



1. Содержание обучения по профессиональному модулю 

 

№ 

занятия 

 

Наименование разделов,  

МДКи тем 

Аудиторная учебная работа Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа 

Ф.И.О. 

преподавателя  
 

Кол-во 

часов 

 

Сроки 
Вид 

занятия 

Материально-

техническое и 
информационное 

обеспечение 

занятий 

(№ позиций из 

табл. 2а, 2б, 2в) 

Кол-во 

часов 

Вид 

задания 

Информационное 

обеспечение 

(№ позиции из 

таб. 2б,2в) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 Тема 1.1. Основные сведения о 

деталях и механизмах швейных 

машин. 

4        

1 Детали, применяемые в швейных 

машинах, их классификация. 

Назначения деталей, их условные 

изображения. 

2 1 неделя 

сентября 

Изучение 

новых 

знаний 

ОИ 1.2    Дорофеева 

О.В. 

2 Изучения устройства деталей машин, их 

регулировка 

2 2 неделя 

сентября 

л/р ОИ 1.2 

1.2,3 

   Дорофеева 

О.В. 

 Тема 1.2. Стежки и строчки машин 2 3 неделя 

сентября 

Изучение 

новых 

знаний 

ОИ 1.2 2 Зарисовать процесс 

образования 

челночной строчки. 

ОИ 1.2 

 

 

 Тема 1.3.Швейные машины 

челночного стежка. 

8        

3 Стачивающие машины общего 

назначения базы:1022 – М, 97 – А кл. 

Принцип работы машин, регулировка 

механизмов. Конструктивные 

особенности механизмов. 

Стачивающие машины беспосадочной 

строчки: 862, 1862, 852  - 5 кл. Принцип 

работы машин, регулировка 

механизмов. Конструктивные 

особенности механизмов. 

2 4 неделя 

сентября 

Изучение 

новых 

знаний 

ОИ 1.2    Дорофеева 

О.В. 



4 Стачивающие машины, выполняющие 

строчку с посадкой материала: 302, 302 

– 1, 302 – 2 кл. Принцип работы машин, 

регулировка механизмов. 

Конструктивные особенности 

механизмов. 

Машины, выполняющие простые 

зигзагообразные строчки: 26, 1026 кл. 

Особенности конструкции швейных 

машин. 

Машины стачивающие челночного 

стежка зарубежных фирм, особенности 

устройства и характеристика машин. 

2 1 неделя 

октября 

Изучение 

новых 

знаний 

ОИ 1.2 2 зарисовать схему 

процесса 

образования 

зигзагообразной 

строчки. 

ОИ 1.2 

 

Дорофеева 

О.В. 

5 Сравнительный анализ конструкции 

механизмов двигателей материалов 

машин 1022 –М, 97 – А классов и их 

вариантов. Анализ причин плохого 

продвижения материалов. 

2 2 неделя 

октября 

л/р ОИ 1.2    Дорофеева 

О.В. 

6 Анализ взаимодействия 

исполнительных органов стачивающих 

машин челночного стежка. 

2 3 неделя 

октября 

л/р ОИ 1.2 

1,2 

   Дорофеева 

О.В. 

 Тема 1.4. Техническая и 

организационная оснастка. 

2 4 неделя 

октября 

Изучение 

новых 

знаний 

ОИ 1.2 2 Составить план – 

конспект 

«Классификация 

малой 

механизации». 

ОИ 1.2 

 

Дорофеева 

О.В. 

 Тема 1.5. Швейные машины цепного 

стежка. 

4    16    

7 Стачивающие машины одно -, двух- и 

трехниточного цепного стежка. 

Конструктивные особенности 

механизмов машин 2222, 2222 – М, 

22101, 237 кл. 

Краеобметочные и стачивающее – 

обметочные машины.  

Машины потайного стежка. Процесс 

образования потайного стежка. 

Назначение и характеристика машин 85, 

285 кл. 
Машины цепного стежка зарубежных 
фирм. 

2 1 неделя 

ноября 

Изучение 

новых 

знаний 

ОИ 1.2 

1,2 

2 Зарисовать процесс 

образования 

трехниточного 

цепного стежка. 

ОИ 1.2 

 

Дорофеева 

О.В. 



 8 Анализ устройства машин 51 –А класса 

и их регулировка. Заправка ниток в 

машинах. 

Анализ свойств цепных строчек. 

Выполнение регулировок машин 

цепного стежка. 

2 2 неделя 

ноября 

л/р ОИ 1.2 

1,2 

   Дорофеева 

О.В. 

9 Тема 1.6. Швейные машины для 

отделки изделия. 

1 3 неделя 

ноября 

Изучение 

новых 

знаний 

ОИ 1.2 2 Зарисовать процесс 

образования 

отделочной 

строчки. 

ОИ 1.2 

 

Дорофеева 

О.В. 

10 Тема 1.7. Швейные машины 

безниточного соединения. 

1 3 неделя 

ноября 

Изучение 

новых 

знаний 

ОИ 1.2    Дорофеева 

О.В. 

 Тема 1.8. Полуавтоматы. 4        

11 Пуговичные и закрепочные 

полуавтоматы. Отличие полуавтоматов 

от универсальных машин. 

Процесс пришивание пуговиц разными 

способами. Схемы пришивания. 

2 4 неделя 

ноября 

Изучение 

новых 

знаний 

ОИ 1.2 

1,2 

2 Зарисовать схемы 

пришивания 

пуговиц. 

ОИ 1.2 

 

Дорофеева 

О.В. 

12 Анализ работы пуговичных 

полуавтоматов. Разработка 

разнообразных схем пришивки пуговиц 

и обвивки стойки. Сравнительный 

анализ особенностей устройства и 

регулировок полуавтоматов. 

Лабораторная работа Приобретение 

навыков управления полуавтоматами и 

их заправки. 

2 5 неделя 

ноября 

л/р ОИ 1.2 

1,2 

2 Составить план – 

конспект «Этапы 

изготовления 

петель». 

ОИ 1.2 

 

Дорофеева 

О.В. 

13 Тема 1. 9. Оборудование для влажно – 

тепловой обработки 

2 1 неделя 

декабря 

Изучение 

новых 

знаний 

ОИ 1,.2, 3 

3 

2 Схемы 

оборудования ВТО. 

ОИ 1,.2, 3 

 

Дорофеева 

О.В. 

 Тема 1.10. Выбор оборудования при 

проектировании технологических 

потоков 

3        

14 Рост производительности труда за счет 

применения новых методов обработки 

скоростного оборудования. 

1 2 неделя 

декабря 

Изучение 

новых 

знаний 

ОИ 1,.2, 3 

3 

   Дорофеева 

О.В. 

15 Разработка технологической 

последовательности обработки по узлам 

и деталям изделия и подбор 

оборудования. 

2 3 неделя 

декабря 

л/р ОИ 1,.2,3 

3 

   Дорофеева 

О.В. 

16 Контрольная работа  1       Дорофеева 

О.В. 

 ИТОГО  32        



 

2. Материально-техническое и информационное обеспечение занятий 

2.1. Материально-техническоеобеспечение занятий 
Таблица 2а 

№ 

п/п 
Материально-техническое обеспечение занятий 

1 Швейные машины  

2 Швейные машины в разрезе 

3 Детали швейных машин 

    4 Оборудование для ВТО 

  

  

  

 

2.2. Информационное обеспечение занятий 

Основные источники (ОИ): 
Таблица 2б 

№ 

п/п 
Наименование Автор Издательство, год издания 

ОИ 1 Машины и оборудование в швейном 

производстве.  

 

Мотейл В. М.: Легпромбытиздат, 

1986 

ОИ 2 Конструктивноунифицированный ряд 

швейных машин 31 кл. с горизонтальной 

осью челнока. 

 

Потухин В.П., 

Милосердный Л.К. 

М.: Легпромбытиздат, 

1991 

ОИ 3 Совершенствование процессов влажно – 

тепловой обработки швейных изжелий. //ж. 

«швейная промышленность» 

 

Рамазина Г.Н. и др М.: 

ЦНИИТЭИЛЕГПРОМ, 

1982. 

ОИ.4    

ОИ 5    

 

Дополнительные источники (ДИ): 

Таблица 2в 

№ 

п/п 
Наименование Автор 

Издательство, год 

издания 

ДИ 

1 

Оборудование швейного производства Вальщиков Н.М., 

Шарапин А.И. 

М.: Легкая индустрия, 

1977 

ДИ 

2 

Оборудование швейных предприятий Исаев В.В. М.: Легкая и пищевая 

промышленность 
ДИ 3    

ДИ...    

    

 

Интернет-ресурсы (И-Р): 

И-Р 

1_______________________________________________________________________________________________

___________________________________________________ 

И-Р 2 

________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________ 

И-Р … _______________________________ 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ (МАТЕРИАЛЫ) 

ДЛЯ ПРЕПОДАВАТЕЛЯ 

 

 

по ПМ 05 Выполнение работ по рабочей профессии портной   

для специальности 29.02.04 Конструирование, моделирование и технология 

швейных изделий 
 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

Благовещенск 

2015 

 



 

Профессиональный модуль ПМ 05 Выполнение работ рабочей профессии портной 

включает МДК 05.01. Оборудование швейных цехов, МДК 05.02 Технология пошива, 

ремонта и обновление швейных изделий по индивидуальным заказам 

При изучении профессионального модуля студент должен знать технологическую 

последовательность  изготовления по индивидуальным заказам швейных изделий различного 

назначения и для различных категорий населения. Производить переделку изделий, 

участвовать в запуске новых моделей в производство.  

В процессе изучение профессионального модуля студенты изучают : ассортимент, 

конструкцию, составные части, детали изделий, способы и приемы выполнения машинных, 

ручных, утюжно-прессовых работ, требования к их качеству, приемы наладки 

и регулирования машин, приспособлений инструментов.  

Особое внимание уделяется знакомству с видами оборудования швейных машин и 

оборудования для влажно – тепловых работ. 

Для качественного изучения дисциплины используются: 

1. Занятия для изучения нового материала  

- лекционные занятия 

- комбинированные занятия 

2. Лабораторные работы 

Лабораторные работы проводятся в лаборатории техникума Лабораторные работы 

проводятся в соответствии рабочем программой и графиком учебного процесса. При 

выполнении лабораторных работ студент пользуется  методическими указаниями, 

разработанными  

Лабораторные работы выполняются либо индивидуально, либо по несколько человек. 

При этом каждый студент должен оформить отдельный отчет по каждой работе, 

выполненный в ученической тетради. Тетради хранятся у преподавателя.  

Отчет по лабораторной работе должен содержать все необходимые разделы: цель 

работы, задание, общие сведения, экспериментальную часть, выводы.  

3. Самостоятельная работа студентов 

Самостоятельная работа студентов заключается в более глубоком и разностороннем 

изучении тем, обозначенном в теоретическом курсе, а также в самостоятельном изучении 

отдельных тем и разделов программы курса, не обсуждаемых на лекциях, с предоставлением 

конспекта (реферата), подборке материалов.  

Студенты заочной формы обучения в рамках самостоятельной работы должны 

разработать конспект по всем темам программы курса с учетом контрольных вопросов.. Без 

указанного конспекта студент не допускается к лекционным занятиям и сдаче экзамена. 

Кроме того, студенты заочной формы обучения выполняют контрольную работу в 

соответствии с заданием, представленном в методических указаниях.  

Для качественного усвоения дисциплины и выполнения лабораторных работ 

используются: 

1. тренировочные тесты по схемам заправки швейных машин; 

2. тренировочные работы по заправки швейных машин; 

3. макеты разрезов швейных машин; 

4. приспособление и рабочие органы швейных машин; 

5. основные и дополнительные источники литературы; 

6. методические рекомендации к выполнению лабораторных работ. 
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к рабочей программе учебной дисциплины 
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швейных изделий 
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Организация и проведение лабораторных работ. 

Выполнение студентами лабораторных работ направлено: 

- на обобщение, систематизацию, углубление и закрепления полученных 

теоретических занятий; 

- на формирование умений применять полученные знания на практике; 

- на выработку при решении поставленных задач таких профессионально 

значимых качеств, как самостоятельность, ответственность, точность, 

творческая инициатива. 

Лабораторная работ, как вид учебного занятия проводиться в специально  

оборудованных  учебных лабораториях. 

Продолжительность - не менее двух академических  часов.  

Необходимыми структурными элементами лабораторной работы являются: 

- самостоятельная деятельности студентов, 

- инструктаж, проводимый преподавателем, 

- организация  обсуждения  итогов  выполнения лабораторной работы. 

Перед началом выполнения лабораторной работы проводится проверка 

знаний студентов - их теоретической готовности к выполнению задания. 

По каждой  лабораторной  работе разработаны методические указания по 

их проведению. 

Форма  организации  студентов  на  лабораторных  - индивидуальная. 

При индивидуальной  форме  организации  занятий  каждый   студент 

выполняет индивидуальное задание. 

Оформление лабораторных работ и практических занятий 

Лабораторные работы по ПМ 05 Выполнение работ по рабочей профессии 

портной. оформляется в тетради  

Структура лабораторной работы входит: 

- титульный лист (форма оформления титульного листа в приложении 1); 

- тема, цель работы, 

- основная часть (описание работы, расчеты); 

- выводы. 



 

Лабораторная работа защищается в виде демонстрации регулировки швейных 

машин, заправки швейных машин и демонстрации работы швейных машин. 

Оценки  за  выполнение  лабораторных  работ  выставляться по 

пятибалльной системе или в форме зачета и учитываться как показатели 

текущей успеваемости студентов. 

Если по лабораторной работе выставляется зачет, то итоговая оценка 

выставляется по итоговой работе (итоговая письменная контрольная работа, 

итоговая практическая работа). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Лабораторная работа № 1 

           Тема: Изучения устройства деталей машин, их регулировка 

Цель задания: Изучить виды и устройства деталей швейных машин, их 

регулировку 

Пособия и приборы: Детали швейных машин, швейные машины 

Порядок выполнения работы 

1. Изучить устройство деталей швейных машин челночного и цепного 

стежков  

2. Осуществить .постановку деталей на оборудование. 

3. Выполнить регулировку .деталей швейных машин 

Содержание отчета 

В отчете должны быть указаны наименование деталей швейных машин. 

Их назначение. 

Описать этапы регулировки деталей швейных машин. 

 

 

Лабораторная работа № 2 

           Тема: Сравнительный анализ конструкции механизмов двигателей 

материалов машин 1022 –М, 97 – А классов и их вариантов. Анализ причин 

плохого продвижения материалов 

Цель задания: Изучит устройство швейных машин 1022 – М кл, 97 – А 

кл., Изучить заправку швейных машин1022 – М кл, 97 – А кл 

Пособия и приборы: Швейные машины 1022 кл, 97 – А кл., швейные 

машины в разрезе, кинематические схемы устройство машин. 

Порядок выполнения работы 

1. Изучить устройство швейной машины 1022 – М кл  

2 Изучить устройство швейной машины 97 - А кл  

3. Выполнить заправку швейных машин.  

4. Выполнить строчки на швейных машинах. 

5. Дать сравнительный анализ конструкции механизмов двигателей 

материалов машин 1022 –М, 97 – А классов 

Содержание отчета 

Отчет должен содержать кинематические схемы механизмов машин 1022 

–М, 97 – А классов. Сравнительный анализ работы механизмов, запрвки 

швейных машин. 

 

 

Лабораторная работа № 3 

           Тема: Анализ взаимодействия исполнительных органов стачивающих 

машин челночного стежка. 

Цель задания: Изучить взаимодействия исполнительных органов 

швейных машин челночного стежка 

Пособия и приборы: Швейные машины 1022 кл, 97 – А кл., швейные 

машины в разрезе. 

Порядок выполнения работы 



 

1. Изучить работу игловодителя Дать анализ работы игловодителя  

2 Изучить работу  зубчатой рейки. Дать анализ работы зубчатой рейки 

3 Изучить работу челнока. Дать анализ работы челнока 

Содержание отчета 

Отчет должен содержать кинематическую схему работы игловодителя, 

зубчатой рейки, челнока. Описание работы рабочих органов. 

 

 

Лабораторная работа № 4 

           Тема: Анализ устройства машин 51 –А класса и их регулировка. 

Заправка ниток в машинах. 

Анализ свойств цепных строчек. Выполнение регулировок машин цепного 

стежка. 

Цель задания: Изучить устройство работы машин 51 –А класса. Изучить 

последовательность заправки швейной машины. 

Изучить способ образования цепной строчки. 

Научиться выполнять регулировку швейной машины 51 – А кл. 

Пособия и приборы: Швейные машины 51 – А кл.., швейные машины в 

разрезе. 

Порядок выполнения работы 

1. Изучить кинематическую схему швейной машины 51 – А кл. 

2. Дать анализ устройства швейной машины 51 – А кл. 

3. Заправить машины 51 – А кл. 

4. Зарисовать схему образования 3 – х ниточной цепной строчки. 

5. Отрегулировать строчку на швейной машине 51 – А кл. 

 

Содержание отчета 

Отчет должен содержать кинематические схемы устройства машины 51 – 

А кл. Схему заправки швейной машины. Схему цепной трех ниточной 

строчки. Процесс образования 3 – х ниточной цепной строчки. 

 

 

Лабораторная работа № 5 

           Тема: Анализ работы пуговичных полуавтоматов. Разработка 

разнообразных схем пришивки пуговиц и обвивки стойки.  

Цель задания: Изучить кинематическую схему пуговичного 

полуавтомата. 

Пособия и приборы: Швейные машины 51 – А кл.., швейные машины в 

разрезе. 

Порядок выполнения работы 

1. Изучить кинематическую схему пуговичного полуавтомата. 

2. Зарисовать схемы пришивания пуговиц. 

 

Содержание отчета 



 

          Отчет должен содержать кинематическую схему пуговичного 

полуавтомата. Схемы пришивания пуговиц 

 

 

Лабораторная работа № 6 

           Тема: Приобретение навыков управления полуавтоматами и их заправки. 

Цель задания: научиться выполнять заправку петельного полуавтомата. 

Выполнять обметывания петель 

Пособия и приборы: Петельный полуавтомат  швейные машины в 

разрезе. 

Порядок выполнения работы 

1. Выполнить заправку петельного полуавтомата 

2. Обметать петли разных размеров 

 

Содержание отчета 

Отчет должен содержать схему заправки петельных полуавтоматов. 

Схемы обметывания петель. 

 

 

Лабораторная работа № 7 

           Тема: Разработка технологической последовательности обработки по 

узлам и деталям изделия и подбор оборудования 

Цель задания: Разработать технологическую последовательность 

обработки изделия с расстановкой оборудования. 

Пособия и приборы: Эскизы моделей изделия. Образцы материалов для 

изделия. 

Порядок выполнения работы 

1. Составить технологическую последовательность обработки узлов. 

2. По операциям технологической последовательности предложить 

классы оборудования. 

 

Содержание отчета 

Отчет должен содержать технологическую последовательность. 

 

 

Лабораторная работа № 8 

Тема: Составление технологической схемы обработки женского легкого 

платья 

Цель работы: Составление технологической последовательности 

обработки женского легкого платья и разработка схем обработки. 

Содержание работы: 

1. Разработать эскиз модели женского платья; 

2. Ознакомиться с типовой последовательностью обработки женского 

платья; 

3. Выбрать и обосновать методы обработки изделия. 



 

4. Составить технологическую последовательность на обработку женского 

платья; 

5. Разработать схемы обработки узлов изделия; 

6. Выводы по работе. 

Методические указания 

Работу на каждом этапе выполняет каждый студент индивидуально. 

1. Разрабатываемый эскиз модели женского платья должен состоять из 

любого покроя, с втачными рукавами, воротником, застежкой любого вида. Вид 

ткани выбирается студентами. 

При разработке эскиза следует сразу обдумать методы обработки, которые 

студент будет использовать в последующем, выполняя лабораторную работу. 

2. Последовательность обработки и сборки одежды 

1. Подготовка изделия к примерке (дублирование, сметывание); 

2. Примерка; 

3. Обработка деталей.  

После примерки окончательно обрабатывают детали, узлы одежды в такой 

последовательности: обработка вытачек, швов, складок, обработка прорезных и 

накладных карманов, обработка бортов и воротника, обработка рукавов, 

подкладки изделия. 

Заготовка мелких деталей, спинка, полочка, рукав. 

4. Сборка изделия. 

Последовательность монтажа в значительной степени определяется 

покроем рукава в изделии. 

Втачной рукав: соединение боковых срезов, обработка низа изделия; 

соединение плечевых срезов, соединение воротника с горловиной; соединение 

рукавов с проймами; соединение утепляющей прокладки с верхом изделия; 

соединение подкладки с изделием (подкладку можно предварительно 

соединить с утепляющей прокладкой, а затем соединить с верхом до 

стачивания плечевых швов). 

В изделиях с воротником, цельновыкроенным с подбортами, 

последовательность сборки меняется. Борта и воротник обрабатывают 

одновременно после соединения нижнего воротника с горловиной. 

Цельновыкроенный рукав: соединениебоковых срезов изделия и нижних 

срезов рукавов, с одновременным соединением ластовиц с полочками и 

спинкой (при наличии ластовиц); соединение верхних срезов цельнокроеныных 

рукавов; обработка низа изделия; соединение воротника с горловиной; 

соединение утепляющей прокладки с верхом изделия; соединение подкладки с 

изделием. 

Реглан: соединение боковых срезов и обработка низа изделия; соединение 

рукавов с проймами; воротника рукавов с горловиной; соединение подкладки с 

изделием. 

5. Окончательная отделка (обметывание петель, окончательная ВТО, 

пришивание пуговиц). 



 

Последовательность изготовления деталей и узлов устанавливается исходя 

из конструкции изделия. Она включает в себя ручные, машинные операции и 

операции ВТО 

3. Особенности технологической обработки узлов определяется 

особенностями самой модели, свойствами используемых материалов и 

техническими требованиями к обработке. 

Выбор методов обработки имеет большое значение для проектирования 

эффективных технологических процессов. Необходимо выбрать также методы 

обработки, которые обеспечивали бы высокое качество продукции при 

минимальных затратах времени на обработку, отвечали бы требованиям 

современной технологии, техники. 

При выборе методов обработки следует учитывать свойства тканей, из 

которых будут изготовлены изделия, и применяемое оборудование. 

4. На основе разработанного студентом эскиза составляется 

технологическая последовательность обработки женского платья. 

Технологическая последовательность обработки швейных изделий 

содержит перечень неделимых операций, соответствующий порядку их 

выполнения по обработке деталей и узлов, а также данные, определяющие 

условия выполнения работ. Технологическая последовательность составляется 

на основании выбранных методов обработки и оборудования. Трудоемкость 

неделимых операций устанавливается по данным действующих предприятий. 

Уточнение норм времени производится в случае применения более 

производительного оборудования, многостаночной работы на прессах и т.д. 

При составлении технологической последовательности для обозначения 

видов работ рекомендуется применять следующие сокращенные названия: 

М - работа, выполняемая с применением стачивающей швейной машины; 

С - работа, выполняемая с применением специализированной швейной 

машины; 

ПА, А - работа, выполняемая с применением швейной машины 

полуавтоматического или автоматического действия; 

П - работа, выполняемая на прессе; 

У - работа, выполняемая утюгом; 

Р - работа, выполняемая вручную. 

Таблица 1 – Технологическая последовательность на изготовление 

женского костюма из полушерстяной ткани 

Номер и наименование технологической 

операции 

С
п

ец
и

ал
ьн

о

ст
ь
 

Р
аз

р
я
д

 Норма 

времени на 

обработку 

операции 

Оборудование, 

инструменты, 

приспособления 

1 2 3 4 5 

5. На основе разработанного эскиза и технологической последовательности 

студент должен составить схемы обработки следующих узлов женского платья: 

1. Схема обработки воротника; 

2. Схема обработки карманов; 



 

3. Схема обработки застежки борта; 

4. Схема обработки угла борта; 

5. Схема обработки низа платья; 

6. В заключении лабораторной работы студенты проводят анализ по 

технологии пошива женского платья, указывают пути усовершенствования 

технологии обработки отдельных узлов. 

 

 

Лабораторная работа № 9 

Тема: Составление технологической схемы обработки юбки (брюк) 

Цель работы: Составление технологической последовательности 

обработки женского костюма и разработка схем обработки. 

Содержание работы: 

1. Разработать эскиз модели юбки (брюк); 

2. Ознакомиться с типовой последовательностью обработки юбки (брюк). 

3. Выбрать и обосновать методы обработки изделия. 

4. Составить технологическую последовательность на обработку юбки 

(брюк) 

5. Разработать схемы обработки узлов изделия; 

6. Выводы по работе. 

Методические указания 

Работу на каждом этапе выполняет каждый студент индивидуально. 

1. Разрабатываемый эскиз модели юбки должен состоять из фасона 

минимальной сложности и усложняющих элементов в виде подрезов, карманов, 

кокеток, хлястиков и т.д. Вид ткани выбирается студентами. 

При разработке эскиза следует сразу обдумать методы обработки, которые 

студент будет использовать в последующем, выполняя лабораторную работу. 

2. Последовательность обработки и сборки одежды 

1. Подготовка изделия к примерке (дублирование, сметывание); 

2. Примерка; 

3. Обработка деталей.  

После примерки окончательно обрабатывают детали, узлы одежды в такой 

последовательности: обработка вытачек, швов, складок, обработка прорезных и 

накладных карманов, застежки, верхнего среза 

Заготовка мелких деталей. 

4. Сборка изделия. 

5. Окончательная отделка (обметывание петель, окончательная ВТО, 

пришивание пуговиц). 

Последовательность изготовления деталей и узлов устанавливается исходя 

из конструкции изделия. Она включает в себя ручные, машинные операции и 

операции ВТО 

3. Особенности технологической обработки узлов определяется 

особенностями самой модели, свойствами используемых материалов и 

техническими требованиями к обработке. 



 

Выбор методов обработки имеет большое значение для проектирования 

эффективных технологических процессов. Необходимо выбрать также методы 

обработки, которые обеспечивали бы высокое качество продукции при 

минимальных затратах времени на обработку, отвечали бы требованиям 

современной технологии, техники. 

При выборе методов обработки следует учитывать свойства тканей, из 

которых будут изготовлены изделия, и применяемое оборудование. 

4. На основе разработанного студентом эскиза составляется 

технологическая последовательность обработки юбки. 

Технологическая последовательность обработки швейных изделий 

содержит перечень неделимых операций, соответствующий порядку их 

выполнения по обработке деталей и узлов, а также данные, определяющие 

условия выполнения работ. Технологическая последовательность составляется 

на основании выбранных методов обработки и оборудования. Трудоемкость 

неделимых операций устанавливается по данным действующих предприятий. 

Уточнение норм времени производится в случае применения более 

производительного оборудования, многостаночной работы на прессах и т.д. 

При составлении технологической последовательности для обозначения 

видов работ рекомендуется применять следующие сокращенные названия: 

М - работа, выполняемая с применением стачивающей швейной машины; 

С - работа, выполняемая с применением специализированной швейной 

машины; 

ПА, А - работа, выполняемая с применением швейной машины 

полуавтоматического или автоматического действия; 

П - работа, выполняемая на прессе; 

У - работа, выполняемая утюгом; 

Р - работа, выполняемая вручную. 

Таблица 1 – Технологическая последовательность на изготовление юбки 

Номер и наименование технологической 

операции 

С
п

ец
и

ал
ьн

о

ст
ь
 

Р
аз

р
я
д

 Норма 

времени на 

обработку 

операции 

Оборудование, 

инструменты, 

приспособления 

1 2 3 4 5 

5. На основе разработанного эскиза и технологической последовательности 

студент должен составить схемы обработки следующих узлов женского 

костюма: 

1. Схема обработки застежки юбки (брюк); 

2. Схема обработки верха юбки (брюк); 

3. Схема обработки низа юбки (брюк). 

6. В заключении лабораторной работы студенты проводят анализ по 

технологии пошива юбки (брюк), указывают пути усовершенствования 

технологии обработки отдельных узлов. 

 

 



 

Лабораторная работа № 10 

Тема: Составление технологической схемы обработки женского костюма с 

указанием технических условий обработки, схемы обработки, применяемого 

оборудования. 

Цель работы: Составление технологической последовательности 

обработки женского костюма и разработка схем обработки. 

Содержание работы: 

1. Разработать эскиз модели женского костюма; 

2. Ознакомиться с типовой последовательностью обработки женского 

костюма; 

3. Выбрать и обосновать методы обработки изделия. 

4. Составить технологическую последовательность на обработку женского 

костюма; 

5. Разработать схемы обработки узлов изделия; 

6. Выводы по работе. 

Методические указания 

Работу на каждом этапе выполняет каждый студент индивидуально. 

1. Разрабатываемый эскиз модели женского костюма должен состоять из 

жакета втачного покроя, на подкладке, с воротником, карманами, застежкой, 

конструктивными элементами (рельефами) и брюк с кокеткой. Вид ткани 

выбирается студентами. 

При разработке эскиза следует сразу обдумать методы обработки, которые 

студент будет использовать в последующем, выполняя лабораторную работу. 

2. Последовательность обработки и сборки одежды 

1. Подготовка изделия к примерке (дублирование, сметывание); 

2. Примерка; 

3. Обработка деталей.  

После примерки окончательно обрабатывают детали, узлы одежды в такой 

последовательности: обработка вытачек, швов, складок, обработка прорезных и 

накладных карманов, обработка бортов и воротника, обработка рукавов, 

подкладки изделия. 

Заготовка мелких деталей, спинка, полочка, рукав. 

4. Сборка изделия. 

Последовательность монтажа в значительной степени определяется 

покроем рукава в изделии. 

Втачной рукав: соединение боковых срезов, обработка низа изделия; 

соединение плечевых срезов, соединение воротника с горловиной; соединение 

рукавов с проймами; соединение утепляющей прокладки с верхом изделия; 

соединение подкладки с изделием (подкладку можно предварительно 

соединить с утепляющей прокладкой, а затем соединить с верхом до 

стачивания плечевых швов). 

В изделиях с воротником, цельновыкроенным с подбортами, 

последовательность сборки меняется. Борта и воротник обрабатывают 

одновременно после соединения нижнего воротника с горловиной. 



 

Цельновыкроенный рукав: соединениебоковых срезов изделия и нижних 

срезов рукавов, с одновременным соединением ластовиц с полочками и 

спинкой (при наличии ластовиц); соединение верхних срезов цельнокроеныных 

рукавов; обработка низа изделия; соединение воротника с горловиной; 

соединение утепляющей прокладки с верхом изделия; соединение подкладки с 

изделием. 

Реглан: соединение боковых срезов и обработка низа изделия; соединение 

рукавов с проймами; воротника рукавов с горловиной; соединение подкладки с 

изделием. 

5. Окончательная отделка (обметывание петель, окончательная ВТО, 

пришивание пуговиц). 

Последовательность изготовления деталей и узлов устанавливается исходя 

из конструкции изделия. Она включает в себя ручные, машинные операции и 

операции ВТО 

3. Особенности технологической обработки узлов определяется 

особенностями самой модели, свойствами используемых материалов и 

техническими требованиями к обработке. 

Выбор методов обработки имеет большое значение для проектирования 

эффективных технологических процессов. Необходимо выбрать также методы 

обработки, которые обеспечивали бы высокое качество продукции при 

минимальных затратах времени на обработку, отвечали бы требованиям 

современной технологии, техники. 

При выборе методов обработки следует учитывать свойства тканей, из 

которых будут изготовлены изделия, и применяемое оборудование. 

4. На основе разработанного студентом эскиза составляется 

технологическая последовательность обработки женского костюма. 

Технологическая последовательность обработки швейных изделий 

содержит перечень неделимых операций, соответствующий порядку их 

выполнения по обработке деталей и узлов, а также данные, определяющие 

условия выполнения работ. Технологическая последовательность составляется 

на основании выбранных методов обработки и оборудования. Трудоемкость 

неделимых операций устанавливается по данным действующих предприятий. 

Уточнение норм времени производится в случае применения более 

производительного оборудования, многостаночной работы на прессах и т.д. 

При составлении технологической последовательности для обозначения 

видов работ рекомендуется применять следующие сокращенные названия: 

М - работа, выполняемая с применением стачивающей швейной машины; 

С - работа, выполняемая с применением специализированной швейной 

машины; 

ПА, А - работа, выполняемая с применением швейной машины 

полуавтоматического или автоматического действия; 

П - работа, выполняемая на прессе; 

У - работа, выполняемая утюгом; 

Р - работа, выполняемая вручную. 



 

Таблица 1 – Технологическая последовательность на изготовление 

женского костюма из полушерстяной ткани 

Номер и наименование технологической 

операции 

С
п

ец
и

ал
ьн

о

ст
ь
 

Р
аз

р
я
д

 Норма 

времени на 

обработку 

операции 

Оборудование, 

инструменты, 

приспособления 

1 2 3 4 5 

5. На основе разработанного эскиза и технологической последовательности 

студент должен составить схемы обработки следующих узлов женского 

костюма: 

1. Схема обработки воротника; 

2. Схема обработки карманов; 

3. Схема обработки застежки борта; 

4. Схема обработки угла борта; 

5. Схема обработки низа жакета; 

6. Схема обработки застежки брюк; 

7. Схема обработки верха брюк; 

9. Схема обработки низа брюк. 

6. В заключении лабораторной работы студенты проводят анализ по 

технологии пошива женского костюма, указывают пути усовершенствования 

технологии обработки отдельных узлов. 

 

Лабораторная работа № 11 

Тема: Ремонт одежды по индивидуальным заказам 

Цель работы: Изучение способов обработки деталей и узлов одежды при 

ремонте, освоение технологии выполнения различных видов ремонта. 

Содержание работы: 

1. Ознакомиться с видами физического износа швейных изделий, 

установить причины и места наиболее интенсивного истирания деталей одежды 

в различных видах одежды; 

2. Изучить способы ремонта участков и узлов одежды из различных 

материалов; 

3. Выбрать и обосновать рациональные методы ремонта, режимы и 

технические условия обработки узла одежды в соответствием с заданием; 

4. Разработать технологическую последовательность ремонта заданного 

узла; 

5. Выводы по работе. 

Методические указания 

Одним из направлений деятельности швейных предприятий службы быта 

наряду с изготовлением одежды по заказам населения являются услуги по 

восстановлению потребительских свойств швейных изделий посредством 

ремонта и обновления. 

Необходимость восстановления потребительских свойств швейных 

изделий может быть вызвана различными причинами: нарушением 



 

эксплутационной надежности одежды вследствие физического износа (общего 

или местного) материалов и соединений деталей одежды, возрастных 

(ростовых) изменений размерных признаков тела детей и взрослых, морального 

старения одежды. 

Анализ причин возможных нарушений эксплуатационной и социальной 

надежности одежды позволяет выделить пять основных групп ремонта и 

обновления швейных изделий (рис. 1) 

I группа (мелкий ремонт). К этой группе ремонта относят виды работ, не 

влияющие на изменение размеров и фасона изделия или его основных деталей 

и узлов. 

II группа (средний ремонт) характеризуется частичным изменением 

размеров, формы и фасона изделия или его основных деталей, а также подгонка 

по фигуре заказчика изделий, изготовленных на промышленных предприятиях. 

III группа (крупный ремонт) - ремонт с изготовлением деталей и узлов, 

существенно влияющих на изменение фасона изделий. 

IV группа - обновление морально устаревшей одежды путем полного 

или частичного перекроя деталей и перелицовки, а также декоративного 

оформления различными отделками (металлической фурнитурой, вышивкой, 

аппликацией и т.п.) в соответствии с требованиями современной моды. 

V группа - ремонт преимущественно детской одежды, вызванный 

возрастными (ростовыми) изменениями признаков тела детей. 

Изучение процессов восстановления потребительских свойств одежды 

целесообразно проводить по группам ремонта, соблюдая принцип поузловой 

обработки. 

Ремонт и обновление швейных изделий на предприятиях службы быта 

выполняется в соответствии с ГОСТ Р51306-99 . Услуги бытовые. Общие 

технические условия. 

Технология ремонта и обновления I группы предусматривает выполнение 

работ, не влияющих на изменение размеров и фасона изделия или его основных 

деталей и узлов: 

- утюжка изделий; 

- замена пуговиц; 

- пришивание пуговиц, крючков, петель; 

- изготовление и пришивание вешалки; 

- обметывание петель; 

- стачивание распоровшихся швов; 

- штопка, штуковка, вставка или вплетение заплат; 

- ремонт отдельных участков и деталей изделия (карманов, воротников, 

бортов, низа изделия, подкладки), например, закрепление концов кармана, 

ремонт подкладки, обтачек кармана, ремонт краев бортов, воротников, низа 

рукавов бейками, тесьмой, обтачками и т.п. 

Технология ремонта и обновления II группы (средний ремонт) 

предусматривает частичное изменение размера и фасона изделия или его 

основных деталей. К этому виду ремонта относится: починка низа изделия и 

низа рукавов с изменением длины, изменение положения рукавов и плечевых 



 

швов, складок; починка и изменение формы воротников, горловины, бортов; 

замена отдельных деталей и узлов (подкладки изделия, манжет, накладных 

карманов и т.п.). а также подгонка по фигуре заказчика изделий (по длине, 

ширине, корректировка силуэта), изготовляемых на промышленных 

предприятиях. 

Крупный ремонт (II группа) характеризуется видами работ, существенно 

влияющих на изменение фасона изделия: изменение ширины, формы, баланса, 

силуэта изделия, покроя и положения рукавов в проймах, изменения вида 

застежки изделия. 

Технология восстановления потребительских свойств одежды IV группы 

предусматривает обновление морально устаревшей одежды в соответствии с 

требованиями моды двумя способами: 

- полный или частичный перекрой деталей и перелицовка изделия; 

- декоративное оформление различными отделками (фурнитурой, 

отделочными деталями, вышивкой, аппликацией и т.п.) 

Необходимо помнить, что эффективность метода обработки 

обеспечивается использованием современных высокопроизводительных 

стачивающих и специальных машин, машин полуавтоматического действия, 

новых клеевых прокладочных материалов, средств малой механизации и др. 

Технологическая последовательность ремонта и обновления 

(наименование узла и изделия) 

Наименование 

технол. операций 

Вид 

работ 

Условная схема разборки и сборки узла 

и ТУ выполнения, мм 
Оборудование, 

приспособления 

3. Отпороть подкладку от 

подборта 

Р   распарыватель 

 

Лабораторная работа № 12 

Тема: Обновление одежды по индивидуальным заказам 

Цель работы: Изучение способов обработки деталей и узлов одежды при 

обновлении, освоение технологии выполнения различных видов обновления. 

Содержание работы: 

1. Ознакомиться с видами обновления одежды; 

2. Изучить способы обновления участков и узлов одежды из различных 

материалов; 

3. Выбрать и обосновать рациональные методы обновления, режимы и 

технические условия обработки узла одежды в соответствием с заданием; 

4. Разработать технологическую последовательность обновления 

устаревшей модели; 

5. Выводы по работе. 

Методические указания 

Обновление – это создание одежды, разнообразного ассортимента из 

изделий , морально устаревших. 



 

Обновить – это значит не просто перелицевать изделие, а изготовить 

новое, полноценное, отвечающее всем требованиям моды. Обновленное 

изделие не должно быть хуже сшитого из новой ткани. Оно должно быть 

современным по конструкции, оригинальным по комбинации тканец и 

материалов, интересным по отделке. Варианты обновления могут быть 

разнообразными. В каждом конкретном случае подход должен быть сугубо 

индивидуальным и, конечно же, творческим. 

Приступая к обновлению одежды, надо решить для себя следующие 

вопросы: 

1. Какие изделия нужно обновить; 

2. Можно ли их обновить, не изменяя ассортимента, т.е. чтобы жакет 

остался жакетом, а платье – платьем и т.д.; 

3. Если можно, то на каких участках нужны изменения, чтобы изделие 

стало современным; 

4. Если нужен полный перекрой, то какое изделие можно получить из 

данного старого кроя; 

5. Какие старые изделия можно сгруппировать по цвету, фактуре, 

переплетениям, чтобы получить более интересное новое; 

6. Какую ткань или материал лучше использовать для оформления 

изделия, если основной ткани недостаточно? 

7. Какая отделка наиболее удачно подчеркнет характер изделия и соединит 

комбинируемые ткани. 
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Общий объем времени, отводимый на внеаудиторную самостоятельную 

работу, представляет собой разницу между максимальной и обязательной 

учебной нагрузкой, отведенной на изучение учебной дисциплины или 

профессионального модуля.  

Развитие навыков самостоятельной работы, стимулирование 

профессионального роста обучающихся позволяет развивать их творческую 

активность и инициативу. 

Назначение и разновидности самостоятельной работы обучающихся. 

Самостоятельная работа проводится с целью: 

- систематизации и закрепления полученных теоретических знаний и  

практических умений обучающихся; 

- углубления и расширения теоретических знаний; 

- формирования умений использовать нормативную, правовую, справочную  

документацию и специальную литературу; 

- развития познавательных способностей и активности обучающихся: 

творческой инициативы, самостоятельности, ответственности, 

организованности; 

- формирование самостоятельности мышления, способностей к саморазвитию, 

совершенствованию и самоорганизации; 

- формирования общих и профессиональных компетенций 

- развитию исследовательских умений. 

По дисциплинам и профессиональным модулям выделены следующие 

виды самостоятельной работы:  

- аудиторная по дисциплине, междисциплинарному курсу (выполняется 

на учебных занятиях, под непосредственным руководством преподавателя и  

по его заданию) 

- внеаудиторная по дисциплине, междисциплинарному курсу (выполняется по 

заданию преподавателя, но без его непосредственного участия). 

Формы и виды самостоятельной работы студентов 

1. Чтение основной и дополнительной литературы. Самостоятельное  



 

изучение материала по литературным источникам. 

2.Поиск необходимой информации в сети Интернет. 

3.Конспектирование источников. 

4.Реферирование источников. 

5.Составление аннотаций к прочитанным литературным источникам. 

6.Подготовка к различным формам промежуточной и итоговой 

аттестации (к тестированию, контрольной работе, зачету, экзамену). 

7.Выполнение домашних контрольных работ. 

8.Самостоятельное выполнение практических заданий репродуктивного 

типа (ответы на вопросы, тренировочные упражнения, опыты, задачи, тесты). 

9.Выполнение творческих заданий. 

10.Проведение опыта и составление отчета по нему. 

11.Подготовка устного сообщения для выступления на семинарском или 

лекционном занятии. 

12.Написание реферата. Подготовка к защите (представлению) реферата 

на семинарском занятии. 

13.Подготовка к выступлению на конференции 

14.Выполнение расчетов по проекту. 

15.Выполнение чертежа и эскиза изделия. 

16.Самостоятельная разработка технологической карты изделия. 

17.Подготовительная работа к выполнению изделия, подбор материала,  

подготовка инструмента и т.д. 

Самостоятельная работа может осуществляться индивидуально или  

группами обучающихся на занятиях в зависимости от цели, объема,  

конкретной тематики самостоятельной работы, уровня сложности, уровня  

умений обучающихся. 

 

Формы контроля самостоятельной работы 

Просмотр и проверка выполнения самостоятельной работы преподавателем. 

Организация самопроверки, взаимопроверки выполненного задания в группе. 



 

Обсуждение результатов выполненной работы на занятии. 

Виды самостоятельной работы при изучении ПМ 05 

 

1. Чтение основной и дополнительной литературы. Самостоятельное  

изучение материала по литературным источникам. 

Темы самостоятельной работы: 

1. История развития швейных машин. 

2. Классификация малой механизации. 

3. Этапы изготовления петель. 

Самостоятельное изучение материала включает в себя подбор материала 

по основным и дополнительным источникам.  

Подобранный материал должен быть законспектирован в рабочую 

тетрадь и выучен. 

Изученные студентами темы, выносимые на самостоятельное изучение 

подлежат обязательной проверки на уроках в виде устного или письменного 

опроса. 

Выносимые темы на самостоятельное изучение входят в вопросы на 

промежуточную аттестацию по профессиональному модулю. 

2.Самостоятельное выполнение практических заданий репродуктивного 

типа (ответы на вопросы, тренировочные упражнения, опыты, задачи, 

тесты). 

Темы самостоятельной работы 

1. Зарисовать процесс образования челночной строчки 

2. Зарисовать схему процесса образования зигзагообразной строчки 

3. Зарисовать процесс образования трех ниточного цепного стежка 

4. Графически изобразить схемы оборудования ВТО 

5. Графическая зарисовка схем образования строчек 

6. Графическая зарисовка схем обработки узлов 

Данный вид самостоятельной работы выполняется в рабочей тетради и должен 

включать в себя схему обработки узла с указанием последовательности 



 

выполнения строчек, деталей, технических условий выполнения строчки, 

применяемое оборудование. 

Тетради с выполненными схемами сдаются на проверку преподавателю. 

Работа оценивается по пятибалльной системе.  

Оценка «отлично» - схемы обработки зарисованы правильно, аккуратно, 

в соответствии с нормативом, правильно указана последовательность 

обработки, детали, технические условия обработки, оборудование. 

Оценка «хорошо» - схемы обработки зарисованы правильно с 

нарушением нормативов, допущены ошибки в аккуратности, 

последовательность обработки, детали, технические условия обработки, 

оборудование указаны с незначительными ошибками. 

Оценка «удовлетворительно»  - схемы обработки зарисованы с 

недочетами, в последовательности обработки и технических условиях 

допущены ошибки, неточно обозначены детали,  

Оценка «неудовлетворительно» - схемы зарисованы с грубыми 

ошибками. 

7.Выполнение творческих заданий. 

Темы самостоятельной работы  

1. Составить технологическую последовательность 

2. Составить технологическую последовательность платья по эскизу модели 

3. Составить технологическую последовательность обработки юбки по 

эскизу изделия 

4. Составить последовательность обработки брюк по эскизу изделия 

5. Составить последовательность обработки пальто по эскизу изделия 

6. Составить последовательность  ремонта изделия по выданному заданию 

Технологическая последовательность – этапы обработки изделия в 

соответствии с правилами обработки. 

Технологическая последовательность составляется в табличной форме. Форма 

таблице представлена в таблице 1. 

Таблица 1- Технологическая последовательность  



 

№ 

п/п 

Неделимые операции Технические 

условия 

выполнения 

операции 

Оборудование 

1 2 3 4 

В графе 1 проставляется номер неделимой операции.  

В графе 2 - наименование неделимой операции в соответствии с обработкой  и 

терминологией. 

В графе 3 – зарисовывается схема обработки неделимой операции с указанием 

технических условий или указывается условия выполнения операции. 

В графе 4 указывается оборудование с помощью которого выполняется 

неделимая операция в соответствии с используемым материалом. 

На проверку предоставляется выполненная работа в виде технологической 

последовательности, и оценивается по пятибалльной системе 

Оценка «отлично» - технологическая последовательность выполнена в 

соответствии с требованиями. В технологической последовательности 

указаны правильно неделимые операции в соответствии с терминологией. 

Схемы неделимых операций верны, и выполнены аккуратно. 

Оценка «хорошо» - технологическая последовательность выполнена в 

соответствии с требованиями. В технологической последовательности 

указаны правильно неделимые операции в соответствии с терминологией, 

допущены неточности  Схемы неделимых операций верны, с небольшими 

неточностями и выполнены аккуратно. 

Оценка «удовлетворительно»  - технологическая последовательность 

выполнена в соответствии с требованиями. В технологической 

последовательности неделимые операции указаны с ошибками или не в 

соответствии с терминологией. Схемы неделимых операций с ошибками, 

или выполнены не аккуратно. 



 

Оценка «неудовлетворительно» - технологическая последовательность 

не соответствует требованиями. В технологической последовательности 

неделимые операции указаны с серьезными ошибками не  в соответствии 

с терминологией. Схемы неделимых операций не верны. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 



 

 

 

 
МИНОБРНАУКИ РОССИИ 

Академический колледж  

Федерального государственного бюджетного образовательного учреждения  

высшего профессионального образования 
«Амурский государственный университет» 

(АК ФГБОУ ВПО «АмГУ») 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

КОМПЛЕКТ 

КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

 

 

по профессиональному модулю  

ПМ 05 Выполнение работ по рабочей профессии портной 

для специальности  

29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Благовещенск 

2015 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ 

ЗНАНИЙ СТУДЕНТОВ 

 

 

по профессиональному модулю  

ПМ 05 Выполнение работ по рабочей профессии портной 

для специальности  

29.02.04 Конструирование, моделирование и технология швейных изделий 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Благовещенск 

2015 



 

 

 

 

Тема 1.1. Основные сведения о деталях и механизмах швейных машин. 

 

1. Классификация швейных машин, их характеристика 

2. Основные рабочие органы швейных машин. Характеристика иглы. 

3. Основные рабочие органы швейных машин. Характеристика челнока 

4. Основные рабочие органы швейных машин. Характеристика зубчатой 

рейки. 

5. Основные рабочие органы швейных машин. Характеристика игольной 

пластины. 

6. Основные рабочие органы швейных машин. Характеристика петлителя. 

7. Основные рабочие органы швейных машин. Характеристика прижимной 

лапки. 

 

Тема 1.2. Стежки и строчки машин. 

 

1. Понятие стежка, строчки. 

2. Типы стежков, их характеристика. 

3. Процесс образования челночного стежка, двух ниточной строчки. 

4. Процесс образования цепного 1 – ниточного стежка. 

5. Процесс образования цепного 2 – ниточного стежка 

6. Процесс образования цепного 3 – ниточного стежка 

 

Тема 1.3.Швейные машины челночного стежка. 

 

1. Основные рабочие органы швейных машин челночного стежка, 

характеристика. 

2. Швейные машины челночного стежка, их назначение. 

3. Механизм иглы. Работа игловодителя в машинах челночного стежка 

(1022 кл., 97 – А кл.) 

4. Механизм челнока. Процесс работы челнока в машинах челночного 

стежка. 

5. Механизм двигателя ткани. Процесс работы зубчатой рейки в машинах 

челночного стежка. 

6. Механизм лапки. Виды лапок. 

7. Заправка игольной нити машины 1022 класса. 

8. Заправка игольной нити машины 97 – А класса. 

9. Заправка челночной нити в машинах челночного стежка. 

10. Характеристика машин с отклоняющимися иглами. 

11. характеристика швейных машин, выполняющие строчки с посадкой 

ткани. 

 

Тема 1.4. Техническая и организационная оснастка. 



 

 

1. Классификация приспособлений средства малой механизации  

2. Влияние приспособлений малой механизации на улучшение качество 

швейных изделий и рост производительности труда. 
 

 

Тема 1.5. Швейные машины цепного стежка. 

 

1. Характеристика краеобметочной машины 51 – А кл. 

2. Механизм иглы. Работа игловодителя в машине 51 – А кл. 

3. Механизм челнока. Процесс работы челнока в машине 51 – А кл. 

4. Механизм двигателя ткани. Процесс работы зубчатой рейки в машине 51 

– А кл. 

5. Механизм лапки машины 51 – А кл. 

6. Заправка игольной нити машины 51 – А кл. 

7. Заправка нитей правого и левого петлителей. 

 

Тема 1.6. Швейные машины для отделки изделия. 

 

1. Характеристика швейных машин, выполняющих отделку.  

 

Тема 1.8. Полуавтоматы. 

 

1. Характеристика полуавтоматов для пришивания пуговиц. 

Кинематическая схема работы полуавтомата для пришивания пуговиц 

2. Характеристика полуавтоматов для выполнения петель. Кинематическая 

схема работы полуавтомата для выполнения петель. 

3. Характеристика полуавтоматов для выполнения закрепок.. 

Кинематическая схема работы полуавтомата для выполнения закрепок. 

 

Тема 1. 9. Оборудование для влажно – тепловой обработки 

 

1. Назначение влажно – тепловой обработки. 

2. Рабочие органы гладильного оборудования. 

3. Устройство утюгов. Характеристика утюгов. 

4. Виды прессов. Устройство прессов. 

 

Тема 2.1Технология обработки женского легкого платья. 

 

1. Последовательность подготовки платья к примерке. 

2. Особенность обработки основных узлов платья. 

3. Последовательность проведения примерки платья. 

4. Последовательность обработки платья. 

 

Тема 2.2 Технология обработки поясных изделий 



 

 

5. 1. Последовательность подготовки платья к примерке юбки. 

6. Особенность обработки основных узлов юбки. 

7. Последовательность проведения примерки юбки. 

8. Последовательность обработки юбки. 

9. Последовательность подготовки платья к примерке брюк. 

10. Особенность обработки основных узлов брюк. 

11. Последовательность проведения примерки брюк. 

12. Последовательность обработки брюк. 

 

Тема 2.4. Особенности обработки изделий при ремонте и обновлении одежды 

 

1. Виды ремонта. Назначение ремонта. И обновления одежды. 

2. Последовательность ремонта. 

 

 

Контрольная работа 

Задание: Укажите название срезов 

 

Спинка 

1.  

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

 

Полочка 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

9. 

10. 

11. 

12. 

13. 

14. 



 

 

 

Рукав 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

 

 

Подборт 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 
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ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ К КОНТРОЛЬНОЙ РАБОТЕ 

по профессиональному модулю ПМ 05 «Выполнение работ по рабочей 

профессии портной» 

МДК 05.01 «Оборудование швейных цехов» 

для специальности  29.02.04 Конструирование, моделирование и технология 

швейных изделий  

 

1. Основные рабочие детали швейных машин. Характеристика иглы 

(назначение, строение, виды). 

2. По схеме описать процесс образования двух ниточной цепной строчки. 

Дать характеристику двух ниточной цепной строчки. 

3. Назначение и устройство швейной машины 302 класса.  

 

Вариант 2 

 

1. Основные рабочие детали швейных машин. Характеристика челнока 

(назначение, строение, виды). 

2. По схеме описать процесс образования двух ниточной челночной 

строчки. Дать характеристику двух ниточной челночной строчки. 

3. Назначение и устройство швейной машины 26 класса.  

 

Вариант 3 

1. Основные рабочие детали швейных машин. Характеристика петлителей 

(назначение, строение, виды). 

2. По схеме описать процесс образования однониточной  цепной строчки. 

Дать характеристику однониточной цепной строчки. 

3. Назначение и устройство швейной машины 1022  класса.  

 

Вариант 4 

 

1.  Основные рабочие детали швейных машин. Характеристика зубчатой 

рейки (назначение, строение, виды). 

2. По схеме описать процесс образования трех ниточной цепной строчки. 

Дать характеристику трех ниточной цепной строчки. 

3. Назначение и устройство швейной машины 302 класса.  

 

Вариант 5 

1. Основные рабочие детали швейных машин. Характеристика иглы 

(назначение, строение, виды). 

2. По схеме описать процесс образования двух ниточной цепной строчки. 

Дать характеристику двух ниточной цепной строчки. 

3. Назначение и устройство швейной машины 302 класса.  

Преподаватель                                                 _________________ О.В. Дорофеева 
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ЗАДАНИЕ ДЛЯ ИТОГОВОЙ КОНТРОЛЬНОЙ РАБОТЫ  

по МДК 05.02 «Технология пошива, ремонта  и обновление швейных изделий 

по индивидуальным заказам» 

 для специальности  29.02.04 Конструирование, моделирование и технология 

швейных изделий 
 

1. Зарисовать эскиз модели женского костюма  

2. Перечислить детали лекал, входящих в модель, графически их 

изобразить. 

3. Описать последовательность подготовки изделия к примерке. 

4. Составить технологическую последовательность обработки изделия. 

 

 

 

 

Преподаватель                                                                                О.В. Дорофеева 



  

Контрольно-оценочные материалы для экзамена 

(квалификационного)
1
 

 

 I. ПАСПОРТ 

 

Назначение: 

КОМ предназначен для контроля и оценки результатов освоения  

профессионального модуля ПМ 05 Выполнение работ рабочей профессии 

портной 

по специальности СПО 262019 Конструирование, моделирование и 

технология швейных изделий 

Уровень подготовки – базовый. 

уметь:  

Выбирать рациональные виды оборудования, согласно отшиваемому изделию.  

Расстанавливать оборудование согласно технологической последовательности 

обработки изделия. 

Составлять технологическую последовательность на конкретное изделие в 

соответствии с нормативной документацией. 

 

знать: 

Виды оборудования, их характеристику. 

Типы стежков их графическое изображение. 

Способы образование стежков. Свойства стежков 

 

II. ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ.  

 

Задание 1 

Коды проверяемых профессиональных и общих компетенций:  

ПК 1 Выбирать рациональные виды оборудования. 

ПК 2 Участвовать в работе по планированию и расстановки оборудования, 

согласно  технологической последовательности обработки изделия. 

ПК 3 Составлять технологическую последовательность на конкретное изделие в  

соответствии с нормативными документами. 

ОК 1 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

качество. 

ОК 2 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

                                                 

 



 

них ответственность. 

Инструкция 

Внимательно прочитайте задание. 

Вы можете воспользоваться – отшитым изделием на учебной практике 

Время выполнения задания – 40 мин. 

 

Текст задания:  

1. По отшитому изделию составить технологическую 

последовательность: 

а) подготовки изделия к примерке; 

б) этапы примерки; 

в) последовательность отшива 

2. Графически изобразить схемы обработки изделия 

 

III. ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА 

 

IIIа. УСЛОВИЯ 

 

Количество вариантов каждого задания - 1 

          Пакетов заданий для экзаменующегося: 1 

Время выполнения задания: 40 мин. 

 

IIIб. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ 

«Отлично» ставится, если дан полный, развернутый ответ на 

поставленный вопрос. 

 В задание; показана совокупность осознанных знаний об объекте 

изучения, доказательно раскрыты основные положения  (свободно оперирует 

понятиями, терминами, персоналиями и др.); в ответе отслеживается четкая 

структура, выстроенная в логической последовательности; ответ изложен 

техническим  грамотным языком; 

    «Хорошо» ставится, если дан полный, развернутый ответ на 

поставленный вопрос. 



 

 Показано умение выделять существенные и несущественные моменты 

материала;  ответ четко структурирован, выстроен в логической 

последовательности, изложен техническим грамотным языком, однако были 

допущены неточности в определении понятий, технических характеристиках и 

др. 

    «Удовлетворительно» ставится, если дан неполный ответ на 

поставленный вопрос. 

Логика и последовательность изложения имеют некоторые нарушения, 

допущены несущественные ошибки в изложении теоретического материала и 

употреблении терминов, персоналий; в ответе не присутствуют доказательные 

выводы. 

    «Неудовлетворительно» ставится, если дан неполный ответ на 

поставленный вопрос, логика и последовательность изложения имеют 

существенные нарушения, допущены существенные ошибки в теоретическом 

материале (фактах, понятиях, персоналиях); в ответе отсутствуют выводы, 

сформированность умений не показана, речь технически неграмотная.     

 

1) Ход выполнения задания 

Таблица 6 

Коды проверяемых 

компетенций 

Показатели оценки результата
2
 Оценка 

(да / нет) 

ПК 1 Выбирать рациональные виды 

оборудования. 

 

ПК 2 Участвовать в работе по планированию и 

расстановки оборудования, согласно  

технологической последовательности 

обработки изделия. 

 

ПК 3 Составлять технологическую 

последовательность на конкретное 

изделие в  соответствии с нормативными 

документами. 

 

ОК 1 Организовывать собственную 

деятельность, выбирать типовые методы 

и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их 

 

                                                 

 



 

эффективность и качество. 

ОК 2 Принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

 

ОК 3  Осуществлять поиск и использование 

информации, необходимой для 

выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личного развития. 

 

ОК 4 Использовать информационно – 

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

 

ОК 5 Работать в коллективе и команде, 

эффективно общаться  с коллегами, 

руководством, потребителями. 

 

ОК 6 Брать на себя ответственность за работу 

членов команды, результат выполнения 

заданий.  

 

ОК 7 Самостоятельно определять задачи 

профессионального и личного развития, 

заниматься самообразованием, осознано 

планировать повышение квалификации. 

 

ОК8 Ориентироваться в условиях частой 

смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

 

ОК 9 . Использовать воинскую обязанность, в 

том числе с применением полученных 

профессиональных знаний (для юношей) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ОЦЕНОЧНАЯ ВЕДОМОСТЬ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ 

№______ 
ПМ.05 Выполнение работ по рабочей профессии портной 

 

 

Обучающийся(-аяся) на 3 курсе по специальности СПО 29.02.04 «Конструирование, 

моделирование и технология швейных изделий» 

освоил (а) программу профессионального модуля ПМ.05 Выполнение работ по рабочей 

профессии портной 

в объеме ______ч с «___» ___________ 201___ г. по. «______» ___________ 201__ г. 

Результаты промежуточной аттестации по элементам профессионального модуля 

Элементы модуля 

(код и наименование МДК, код практики) 

Формы промежуточной 

аттестации 
Оценка 

МДК 05.01 Диф. зачет  

МДК 05.02 Диф. зачет  

УП 05.01 Диф. зачет  

Итоги квалификационного экзамена по профессиональному модулю ПМ.05 

Выполнение работ по рабочей профессии портной 

Коды проверяемых 

компетенций 

Показатели оценки 

результата 
Оценка  да/нет 

ПК 1. Выбраны рациональные виды 

оборудования 

 

ПК 2 Участие в работе по 

планированию и расстановки 

оборудования, согласно  

технологической 

последовательности 

обработки изделия. 

 

ПК 3 Составлена технологическая 

последовательность на 

конкретное изделие в  

соответствии с 

нормативными документами. 

 

ОК 1 Организована собственная 

деятельность, выбираны 

типовые методы и способы 

выполнения 

профессиональных задач, 

произведена оценка их 

эффективности и качества. 

 

ОК 2 Приняты решения в 

стандартных и 

нестандартных ситуациях, 

студент несет за них 

ответственность. 

 

ОК 3  Осуществлен поиск и 

использование информации, 

необходимой для 

выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и 

 



 

личного развития. 

ОК 4 Использованы 

информационно – 

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности. 

 

ОК 5 Студент работает в 

коллективе и команде, 

эффективно общается с 

коллегами, руководством, 

потребителями. 

 

ОК 6 Студент берет на себя 

ответственность за работу 

членов команды, результат 

выполнения заданий. 

 

ОК 7 Самостоятельно определяет 

задачи профессионального и 

личного развития, занимается 

самообразованием, осознано 

планирует повышение 

квалификации. 

 

ОК 8 Ориентируется в условиях 

частой смены технологий в 

профессиональной 

деятельности. 

 

Заключение об освоении вида профессиональной деятельности 

Вид профессиональной деятельности «Выполнение работ по рабочей 

профессии портной» 

Дата____._____________.201___  

Подписи членов экзаменационной комиссии: 

Дорофеева О. В. 

________________________________________________________ 

_________________________________________________________ 

Эксперт от работодателя: 

Директор Авторского ателье, модельер, член Союза Дизайнеров России: 

Сорокина Т. В. 

_________________________________________________________ 

Руководитель УПП: Коршунов Д.В. 

_______________________________________ 

Руководитель ПЦК: Дорофеева О. В. 

______________________________________ 
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Специальность 29.02.04 

 

Задание 

 

1. По отшитому изделию составить технологическую последовательность: 

а) подготовки изделия к примерке; 

б) этапы примерки; 

в) последовательность отшива 

2. Графически изобразить схемы обработки изделия 

 

 

 

Преподаватель                                                 _________О.В. Дорофеева 

 
Председатель комиссии                                 _________Т.В. Сорокина



 

 



 

Карта организации процесса изучения дисциплины 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

№ 

пп 

Тема 

 

Форма 

изучения 

материала 

Кол-во 

аудит.часов 
Межпредметные связи 

Наглядные 

пособия, 

оборудование, 

технические 

средства 

Используемые 

методы 

(включая 

инновационные) 

Основная (о) и 

дополнительная 

(д) литература, 

рекомендуемая 

студентам     

(№ по списку) 

Задания для 

самостоятельной 

(внеаудиторной) 

работы 

студентов (№) 

Кол-

во 

часов 

на 

самост 

работу 

Формы контроля 

самостоятельной 

работы 

студентов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

1           

 2           

3           

4           

           

           

           



ЛИСТ ИЗМЕНЕНИЙ 


