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ВВЕДЕНИЕ 
Программа курса "Проектирование изделий из современных материалов" составлена в 

соответствии с требованиями государственного образовательного стандарта высшего про-
фессионального образования. 

 
1. РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
1.1 Цели и задачи освоения дисциплины 
Цель курса - на основе знаний об ассортименте и качестве швейных материалов дать 

сведения о характеристике отечественных и зарубежных клеевых прокладочных материалах, 
параметрах их соединения с материалами верха, дать рекомендации о рациональных пакетах 
материалов для различных материалов верха и различного ассортимента одежды, приведены 
практические рекомендации по расположению клеевых прокладочных материалов на дета-
лях одежды. 

Задачи курса – совершенствовать знания по специальным дисциплинам («Технология 
швейных изделий», «Материаловедение», «Конструирование швейных изделий») с целью 
выбора и изготовления моделей изделий из современных материалов. 
 
1.2 Место дисциплины в учебном процессе 

Программа курса "Проектирование изделий из современных материалов" составлена в 
соответствии с требованиями государственного образовательного стандарта высшего про-
фессионального образования, отнесена в блок «дисциплин специализации». 

Преподавание курса взаимосвязано с дисциплинами «Технология швейных изделий», 
«Основы проектирования изделий по индивидуальным заказам», «Основы ТПП одежды по 
индивидуальным заказам», «Технология изделий по индивидуальным заказам». 

 
1.3 Требования к результатам освоения дисциплины 

По завершению обучения дисциплины студент должен: 
знать: 
– особенности технологии изготовления швейных изделий из различным материалов 

(тканей, трикотажных полотен и меха); характеристику технологического швейного обору-
дования и оборудования для ВТО; 

уметь: 
– правильно рекомендовать клеевые прокладочные материалы к материалам верха; вы-

брать оптимальные параметры дублирования клеевых материалов с деталями и узлами оде-
жды; подобрать рациональный пакет одежды для изготовления изделий из различных мате-
риалов. 

владеть: 
– правильными принципами выбора моделей швейных изделий;  
– правильными принципами подбора клеевых и не клеевых прокладочных материалов, 

материалов подкладки, скрепляющих материалов и фурнитуры к основным материалам; 
– технологией изготовления швейных изделий из различным материалов. 
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1.4 Объем дисциплины и виды учебной работы 
Общая трудоемкость дисциплины составляет 77 часа. 
 

Виды учебной работы, включая 
самостоятельную работу сту-
дентов (* – тема по выбору) 

и трудоемкость (в часах) 
№ 
п/п 

Раздел 
дисциплины 

лаб. сам. 

Формы текущего 
контроля успевае-

мости  

1 2 3 4 5 
1 Литературный обзор 4 6 курсовая проект 
2 Выбор материалов 4 4 курсовая проект 
3 Выбор моделей 4 4 курсовая проект 
4 Выбор методов обработки и 

оборудования 
6 4 курсовая проект 

5 Технологическая последова-
тельность проектируемого изде-
лия 

6 4 курсовая проект 

6 Изготовление швейного изделия 
из современных материалов 

12 19 курсовая проект 

Всего: 77 часа 36 41  
 
1.5 Содержание разделов и тем дисциплины 

ЛАБОРАТОРНЫЕ РАБОТЫ  (36 ЧАС) 
1. Литературный обзор (4 час) 
2. Выбор материалов (4 час) 
Ассортимент современных материалов. Выбор основных материалов. Выбор отделоч-

ных материалов. Выбор подкладочных материалов. Выбор прокладочных материалов. Выбор 
фурнитура и скрепляющих материалов. Карта образцов. 

3. Выбор моделей (4 час) 
Направления моды. Описание моделей. Зарисовка моделей. Спецификация деталей 

кроя. Детали из основных, подкладочных и прокладочных материалов. Детали основные, не-
основные (вспомогательные и конструктивно-декоративные). 

4.Выбор оборудования и методов обработки (6 часов) 
Особенности методов обработки изделия из современных материалов. Особенности 

раскроя. Швейные иглы и нитки. Клеевые и не клеевые прокладочные материалы. Виды 
швов. Блок-схема изготовления швейного изделия.  

Технологическая характеристика оборудования. Технологическая характеристика 
швейного оборудования. Технологическая характеристика оборудования для ВТО (утюги, 
прессы). Технологическая характеристика средств малой механизации. 

Методы обработки. Описание и зарисовка схем узлов.  
5.Технологическая последовательность проектируемого изделия (6 час) 
6. Изготовление швейного изделия из современных материалов (12 час) 
 

КУРСОВОЙ ПРОЕКТ - 7 семестр 
Основная тема курсового проекта: "Проектирование (название ассортимента изделия) 

из (вид материала)». 
В КП необходимо дать характеристику основных тенденций сезона и обосновать выбор 

представленной модели в соответствии с ее назначением, потребительскими и промышлен-
но-экономическими свойствами. Необходимо охарактеризовать материалы верха, подкладки 
и прокладочные материалы. Рекомендовать выбор клеевых и не клеевых прокладочных ма-
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териалов к материалам верха, выбрать оптимальные параметры дублирования клеевых мате-
риалов с деталями и узлами одежды; подобрать рациональный пакет одежды. 
 
1.6 Образовательные технологии  

Для успешной реализации курса «Проектирование изделий из современных материалов» 
наряду с объяснительно-иллюстративной формой обучения, используемой для передачи 
большого массива информации, на лекциях используются репродуктивные, проблемные, ча-
стично-поисковые или эвристические, исследовательские методы обучения. 

Использование индивидуальных, коллективных и групповых форм обучения развивает 
культуру мышления, логику, аргументацию, способность к обобщению, анализу, восприятию 
информации, постановке целей и выбору путей ее достижения, способность ясно строить 
устную и письменную речь. 

Индивидуальные методы обучения применяются: на защитах лабораторных работах с 
выполнением индивидуальных заданий (алгоритмизированных, творческих, поисковых), при 
специальном обучении поисковым процедурам, при подготовке рефератов, докладов, сооб-
щений. Индивидуальные методы обучения развивают способности находить, анализировать 
и обрабатывать научно-техническую информацию с использованием информационно-
коммуникационных технологий. 

Коллективные формы работы используются на лекциях в виде диалога и полилога, ла-
бораторных работах с применением методов коллективного взаимообучения, коллективного 
способа обучения. 

Групповые формы обучения применяются: на лабораторных работах с использованием 
методов обучения в команде, работы в парах сменного состава. 

Промежуточный контроль знаний студентов осуществляется при выполнении и сдаче 
каждого задания лабораторной работы. 

В качестве заключительного контроля знаний студентов служит экзамен.  
 
1.7 Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, промежуточной аттеста-
ции по итогам освоения дисциплины 

ВОПРОСЫ К ЗАЧЕТУ 
1. Последовательность описания внешнего вида моделей. 
2. Правильность зарисовки эскиза модели. Вид спереди, вид сзади модели. 
3. Правильность определения и написания размеророста изготавливаемого изделия. 
4. Правильность представления основных, отделочных, подкладочных и прокладочных 
материалов в спецификации деталей моделей. 
5. Правильность зарисовки сборочных узлов деталей одежды.  
6. Схема сборочного узла одежды в аксонометрии. Обозначение деталей кроя и строчек 
на чертеже. 
7. Схема сборочного узла в линейном разрезе. Обозначение технических условий, клас-
сов оборудования, швейных ниток и игл. 
8. Обозначение местного разреза сборочного узла деталей одежды. 
9. Наименование деталей кроя. 
10 Наименование срезов деталей плечевого изделия. 
11. Наименование срезов деталей поясного изделия. 
12. Долевое направление нитей в деталях кроя из основных материалов.  
13. Допустимые отклонения от долевого направления в деталях кроя из основных мате-

риалов. 
14. Долевое направление нитей в деталях кроя из подкладочных материалов.  
15. Допустимые отклонения от долевого направления в деталях кроя из подкладочных 

материалов. 
16. Долевое направление нитей в деталях кроя из прокладочных материалов.  
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17. Допустимые отклонения от долевого направления в деталях кроя из прокладочных 
материалов. 

18. Припуски к деталям изделий мужской и женской верхней одежды, легкого женско-
го платья (запасы для уточнения на фигуре заказчика). 

19. Размеры припусков на швы, подгиб низа и рукавов в готовых изделиях мужской и 
женской верхней одежды; женского легкого платья. 

20. Технические требования к ручным стежкам и строчкам. 
21. Технические требования к машинным строчкам. 
22. Технические требования к ниточным швам. 
23. Подбор ниток и игл для соответствующих материалов. 
 
КРИТЕРИЙ ОЦЕНКИ ЗНАНИЙ 
Нормы оценки знаний предполагают учет индивидуальных особенностей студентов, 

дифференцированный подход к обучению, проверке знаний, умений. 
В устных и письменных ответах студентов на зачете, оцениваются знания и умения по 

системе зачета. При этом учитывается: глубина знаний, полнота знаний и владение необхо-
димыми умениями (в объеме полной программы); осознанность и самостоятельность приме-
нения знаний и способов учебной деятельности, логичность изложения материала, включая 
обобщения, выводы (в соответствии с заданным вопросом), соблюдение норм литературной 
речи. 

Ставится "зачет" - материал усвоен в полном объеме; изложен логично; основные уме-
ния сформулированы и устойчивы; выводы и обобщения точны или в усвоении материала 
незначительные пробелы: изложение недостаточно систематизированное; отдельные умения 
недостаточно устойчивы; в выводах и обобщениях допускаются некоторые неточности. 

Ставится "незачет" - в усвоении материала имеются пробелы: материал излагается не 
систематизировано; отдельные умения недостаточно сформулированы; выводы и обобщения 
аргументированы слабо; в них допускаются ошибки, основное содержание материала не ус-
воено. 

Оценка выполнения курсового проекта ставиться дифференцированно по пятибалльной 
системе. 

Оценка "пять" - материал усвоен в полном объеме; изложен логично; основные умения 
сформулированы и устойчивы; выводы и обобщения точны. 

Оценка "четыре" - в усвоении материала незначительные пробелы: изложение недоста-
точно систематизированное; отдельные умения недостаточно устойчивы; в выводах и обоб-
щениях допускаются некоторые неточности. 

Оценка "три"- в усвоении материала имеются пробелы: материал излагается несистема-
тизированный; отдельные умения недостаточно сформулированы; выводы и обобщения ар-
гументированы слабо; в них допускаются ошибки. 

Оценка "два" - основное содержание материала не усвоено, выводов и обобщений нет. 
 

1.8 Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины 
Основная 

1. Технология швейных изделий [Текст] : учеб. : рек. Мин. обр. РФ / под ред. Е. Х. Ме-
ликова, Е. Г. Андреевой. - М. : КолосС, 2009. - 520 с. 

2. Крючкова Г.А. Технология швейно-трикотажных изделий: учеб. / Г.А. Крючкова. – 
М.: Академия, 2009. – 288 с. 

3. Конструирование одежды. Учебник. Э.К.Амирова,Б.С.Сакулин,О.В. Сакулина, А.Т. 
Труханова) - М.: Академия, 2007. - 496 с. 

 
Дополнительная 

1. Мартынова А.И. Конструктивное моделирование одежды: учеб. пособие: рек. УМО / 
А.И. Мартынова, Е.Г. Андреева. – М.: мос. гос. ун-т дизайна и технологии, 2006. - 208 с. 
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2. Силаева М.А. Пошив изделий по индивидуальным заказам: учеб. рек. Мин. обр. РФ / 
М.А. Силаева – 3е изд., стер. – М.: Академия, 2006. – 528 с. 

3. Типовые фигуры женщин: размерные признаки для проектирования одежды. – М.: 
Центральный науч.-исслед. институт швейной промышленности. 2003. - 108 с.  

4. Кокеткин П.П., Сафронова Н.В., Кочегура Т.Н. Пути улучшения качества изготовле-
ния одежды.- М.:Легпромбытиздат,1989.-С.185-205. 

5. Зак И.С.  Справочник по швейному оборудованию. - М.: Легкая и пищевая промыш-
ленность, 1981. 

6. Кочегура Т.Н., Барышникова В.И., Кокеткин П.П. Промышленная технология одеж-
ды. - М.:Легпромбытиздат, 1986. - 640с. 

7. Першина Л.Ф., Петрова С.В. Технология швейного производства. - М.: Легпромбыт-
издат, 1991. - с.59-73. 

8. Периодические издания РФ – журналы: «Швейная промышленность», «Текстильная 
промышленность», «Легкая промышленность (Отдельный выпуск)», «Известие вузов. Тех-
нология текстильной промышленности», «Ателье», «International Textiles/ Интернэшл Тек-
стайлз», «Burda/Бурда». 

 
№ Наименование ресурса Краткая характеристика 
1 2 3 
1  http://www.cniishp.ru 

 
Официальный сайт Центрального научно-
исследовательского института швейной 
промышленности 

2 http://www.eleandr.ru 
 

Официальный сайт компании ООО «Элеандр» и 
Научно-технического центра дизайна и технологии 
при Московском Государственном Университете 
Дизайна и Технологий. На нём можно узнать ин-
формацию, связанную с разработкой научно-
технической продукции для швейной промышлен-
ности, об оказании консалтинговых услуг в области 
организации производства швейной продукции, об 
организации дизайнерских конкурсов одежды. 

3 http://www. intermoda. ru 
 

Информационный сайт, представляющий статьи из 
различных номеров InterModa.Ru, сгруппирован-
ные по тематическим признакам. 

4 http://www. legprominfo. ru Сайт с наименованием «Информационный центр 
легкой промышленности». Открытое акционерное 
общество «Консенсус» – учредитель и издатель 
двух научно-технических журналов «Кожевенно-
обувная промышленность» и «Швейная промыш-
ленность». 

5 Электронная библиотечная 
система «Университетская 
библиотека- online»  
www.biblioclub.ru  

ЭБС по тематике охватывает всю область гуммани-
тарных знаний и предназначена для использования 
в процессе обучения в высшей школе.  

 
1.9 Материально-техническое обеспечение дисциплины 

АмГУ располагает материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех 
видов лабораторных занятий, предусмотренных рабочей программой дисциплины «Проекти-
рование изделий из современных материалов». 

Занятия проводятся в лаборатории швейных изделий кафедры, оснащенной: 
- универсальным и специальным швейным оборудованием;  
- столами для выполнения ручных работ;  
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- столами для выполнения раскроя материалов;  
- столами для проведения утюжильных работ; 
- утюгами; 
- мультимедийными средствами обучения, компьютерами, фотоаппаратурой.  

Для проведения занятий по дисциплине используются и другие средства обучения:  
- учебники, электронные учебные пособия, информационные ресурсы Интернета; 
- журналы мод, справочные материалы; 
- манекены, ножницы, машинные и ручные иглы, линейки для уточнения контуров дета-

лей, толстотный циркуль, ростомер; 
- чертежная и копировальная бумага, материалы для выполнения макетов швейных изде-

лий.  
 

2. ТЕОРЕТИЧЕСКИЕ ЗАНЯТИЯ 
 
2.1 ГРАФИК САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ УЧЕБНОЙ РАБОТЫ СТУДЕНТОВ ПО ДИСЦИПЛИ-

НЕ «ПРОЕКТИРОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ СОВРЕМЕННЫХ МАТЕРИАЛОВ» 

Содержание самостоя-
тельной работы студен-

тов 

Объем само-
стоятельной ра-
боты студентов, 

в часах 

Сроки выполнения 
самостоятельной ра-

боты 

Контроль выполне-
ния самостоятельной 

работы студента 

Знакомство с перио-
дическими изданиями в 
области швейной про-

мышленности, научной, 
научно-технической, па-
тентной литературой по 

технологии швейного 
производства 

3 
К концу семестра 

(к защите курсового 
проекта) 

Опрос студента во 
время защиты кур-

сового проекта 

Изготовление изделия 28 
К концу семестра 

(к защите курсового 
проекта) 

Проверка пра-
вильности и качест-
ва выполнения во 
время защиты кур-

сового проекта 

Разработка и оформ-
ление курсового проекта 10 

К концу семестра 
(к защите курсового 

проекта) 

Проверка до за-
щиты, заслушивание 

студента во время 
защиты курсового 

проекта 
Итого 41   
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2.2 МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРОВЕДЕНИЮ  ЛАБОРАТОРНЫХ ЗАНЯ-

ТИЙ ПО ДИСЦИПЛИНЕ «ПРОЕКТИРОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ СОВРЕМЕННЫХ МАТЕ-

РИАЛОВ» 

Лабораторная работа № 1. (4 часа)  
Литературный обзор 

Цель работы - Знакомство с периодическими изданиями в области швейной промыш-
ленности, научной, научно-технической, патентной литературой по технологии швейного 
производства. 

1. Анализ литературных источников периодических изданий в области швейной про-
мышленности, научной, научно-технической, патентной литературы по технологии швейно-
го производства. 

2. Выбор литературы 
Этот раздел носит исследовательский характер. В нем следует отразить последние дос-

тижения науки, техники, технологии, организации труда на передовых предприятиях страны 
и за рубежом, выпускающих конкурентоспособную продукцию данного ассортимента. 

Может быть проведен также патентный поиск, если работа содержит разработку и по-
дачу заявки на предполагаемое изобретение или промышленный образец. 

Раздел может содержать анализ источников творчества при создании моделей коллек-
ции (этнографические исследования, социально-психологические выкладки, история различ-
ных стилей и течений в одежде и т.п.). 

 
Лабораторная работа № 2. (4 часа)  

Выбор модели 
Цель работы – ознакомится с основными направлениями моды  на текущий сезон, вы-

брать модель и обосновать свой выбор и описать выбранную модель. 
Содержание работы: 
1. Перспективное направление моды 
2. Обоснование выбора модели 
3. Описание внешнего вида моделей 
4. Спецификация деталей кроя модели 
          Перспективное направление моды 
Дается характеристика перспективного направления моды и основных модных тенден-

ций на перспективный период. 
Обоснование выбора модели 
Модели, подобранные в коллекцию, должны соответствовать своему назначению, а 

также потребительским и промышленно-экономическим требованиям. В то же время модели 
должны обладать конструктивно-технологической однородностью, что позволит изготавли-
вать их в дальнейшем в одном технологическом потоке. 

Описание внешнего вида моделей 
Описание внешнего вида моделей (по согласованию с руководителем работы: должно 

включать наименование ассортимента изделия, пол, возраст предполагаемых потребителей, 
назначение изделия и вид материала, из которого оно будет изготовлено, силуэт, покрой и 
вид застежки, описание основных деталей изделия, вид отделки и рекомендуемые размеро-
роста. 

Описание модели сопровождается ее эскизом. Эскиз приводится на стандартном листе 
А 4 в двух видах – спереди (масштаб 1:10) в цвете и сзади (масштаб 1:20).  

Пример эскиза модели представлен на рисунке 1. 
Далее составляется спецификация деталей кроя представленная в таблице 1. 
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Рисунок 1 – Эскиз модели 
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Таблица 1 - Спецификация деталей кроя на комплект женский 

Наименование деталей кроя Количество деталей 

1 2 
Жакет 

Детали из основного материала 
 
1. Боковая часть полочки 
2. Центральная часть полочки 

…………… 
Юбка 

Детали из основного материала 
 
14. Правая центральная часть переднего полотнища юбки, 

цельнокроеная с гульфиком 
15. Левая центральная часть переднего полотнища юбки  

……………. 
 

 

 
 
2 
2 

 
 
 

 
1 
 
1 

 

Лабораторная работа № 3. (4 часа)  
Выбор материалов на изделие 

Цель работы – изучить требования, предъявляемые к материалам, входящим в пакет 
предлагаемого изделия: требования к основному, подкладочному, прокладочным, вспомога-
тельным, отделочным, скрепляющим материалам и фурнитуре; изучить нормативные пока-
затели физико-механических свойств материалов.  

Швейная промышленность использует для изготовления изделий огромное количество 
материалов. Правильный, научно обоснованный выбор материалов будет определять качест-
во швейного изделия, его удобство при эксплуатации, технологичность и экономичность. 

Содержание работы: 
1. Анализ ассортимента современных материалов; 
2. Формулировка требований к материалам на изделие 
    2.1 Требования, предъявляемые к основному материалу 
    2.2 Требования, предъявляемые к подкладочным материалам  
    2.3 Требования, предъявляемые к прокладочным материалам 
    2.4 Требования, предъявляемые к скрепляющим материалам 
    2.5 Требования, предъявляемые к фурнитуре 
3. Выбор конкретных материалов на изделие 
Анализ ассортимента современных материалов 
Необходимо дать анализ ассортимента современных материалов, выпускаемых тек-

стильной промышленностью. При этом следует обратить внимание на волокнистый состав, 
новизну структуры и расцветку материалов. 

Требования, предъявляемые к материалам на изделие 
Требования к материалам должны вытекать из требований к изделию, сформулирован-

ных в техническом задании и конструкции изделия. Все требования к материалам можно 
разделить на общие (стандартные), конструкторско-технологические, экономические, гигие-
нические, требования износостойкости, эстетические /27/. 

Общие  требования (стандартные) включают показатели свойств материалов, норми-
руемые стандартами, которые учитывают волокнистый состав, массу, плотность, ширину, 
разрывную нагрузку и разрывное удлинение и т.д. 

Конструкторско – технологические  требования включают свойства, влияющие на осо-
бенности конструкции изделия и технологию его изготовления. К ним относятся: усадка, 
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толщина, ширина, раздвижка нитей, осыпаемость, прорубаемость швейной иглой, жесткость, 
драпируемость, сминаемость (несминаемость). 

Экономические   требования выявляют экономическую целесообразность применения 
материала по показателю его стоимости (ценностной группе), цене. 

Гигиенические  требования связаны с созданием комфортных условий в пододежном 
слое и обеспечением защитных функций одежды. К этим требованиям относят воздухо-, во-
до-, паро-, пылепроницаемость, гигроскопичность, влагоотдачу, электризуемость, теплофи-
зические свойства (тепловое сопротивление или коэффициент теплопроводности). 

Требования  износостойкости  включают устойчивость к истиранию по плоскости и 
сгибам, образованию пиллинга, многократному растяжению и изгибу, прочность на раздира-
ние и продавливание, устойчивость к многократным стиркам, светопогоде, химическим реа-
гентам, поту, действию биологических факторов, высоких и низких температур, огня и т.п. 

Эстетические  требования предусматривают соответствие отбираемого материала тре-
бованиям моды. В настоящее время к художественно-эстетическим показателям текстильных 
материалов относят: художественно-колористическое оформление (цвет, вид рисунка, струк-
тура ткани) вид переплетений, рациональность использования сырья, отделку ткани, блеск, 
наполненность аппретом. Эстетичность изделия обусловлена также малой загрязняемостью 
ткани, отсутствием пиллинга, устойчивостью окраски, несминаемостью материала. 

Эстетические свойства ткани – это соответствие ткани требованиям моды. Методика 
определения соответствия эстетическим требованиям проводится группой экспертов по 
бальной системе. Критерии оценки соответствия материала эстетическим свойствам по баль-
ной системе представлены в таблице 1. 

 
Таблица 2 – Бальная оценка эстетических свойств материала 

Максимальная оценка, баллы Допустимое 
снижение 

оценки (бал-
лы), не более 

Художественно-эстетические по-
казатели шерстяных тканей и 

штучных изделий 

Ткани 
пла-

тельные 
и кос-

тюмные 

Ткани 
пальто-

вые 

Штуч-
ные из-
делия 

Ткани 
обув-
ные и 

мебель-
ные 

 
 

3К 

 
 

1К 

1 2 3 4 5 6 7 
Художественно-колористическое 
оформление 

 
20 

 
12 

 
24 

 
8 

 
1 

 
3 

В том числе:       
- соответствие модной гамме 
цветов; 

 
12 

 
6 

 
12 

 
4 

 
- 

 
1 

- соответствие основному на-
правлению в рисунке переплете-
ния и в цветовом сочетании 

 
 
 

8 

 
 
 

6 

 
 
 

12 

 
 
 

4 

 
 
 

1 

 
 
 

2 
Структура  8 12 4 20 1 3 
Заключительная отделка 12 16 12 12 1 2 
В том числе: 
- качество отделки, внешний вид 

 
7 

 
11 

 
12 

 
12 

 
1 

 
1 

- наличие специальных обрабо-
ток (умягчающая, антистатиче-
ская, молеупорная, водоотталки-
вающая, противосвойлачиваю-
щая и др.) 

 
 
 
 

5 

 
 
 
 

5 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 
- 

 
 
 
 

1 

 
 
 
 

2 



 13 

В целом 40 40 40 40 2 8 
Требования к материалам, входящим в пакет изделия, устанавливают в зависимости от 

вида изделия (костюм, платье, пальто и т.д.) и его назначения (мужское, женское, зимнее, 
летнее и т.д.). 

Материалы, входящие в пакет изделия, должны обладать комплексом взаимосвязанных 
свойств /27/. 

Показатели номенклатурных свойств материалов для изделия оформляются в форме 
табл. 3 /28/. 

Таблица 3 – Показатели номенклатурных свойств текстильных материалов для (наиме-
нование изделия) 

 

Вид материала 
Наименование 

материала 
основной подкладочный прокладочный утепляющий 

Поверхностная 
плотность 

+ + + + 

Несминаемость 
и т.п. 

+ + - - 

 
Примечание. Знак «+» указывает на учитываемые показатели, а знак «-» – на неучиты-

ваемые. 
По перечисленным в табл. 1 свойствам устанавливают нормативные показатели, значе-

ния которых представляют в табл. 4. Требования к каждому материалу (основной, подкла-
дочный, прокладочный и т.п.) рекомендуется формулировать отдельно /29, 30/. 

Таблица 4 – Нормативные показатели физико-механических свойств для (вид материа-
ла – основной, подкладочный, прокладочный и т. п.) 

 
Наименование свойств Единицы измерения Норматив 

   

 
Материалы верха, подкладки, прокладки и т. п. должны соответствовать между собой 

по показателям свойств, – например: усадке, износостойкости, цвету, цене или компенсиро-
вать недостатки одного другим. Так, наличие прокладки увеличивает недостаточную жест-
кость материалов верха. 

Сформулировав требования к материалам, нужно перечислить требования к скрепляю-
щим материалам (швейные нитки) и фурнитуре (пуговицы и т.п.) /31/. 

Выбор конкретных материалов на изделие 
В соответствии с перечисленными требованиями выбирают конкретные материалы на 

данное изделие. Выбор материалов проводится по образцам, имеющимся на предприятии, 
где студент проходил преддипломную практику; по образцам, имеющимся на кафедре, и по 
прейскурантам. 

Для основного материала рекомендуется выбрать не менее 3-4 артикулов материалов, 
для подкладочного – 2-3, для прокладочного – 1-2. 

Выбранным материалам следует дать обоснование и характеристику, т. е. описать, что 
они собой представляют и почему выбор пал именно на них. 

Техническую характеристику материалов представляют в таблице 5. 
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Таблица 5 – Техническая характеристика материалов, рекомендуемых для  изготовле-
ния (наименование изделия) 

 
Плотность 

нитей/10 см 
Линейная 
плотность, 

текс (номер) 

Наименова-
ние и назна-
чение мате-

риала 

Страна-
изгото-
витель 
или ар-
тикул 

Ши-
рина, 

см 

Поверх-
ностная 

плот-
ность, 
г/м2 

Волок-
нистый 
состав 

По Пу 
То 

(Nо) 
Ту 

(Nу) 

         

 
Если изделие изготавливается из новых видов материалов, которых нет в прейскуранте 

или на них трудно найти ГОСТы, то можно ограничиться данными, полученными на пред-
приятии при прохождении преддипломной практики, но подробно описать их свойства.  

При характеристике скрепляющих материалов и фурнитуры также следует пользовать-
ся ГОСТами.  

Выбор материалов на изделие представляют в форме таблиц 6-9. 
Таблица 6 – Выбор основного материала 
 

Краткая техническая характеристика 
Количество ни-
тей на 10 см 

Номинальная 
линейная 
плотность 
пряжи, текс 

Наименование Артикул Ширина, 
см 

П
о 

ос
-

но
ве

 

П
о 

ут
ку

 
Поверх-
ностная 

плотность, 
г/м2 

О
сн

ов
а 

 

У
то

к 

Ткань джинсовая 
меланжевая «Каз-
бек» 

3306 160 321 142 375 60 
(16,7) 

84 
(11,3) 

 
Таблица 7 – Выбор подкладочного материала                                               

 
Краткая техническая характеристика 

Количество ни-
тей на 10 см 

Номинальная 
линейная 
плотность 
пряжи, текс 

Наименование Артикул Ширина, 
см 

П
о 

ос
-

но
ве

 

П
о 

ут
ку

 

Поверх-
ностная 

плотность, 
г/м2 

О
сн

ов
а 

 

У
то

к 

Ткань подкладочная 
капроновая 

52185 141 550 326 57 6,7 6,7 
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Таблица 8 - Выбор прокладочного материала 
 

Краткая техническая характеристика 
Количество 
нитей на 10 см 

Волокнистый 
состав 

Наименование Артикул Ширина, 
см 

По ос-
нове 

По 
утку 

Поверхностная 
плотность, 

г/м2 Основа  Уток 

Трикотажный 
прокладочный ма-
териал  

Германия 150 - - 100 Х/Б 
30 

ВВис  
70 

 
Таблица 9 – Выбор скрепляющих материалов 

То
рг

ов
ы

й 
но

ме
р 

Структура суровых ниток Допус-
каемое 
откло-
нение 

Разрыв-
ная на-
грузка, 

не менее, 
сН 

Коэффициент 
вариации по раз-
рывной нагрузке, 

не более, % 

Удлине-
ние ни-
ток, не 

менее, % 

40 16,5 текс×3RH, 50,0 текс  
(№ 60,6/3) 

+5 
-6 

1104 9,4 4,7 

50 13,0 текс×3RH, 39,4 текс 
(№ 76,9/3) 

+5 
-6 

893 9,6 4,4 

 
В качестве иллюстрации выполняется карта образцов рекомендуемых материалов с 

указанием их артикулов или стран-изготовителей. Это так называемая «Карта рекомендуе-
мых материалов», она размещается на отдельном листе формата А 4. 

 
Лабораторная работа № 4. (8 часов)  

Выбор оборудования и методов обработки 
Цель работы – рациональный выбор технологии и методов обработки, обеспечиваю-

щей наименьшие трудовые и материальные затраты, высокие качественные показатели. 
Содержание работы: 
1.Особенности технологической обработки изделия из современных материалов (2 ча-

са) 
2. Технологическая характеристика оборудования (4 часа) 
3. Выбор методов обработки (2 часа) 
Разработка рационального технологического процесса основывается на построении 

технологичных конструкций моделей изделий, использовании рационального пакета мате-
риалов, применении прогрессивных методов обработки с использованием современных тех-
нологических средств – швейных машин, механизмов, полуавтоматов, робототехники, ком-
пьютеризации, технически обоснованных норм времени на технологические операции, при-
менении малооперационной технологии. 

Особенности технологической обработки изделия определенного  ассортимента и ма-
териала 

В данном подразделе в описательной форме дать особенности технологической обра-
ботки изделия выбранного ассортимента из определенных материалов /32/. 

Основное внимание следует обратить на операции начальной обработки изделия, т.е. на 
применение клеевых и прокладочных материалов и способы их соединения с деталями (дуб-
лирование, фронтальное дублирование и т. п.) /32-37/. 

Указываются швы различных конструкций для изготовления изделия с выбором техни-
ческих условий изготовления в зависимости от конструкции изделия, вида материала и 
предполагаемого технологического оборудования /38/. 
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Проводится анализ блок-схемы сборки проектируемого изделия по сравнению с суще-
ствующими блок-схемами, а также анализируются методы обработки отдельных узлов, от-
личающиеся от типовых, применяемых в швейной промышленности /32-37/. 

Выбор технологического оборудования 
Здесь особое внимание следует уделить использованию универсальных, специальных и 

специализированных машин, машин полуавтоматического и автоматического действия, а 
также оборудования для выполнения влажно-тепловой обработки и средств малой механиза-
ции /32,39/. 

Далее в табличной форме привести характеристику технологического оборудования 
(швейных машин, утюжильного и прессового оборудования), средств малой механизации 
(табл. 10-13). 

Таблица 10 – Характеристика швейных машин, применяемых для изготовления (на-
именование изделия) 

 
Наиме-
нование 
обору-

дования 

Класс (тип, марка) 
оборудования, 
предприятие-
изготовитель 

Вид строчки 
(тип стежка) 

Частота 
вращения 

главного ва-
ла, мин.-1 

Длина 
стежка, 

мм 

И
гл

ы
 

Н
ит

ки
 

       
 
Таблица 11 – Характеристика прессового оборудования, применяемого для влажно-

тепловой обработки (наименование изделия) 
 

Режимы ВТО Наимено-
вание 

оборудо-
вания 

Марка 
пресса, 

тип 
привода 

Темпе-
ратура, 

 С 

Усилие 
прессова-
ния, Па 

Время 
обра-

ботки, с 

Увлаж-
нение, 

% 

Мар-
ка 

поду-
шки 

Предп-
риятие-

изго-
товитель 

        
 
Таблица 12 – Характеристика утюжильного оборудования, применяемого для влажно-

тепловой обработки (наименование изделия) 
 

Наименова-
ние обору-

дования 

Марка, тип обору-
дования, предпри-
ятие-изготовитель 

Темпера-
тура 

нагрева,  С 

Мощ-
ность, 

кВт 

Расход 
пара, 
кг/г 

Время 
разогре-
ва, мин. 

Мас-
са, кг 

       
 
Таблица 13 – Характеристика средств малой механизации (приспособления), приме-

няемых для изготовления (наименование изделия) 
 
Наименова-
ние приспо-
собле-ния 

Марка приспособления, 
предприятие-
изготовитель 

Класс швейной машины, 
предприятие-
изготовитель 

Графическое 
изображение 

шва 
    

          
Выбор методов обработки 
В этом подразделе необходимо произвести выбор наиболее целесообразных технологи-

ческих решений узлов и соединений. Предлагаемые методы обработки должны максимально 
использовать стандартные унифицированные детали, унифицированную и малооперацион-
ную технологии /32-40/. 
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С учетом свойств материалов и конструкции изделия следует предусмотреть высокую 
степень механизации и автоматизации процесса. Особое внимание нужно уделить прогрес-
сивным методам обработки и сборки узлов, применению клеевых соединений, а также ис-
пользованию специализированных машин, машин полуавтоматического и автоматического 
действия в условиях базового предприятия. 

В пояснительной записке приводится описание основных методов обработки всех уз-
лов изделия. Сборочные схемы этих узлов выполняются на стандартных листах формата А 4, 
а схемы сборки четырех наиболее интересных в технологическом отношении – на листе 
формата А 1. На чертежах узлов указывают последовательность выполнения операций, на-
именование деталей кроя, технические условия швов, класс используемого оборудования, 
длину стежка (частоту), а также применяемые иглы и нитки.  

Пример схемы обработки воротника представлена на рисунке 2. 
 

А

Б

3

 А-А
Разрез концов воротника

3

А

А
А

Б

2

1

5

6

В

1
7

7

1

97-А кл., 3 ст/см;
иглы № 0052-90;
нитки 30 ЛШ

97-А кл., 5 ст/см;
иглы № 0052-90;
нитки 30 ЛШ

4

51-А кл., 3 ст/см;

иглы № 0029-90;
нитки 30 ЛШ

 
 

 

А – верхний воротник-стойка; 
Б – нижний воротник-стойка; 
В– полочка (спинка). 
 

Рисунок 2 - Схема обработки воротника - стойка 
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Лабораторная работа № 5 (4 часа). 
Составление технологической последовательности обработки проектируемого из-

делия 
 
Цель работы - составление технологической последовательности обработки изделия. 
Технологическая последовательность обработки проектируемого изделия выполняется 

в виде табл. 8 /41-45/. 
Таблица 14 – Технологическая последовательность обработки (наименование изделия) 
 

Номер и содержание технологиче-
ски неделимой операции, техниче-

ские условия выполнения, мм 

Специ-
альность  

Раз-
ряд 

Норма 
времени, 

с 

Оборудование, 
инструменты, 

приспособления 
     

 
Технологическая последовательность является основным документом процесса изго-

товления изделия. При заполнении граф таблицы следует пользоваться следующей докумен-
тацией: 

«Содержание технологически-неделимой операции, технические условия выполнения» 
и «Норма времени» – норматино-технической документацией по изготовлению изделия дан-
ной ассортиментной группы /41-42/; 

«Специальность» и «Разряд» – приведенными выше документами, а также тарифно-
квалификационными справочниками; 

«Оборудование, инструменты, приспособления» – справочниками по выбору оборудо-
вания /32,39/. 

По графе «Норма времени» подводится итог как в секундах, так и в часах с целью 
дальнейшего использования в экономической части дипломной работы. 

Направления совершенствования выбранных методов обработки и оборудования  
В подразделе в описательной форме даются направления совершенствования выбран-

ных методов обработки и оборудования с учетом последних �ОСтижений техники и техно-
логии, организации труда, передовых приемов труда.  

 
Лабораторная работа № 6 (12 часов).  

Изготовление изделия из современных материалов 
Цель работы – изготовить изделие с учетом всех вышеперечисленных требований к 

материалам, выбранного оборудования и методов обработки 
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3. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ КУРСОВОГО ПРОЕКТА 
 
Основная тема курсового проекта «Проектирование изделий из современных материа-

лов».  
Исходными данными к курсовому проекту является модель швейного изделия, предло-

женная заказчиком и согласованная со студентом-исполнителем. Дополнительными данны-
ми для всех видов изделий служит характер материала, из которого будет выполнен заказ. 

В курсовом проекте необходимо дать характеристику модных тенденций сезона и 
обосновать выбор модели в соответствии с её назначением. 

В соответствии с конструкцией изделия и свойствами используемых материалов выби-
раются виды и параметры всех типов соединений, режимы выполнения ниточных швов, опе-
раций ВТО. 

Оформление выполненной работы состоит в написании пояснительной записки к кур-
совому проекту. 

На защиту предоставляется готовое комплектное изделие верхней одежды, выполнен-
ное на заказчика. Особенность изделия состоит в наличии конструктивно-декоративных эле-
ментов (карманов, застёжки, воротника). 

Примерный объём курсового проекта 40-45 страниц. 
Оформление курсового проекта. 
Пояснительная записка последовательно должна включать: реферат, содержание рабо-

ты, введение, основные разделы (обоснование выбора модели; обоснование выбора материа-
лов; выбор оборудования; разработка технологической последовательности; выполнение 
примерки; характеристика дефектов; способы их устранения; рекомендации по совершенст-
вованию методов обработки и оборудования), заключение, библиографический список.  

Реферат (аннотация) – это сведения об объёме работы, количестве иллюстраций, таб-
лиц, приложений, использованных источников. Текст реферата должен отражать объект ис-
следования, цель работы и её результаты.  

Содержание – план выполнения курсового проекта с обязательным указанием страниц. 
Введение 
В этом разделе рассматривается актуальность тематики работы. Определяется взаимо-

связь поставленной проблемы с требованиями современной промышленности в наукоемких 
технологиях, гибких технологических процессах, конкурентоспособной продукции – в усло-
виях поточного производства, малыми ассортиментными партиями, в условиях индивиду-
ального изготовления и т.п. 

Особое внимание следует уделить использованию прогрессивных малооперационных 
технологий и других передовых приемов труда, ведущих к повышению качества продукции, 
сокращению трудоемкости обработки изделия, снижению материалоемкости и уменьшению 
себестоимости. 

Введение заканчивается формулировкой целей и постановкой задач, решаемых в рабо-
те. 

Основное содержание работы. 
В разделе «Обоснование выбора модели» необходимо проанализировать основные на-

правления развития моды в одежде той ассортиментной группы, которая определена темой 
курсового проекта. Проведённые исследования и анализ литературы должны стать теорети-
ческой основой, которая необходима для выбора модели. Одобренная заказчиком модель бу-
дет принята для изготовления на индивидуальную фигуру. 

Эскиз модели выполняют в графической технике (с использованием компьютерных 
программ) и размещают в пояснительной записке как рисунок. Пример оформления эскиза 
представлен на рисунке 1. 

В тексте должно быть приведено описание внешнего вида модели с точки зрения осо-
бенностей её оформления и конструктивного решения. Таблицу спецификации деталей кроя 
изготавливаемого изделия представляют в форме таблицы 1. 
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Оформление пояснительной записки курсового проекта осуществляется в соответствии 
с ранее выполненными лабораторными работами.  

 
4. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИЕ МАТЕРИАЛЫ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 
Рекомендуемая литература 

Основная 
 
Бескоровайная Г.П. Конструирование одежды для индивидуального потребителя: 

Учебное пособие для вузов. 2-е издание. – М.: «Академия», 2004. 
ГОСТ 25295–91. Одежда верхняя пальтово-костюмного ассортимента. Общие техниче-

ские условия. 
Мартынов А.И., Андреева Е.Г. Конструктивное моделирование одежды. Учебное посо-

бие для вузов. – М.: МГАЛП, 1999. 
Силаева М.А. Пошив изделий по индивидуальным заказам. Учебник - М.:ИРПО: Изда-

тельство центр «Академия», 2002. – 528 с. 
Труханова А.Т. Основы технологии швейного производства. Учебник. – М.: Высшая 

школа: ИЦ «Академия», 2001. – 336 с. 
 

Дополнительная 
Зак И.С. Справочник по швейному оборудованию. – М.: Легкая и пищевая промыш-

ленность, 1981. – 272 с. 
Куликова Т.И., Досова А.А., Гущина К.Г. Основы промышленной технологии поузло-

вой обработки верхней одежды. – М.: Легкая индустрия, 1976. – 560 с. 
Литвинова И.Н., Шахова Я.А. Изготовление женской верхней одежды. Учебник для 

кадров массовых профессий.– М.: Легпромбытиздат, 1987. – 288 с. 
Справочник по швейному оборудованию / И.С. Зак, И.К.Горохов, Е.И. Ворошен и др. – 

М.: Легкая индустрия, 1981. – 272 с., ил. 
Азарова Н. Тенденции моды. Пальто 2007 // www.osinka.ru  
Ассортимент, свойства и технические требования к материалам для одежды. – М.: 

«Легкая индустрия», 1987. – 160 с. 
Бузов Б.А. Материаловедение в производстве изделий легкой промышленности (швей-

ное производство): Учебник для студ. высш. учеб. заведений/ Б.А. Бузов, Н.Д. Алыменкова; 
Под ред. Б.А. Бузова. – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 448 с. 

Горева Е.П. Подбор рациональных материалов и выбор параметров дублирования: 
Учеб. пособие/ Е.П. Горева, Е.В. Штурцева./ СПГУТД. – СПб., 1998. – 80 с. 

ГОСТ 22665-83. Нитки швейные из натурального шелка. Технические условия. – 1983. 
– 16 с. 

ГОСТ 6309-93. Нитки хлопчатобумажные швейные. Технические условия. – 1993. – 16 
с. 

Кокеткин П.П. Одежде: технология – техника, процессы – качество/ П.П. Кокеткин.- 
М.: Изд. МГУДТ, 2001. − 560с. 

Правила оформления дипломных работ и курсовых работ (проектов): Стандарт Амур-
ского государственного университета. Благовещенск: Амурский гос. ун-т, 2004. − 43с. 

Пшеничникова Е.В. Технология изготовления жакета женского на индивидуального 
потребителя. Учеб. пособие. – Благовещенск: Амурский гос. ун-т, 2006. – 81 с. 

Реут Т.Н., Конторер Р.Б., Кочанова А.И. Технология изготовления швейных изделий по 
индивидуальным заказам. Учебник для средних специальных учебных заведений. – М.: Лег-
промбытиздат, 1989. – 320 с. 

Савостицкий А.В., Меликов Е.Х. Технология швейных изделий: Учебник для высш. за-
ведений / под. Ред. А.В. Савостицкого. − 2-е изд., перераб. и доп. – М.: Легкая и пищевая 
промышленность, 1982. – 40с. 
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Слюсарева Е.А. Операции и режимы влажно-тепловой обработки швейных изделий. 
Учебно-методич. пособие. – Благовещенск: Амурский гос. ун-т, 2001. – 35 с. 

Справочник молодого швейника. / Под ред. Трухановой А.Т. – М., 1985. 
Стельмашенко В.И. Материаловедение швейного производства/ В.И.Стельмашенко, 

Т.В. Розаренова: Учебник для вузов. – М.: Легпромбытиз-дат, 1987. – 224 с.  
Труханова А.Т. Изготовление мужской верхней одежды. –М.:Легкая и пищевая про-

мышленность, 1981. – 312 с. 
Янчевская Е.А. Конструирование одежды. Учебник для студ. высш. учеб. заведений. – 

М.: «Академия», 2005. 
 

5. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО ВЫПОЛНЕНИЮ ДОМАШНИХ ЗАДАНИЙ 
 
При подготовке к лабораторным работам студентам рекомендуется использовать учеб-

ную, методическую, справочную литературу, периодические издания и нормативно-
технические документы (ГОСТ, ОСТ, технические требования). 

 
5.1 МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ СОВРЕМЕННЫХ ИНФОРМАЦИ-
ОННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ ДЛЯ ПРЕПОДАВАНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 
Студентам при оформлении курсового проекта рекомендуется использовать следую-

щие программы: 
- Internet Explorer - для поиска информации; 
- Microsoft Office Word - для оформления текстовой практических работ; 
- Microsoft Office Excel - для создания таблиц и выполнения расчетов; 
- Photoshop - для обработки изображений (эскизов, рисунков, схем); 
- Microsoft Visio - для оформления поузловой обработки; 
 

5.2 МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПРОФЕССОРСКО-ПРЕПОДАВАТЕЛЬСКОМУ СО-
СТАВУ ПО ОРГАНИЗАЦИИ МЕЖСЕССИОННОГО И ЭКЗАМЕНАЦИОННОГО КОН-
ТРОЛЯ ЗНАНИЙ СТУДЕНТОВ 

 
Промежуточный контроль знаний студентов осуществляется при выполнении и сдаче 

каждого задания лабораторной работы. 
В качестве заключительного контроля знаний студентов служит курсовой проект. К 

защите курсового проекта студент может быть допущен при выполнении и сдаче всех лабо-
раторных работ и полной готовности швейного изделия. 

Критерии оценки знаний студентов: 
Нормы оценки знаний предполагают учет индивидуальных особенностей студентов, 

дифференцированный подход к обучению, проверке знаний, умений. 
В устных ответах студентов на защите курсового проекта учитываются: глубина зна-

ний, полнота знаний и владение необходимыми умениями (в объеме полной программы); 
осознанность и самостоятельность применения знаний и способов учебной деятельности, ло-
гичность изложения материала, включая обобщения, выводы (в соответствии с заданным во-
просом), соблюдение норм литературной речи. Оценка знаний производится по четырех-
балльной системе. 

 Оценка "отлично" – изделие изготовлено качественно, посадка на фигуре отличная; 
все разделы курсового проекта представлены в полном объеме, материал усвоен полностью, 
изложен логично; основные умения устойчивы; выводы и обобщения точны. 

 Оценка "хорошо" – изделие изготовлено качественно, посадка на фигуре хорошая, в 
усвоении материала незначительные пробелы, изложение недостаточно систематизирован-
ное; отдельные умения недостаточно устойчивы; в выводах и обобщениях допускаются не-
которые неточности. 
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 Оценка "удовлетворительно" – качество изготовления удовлетворительное; в изделии 
имеются незначительные скрытые конструктивные и технологические дефекты, в усвоении 
материала имеются пробелы: материал излагается несистематизированно; отдельные умения 
недостаточно устойчивы; выводы и обобщения аргументированы слабо; в них допускаются 
ошибки. 

 Оценка "неудовлетворительно" – качество изготовления изделия низкое, изделие вы-
полнено с явными конструктивными и технологическими дефектами, основное содержание 
материала не усвоено, разделы курсового проекта представлены не в полном объеме, выво-
дов и обобщений нет. 

 
6. ФОНД КОНРТОЛЬНЫХ ВОПРОСОВ И ЗАДАНИЙ ДЛЯ ОЦЕНКИ КАЧЕСТВА 
ЗНАНИЙ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 
1. Назовите направления моды на текущий сезон 
2. Что такое ассортимент одежды 
3. Назовите критерии выбора модели 
4. Опишите внешний вид модели 
5. Назовите материалы, применяемые при изготовлении вашей модели 
6. Перечислите ассортимент современных материалов 
7. Назовите критерии выбора материалов на ваше изделие 
8. Перечислите требования, предъявляемые к основному материалу 
9. Перечислите требования, предъявляемые к подкладочным материалам 
10. Перечислите требования, предъявляемые к прокладочным материалам 
11. Перечислите требования, предъявляемые к скрепляющим материалам 
12. Перечислите требования, предъявляемые к фурнитуре 
13. Назовите особенности технологической обработки изделия 
14. Обоснуйте выбор технологического оборудования 
15. Обоснуйте выбор методов обработки 
16. Назовите виды методов обработки 
17. Перечислите правила составления технологической последовательности 
18. Назовите методы совершенствования выбранных методов оборудования 
19. Назовите методы совершенствования выбранного оборудования 
20. Назовите детали кроя плечевого изделия 
21. Назовите детали кроя поясного изделия (брюки) 
22. Назовите детали кроя поясного изделия (юбка) 
23. Что относится к основным деталям кроя 
24. Что относится к неосновным деталям кроя 
25. Что относится к вспомогательным деталям кроя 
26. Что относится к конструктивно-декоративным деталям кроя 
27. Какие детали кроя присутствуют в вашей модели 
28. Какие конструктивно-декоративные детали кроя присутствуют в вашем изделии 
29.Характеристика классов швейного оборудования, применяемого для    изготовления 

изделия 
30.Характеристики оборудования для ВТО, применяемого для изготовления изделия 
31.Характеристика режимов ВТО для основной и подкладочной тканей изготавливае-

мого изделия 
32.Характеристика режимов ВТО для операций дублирования деталей из основного ма-

териала деталями клеевой прокладки 
33.Краткая характеристика свойств основного материала 
34.Краткая характеристика свойств подкладочного материала 
35.Краткая характеристика свойств клеевого продкладочного материала 
36.Краткая характеристика свойств скрепляющих материалов 
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37. Охарактеризуйте методы обработки деталей изделия с предоставлением сборочных 
схем 

 
7. КАРТА ОБЕСПЕЧЕННОСТИ ДИСЦИПЛИНЫ КАДРАМИ ПРОФЕССОРСКО-
ПРЕПОДАВАТЕЛЬСКОГО СОСТАВА 

 
Обеспеченность преподавательским составом 
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