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РЕФЕРАТ

Бакалаврская работа содержит 97 страниц, 17 таблиц, 37 рисунков, 8 при-

ложений, 27 источников.

МОДА, ИЛЛЮЗИИ, ЭСКИЗНОЕ ПРОЕКТИРОВАНИЕ, КОНФЕКЦИО-

НИРОВАНИЕ, РАСЧЕТ КОНСТРУКЦИИ, БАЗОВАЯ КОНСТРУКЦИЯ, МО-

ДЕЛЬНАЯ КОНСТРУКЦИЯ, МЕТОД ОБРАБОТКИ, ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУ-

МЕНТАЦИЯ, ЛЕКАЛА, РАСКЛАДКА ЛЕКАЛ, СЛОЖНОСТЬ ОБРАБОТКИ

Объектом разработки бакалаврской работы являются модели одежды для

нетиповой фигуры с применением зрительных иллюзий.

Целью работы является расширение, обобщение и закрепление знаний в

области  проектирования технической документации на модель женской одеж-

ды с использованием зрительных иллюзий на нетиповую фигуру и изготовле-

ние образца основной модели.

В данной работе, в соответствии с направлением моды, разработаны мо-

дели одежды для фигуры верхнего типа с применением зрительных иллюзий,

выбраны материалы, методы обработки, методика конструирования и модели-

рования, составлена техническая документация, произведена эксперименталь-

ная раскладка лекал изделия, рассчитаны процент межлекальных и изготовлена

основная модель комплекта.
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ВВЕДЕНИЕ

В настоящее время индустрия моды представляет собой одну из наиболее

активно развивающихся областей культурной деятельности общества, так как

потребность в одежде испытывает каждый человек независимо от возраста, ро-

да занятий и социального статуса. Более того, уровень потребностей постепен-

но возрастает: все больше внимания уделяется качеству швейных изделий, эс-

тетическим показателям и соответствию последним модным тенденциям.

Современное промышленное производство рассчитано на изготовление

одежды только для фигур типового телосложения, которые характеризуются

умеренным развитием мускулатуры, слабым, умеренным или обильным жиро-

отложением, нормальной высотой и средними изгибами спинного контура ту-

ловища, нормальной осанкой. Однако, так называемые фигуры типового тело-

сложения взрослого и детского населения, представленные в стандартах вели-

чинами размерных признаков для проектирования одежды, не охватывают все-

го многообразия типов фигур, которое встречается в жизни.

По данным антропологов, частота встречаемости типовых фигур среди

взрослого населения не превышает 25-30 процентов, поэтому сегодня лишь

треть всех взрослых потребителей может быть обеспечена одеждой промыш-

ленного производства с хорошим качеством посадки на уровне современных

эргономических требований и государственных стандартов.

Остальное же количество людей, фигуры которых имеют те или иные от-

клонения от типового телосложения, остаются неудовлетворенными в должной

мере продукцией массового производства, изготовленной на стандартные фи-

гуры. [1].

Производство швейных изделий – это комплекс взаимосвязанных звень-

ев, который представляет собой сложную систему, состоящую из ряда подси-

стем: моделирования и конструирования швейных изделий, выбора необходи-

мых материалов, изготовления изделий, их реализации. Каждая из этих подси-
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стем состоит из элементов, эффективность взаимодействия которых определяет

работу подсистемы.

Производство одежды на нетиповую фигуру требует особого подхода к

производству и проектированию изделия. Необходимо создать не просто кра-

сивое изделие, удовлетворив все требования заказчика, но и зрительно прибли-

зить фигуру к типовой.

В соответствии с современным направлением моды, актуальность работы

заключается в то, что отсутствие возможности исправить фигуру физически

обуславливает применение иллюзий зрительного восприятия для того, чтобы

приблизить фигуру к идеальной

Новизна работы заключается в разработке авторских моделей одежды ,

подходящих верхнему типу фигуры и позволяющих визуально исправить недо-

статки фигуры и подчеркнуть достоинства.

Целью работы является расширение, обобщение и закрепление знаний в

области  проектирования технической документации на модель женской одеж-

ды с использованием зрительных иллюзий на нетиповую фигуру и изготовле-

ние образца основной модели.

В соответствии с поставленной целью в задачи работы входят:

- анализ направления моды на текущий период;

- изучение иллюзий в одежде и их применение;

- характеристика образа заказчика;

- выбор и обоснование выбора материалов;

- расчет и построение чертежей БК и МК основной модели;

- разработка технической документации;

- изготовление изделия.
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1 РАЗРАБОТКА МОДЕЛЕЙ КОМПЛЕКТОВ НА ЖЕНСКУЮ ФИГУРУ
ВЕРХНЕГО ТИПА

1.1 Анализ направлений современной моды в женской одежде

Костюм – вещь стильная, женственная и уникальная. Благодаря своей

универсальности, практичности и красоте каждая девушка может подобрать се-

бе идеальный костюм. А помочь в этом  могут коллекции весна-лето 2016, ко-

торые полны сюрпризов и неожиданных решений. Дизайнеры затронули все

части изделия: фасон, цвет, размер, материал и рисунок.

Ткань

В грядущем сезоне будет огромное разнообразие тканей. Это и  футури-

стические фольгированые и металлические ткани, со всевозможными металли-

зированными включениями и напылениями, это и невероятно популярные про-

зрачные и полупрозрачные ткани, это и джинс всех возможных оттенков, а

также ткани, украшенные перфорацией. Классические ткани так же в равной

мере присутствуют на подиумах. Натуральный шелк, шифон, атлас, кружево,

лен, хлопок, сетка, поплин, батист, трикотаж, неопрен, вискоза – многообразию

тканей можно только позавидовать.

Отдельно стоит выделить кожу. Ведь именно кожа так популярна и в

этом сезоне и во всех предыдущих. Мягкая и грубая кожа, натуральная, искус-

ственная, эко-кожа, цветная или монохромная – все это предмет обожания

многих известных дизайнеров (рисунок 1) [2].

Рисунок 1 – Модные тенденции тканей
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Цвет

Институт цвета Pantone который год признается настоящим авторитетом

в мире цвета. По прошествии всех весенне-летних показов данный исследова-

тельский центр огласил результаты своей работы. По выводам модных экспер-

тов наиболее актуальными цветами на период весна-лето 2016 года оказались:

лососевый, лазурно-голубой, цвет зеленого горошка, морской синий, цвет ин-

диго, пастельно-розовый, цвет бургунди, персиковый, дымчато-коричневый,

оттенок лунного камня, оттенок заварного крема, темно-бирюзовый, а также

серо-лавандовый. Все эти цвета стали наиболее востребованными в модных ди-

зайнерских коллекциях, благодаря чему именно они зададут основу всему «от-

теночному» настроению в весенне-летнем сезоне (рисунок 2).

Рисунок 2 – Модные цвета и оттенки

Рисунки

Традиционные расцветки весенних нарядов, такие как цветочные и фан-

тазийные мотивы почти вышли из моды. Вместе с ними из модных коллекций

исчезли надписи и цифры. На первом месте же уверенно держаться однотонные

наряды и полоска. Полоска преимущественно вертикальная или диагональная, а

ширина полос варьируется от очень широкой до очень узкой. Так же мировые

подиумы не покидают: анималистичный  принт, геометрия сложных форм, эф-

фект «оптических иллюзий», клетка, горох, трехмерные дополнительные эле-
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менты, абстрактные и акварельные рисунки, а так же новинка сезона – декори-

рование ткани мультяшными персонажами, или же целыми художественными

композициями (рисунок 3) [3].

Рисунок 3 – Модные рисунки

Силуэт

Фасоны нарядов будут самыми разнообразными. Многослойность, разно-

образие накидок, асимметричный крой и свободные силуэты – вот, что позво-

лит найти идеальную модель для любой девушки, независимо от типа фигуры.

Асимметричные наряды перестали являть собой нечто абсолютно новое

и авангардное. В наше время без них не обходится ни один показ мод. Модные

платья 2016 года полны неожиданных решений. Дизайнеры уверены,

что вечерние коктейльные и повседневные платья и костюмы должны быть

оригинальными и запоминающимися. С этой целью дома мод широко задей-

ствовали такой прием композиционного решения, при котором разные детали в

одежде будут располагаться асимметрично друг другу. Многие дизайнеры со-

здали модели платьев с асимметричным подолом, рукавами, горловиной. Ши-

рокой популярностью у дизайнеров пользуются платья на одно плечо и наряды

с одним рукавом (рисунок 4) [4].
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Рисунок 4 – Асимметричные наряды

В коллекциях многих модельеров так же будет задействована драпировка,

которая привлекает внимание к определенным частям тела и выглядит очень

эффектно. Именно она способна сделать акцент в области груди, талии или бе-

дер, а так же придать образу романтичность и женственность (рисунок 5).

Рисунок 5 – Модная драпировка

Так же могут быть различные оборки, традиционные складки, баски, рю-

ши, банты и бахрома. Если с оборками, воланами и рюшами все ясно, они акту-

альны в любом виде, то банты приобрели весьма необычный вид. Главный кри-

терий – размер. Модный в сезоне весна-лето 2016 бант достаточно крупный, он

должен быть не менее 20 сантиметров. Хорошо, если он будет размещен в рай-

оне талии (рисунок 6).
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Рисунок 6 – Модные оборки

Что касается длины, то здесь все зависит от ваших предпочтений. В этом

плане, дизайнеры дают волю для фантазии. Популярны, как «летящие» макси,

так и «супермини». Но, как и в прошлом сезоне, самыми актуальными считают-

ся модели классической длины, а именно «до низа колена» или на ладонь выше

колена. Достаточно редко встречаются изделия длиной до середины икры, в се-

зоне весна-лето 2016 подобная длина не актуальна (рисунок 7) [5].

Рисунок 7 – Актуальная длина
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1.2 Характеристика образа заказчика

Заказчиком модели комплекта женского, разрабатываемого в данной ра-

боте, является молодая, активная и смелая девушка. В одежде предпочитает

спортивный, классический, а так же экстравагантный стили в сочетании с жен-

ственными элементами. Для заказчика важно, чтобы одежда была удобной,

практичной, красивой и выразительной.  Все, что способно подчеркнуть инди-

видуальность заказчика и выделить ее из толпы – главные критерии при выборе

одежды.

В ходе работы было проведено снятие размерных признаков с фигуры за-

казчицы и определен номер фигуры: 178-94-102. Номер типовой фигуры, близ-

кой к индивидуальной – 182-96-108. Перечень размерных признаков, снятых с

заказчика и перечень размерных признаков типовой фигуры, близкой к индиви-

дуальной представлены в таблице 1.

Таблица 1 – Сравнительная антропометрическая характеристика индивидуаль-

ной и типовой фигур
Наименование размер-

ных признаков
Условное

обозначение
размерных
признаков

Величины размерных признаков,
см

Величины
приращений
размерных
признаков,

см

индивидуальная
фигура (178-94-

102)

типовая фи-
гура (182-96-

108)[]
1 2 3 4 5

Рост Р 178 182 -4,0
Полуобхват шеи Сш 20,5 19 1,5
Полуобхват груди I СгI 45 46,1 -1,1
Полуобхват груди II СгII 50 50,57 -0,57
Полуобхват груди III СгIII 47 48 -1,0
Полуобхват талии Ст 34 36,95 -2,95
Полуобхват бедер Сб 51 54 -1,0
Ширина груди Шг 32 36 -4,0
Длина спины до талии Дтс 39 42,4 -3,4
Длина переда до талии Дтп 54 56 -2,0
Высота груди Вг 38 36 2,0
Высота проймы сзади Впрз 23 20 3,0
Высота плеча косая Впк 41 46,1 -5,1
Ширина спины Шс 38 36,7 1,3
Ширина плеча Шп 14 14,2 -0,2
Обхват плеча Опл 30 30,5 -0,5
Обхват запястья Озап 15 15,7 -0,7
Глубина талии переда Гтп 3,0 -
Глубина талии спинки Гтс 7,0 -
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Продолжение таблицы 1
1 2 3 4 5

Ширина груди II Шг2 30 - -
Высота плеча косая пер. Впкп 41 - -
Расстояние между сос-
ковыми точками

Цг 17 19,1- -2,1

Выступ лопаток Вля 6,0 - -
Выступ ягодиц Вял 2,5 - -
Выступ груди Вгж 2,0 - -
Выступ живота Вжг 1,0 - -
Выступ живота относи-
тельно талии

Вжт 1,5 - -

Диаметр поперечный
бедер

dпб 35 36,6 -1,6

Диаметр поперечный
груди

dпзг 31 26,2- -4,8

Диаметр переднезадний
груди

dпг 24 - -

Диаметр переднезадний
бедер

dпзб 26 - -

Для подтверждения визуальной характеристики была проведена количе-

ственная характеристика фигуры заказчика [6]. При расчете ( dпб - dпг <5, ( 35 -

31) < 5; dпзб - dпзг = 0 – 2,0, (26 - 24) = 2) было выявлено, что тип телосложения

заказчицы относится к верхнему типу на виде спереди и равновесному типу на

виде сбоку. К верхнему типу на виде спереди и равновесному типу на виде сбо-

ку (Вр) относят фигуры нулевой и первой полнотных групп. Данная фигура ха-

рактеризуется широкими плечами, широкой грудной клеткой, расширяющимся

к верху туловищем и ростом выше среднего [7]. Фотография фигуры в анфас и

профиль представлена на рисунке 8.
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Рисунок 8 – Фигура заказчика

Для диагностики цветотипа заказчика были изучены три основных пока-

зателя внешности – это характеристика кожи, волос и глаз [8]:

- тонкая нежно-золотистая кожа персикового оттенка, характерен розо-

вый румянец, временами виднеются капиллярные сеточки и покраснения;

- натуральный цвет волос темно-русый, но заказчик окрашивает их в бо-

лее светлые и теплые тона, благодаря чему волосы приобретают золотистый

или рыжеватый оттенки;

- глаза ярко-голубого цвета.
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В результате изучения основных показателей внешности было определе-

но, что заказчик относится к цветотипу «Весна». Фотография внешности заказ-

чика представлена на рисунке 9.

Рисунок 9 – Фотография заказчика

Представителям цветотипа «Весна» лучше всего подойдет одежда есте-

ственных, нежных, согревающих, а так же контрастных оттенков. Хорошо на

весенних дамах смотрятся многие тона желтого и оранжевого. Стоит обратить

особое внимание на такие оттенки желтого и оранжевого цветов, как желто-

зеленый, цвет карамели, желто-розовый, желто-оранжевый, насыщенный оран-

жевый, персиковый, абрикосовый, коралловый. Из красной цветовой палитры

лучше всего подойдут греющие оттенки розового. Многие светлые оттенки ко-

ричневой палитры, а также большинство оттенков желто-зеленой будут отлич-
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но смотреться. Синяя же гамма – это холодные цвета, но они только подчерк-

нут теплый оттенок типа «весны». Яркие, светлые, умеренно темные, но обяза-

тельно чистые оттенки синего цвета непременно должны присутствовать в гар-

деробе «весенней» девушки: светло-синий, васильковый, сиреневый. Еще для

«весны» доступна достаточно богатая гамма фиолетовых оттенков [9]. На ри-

сунке 10 изображены цвета, наилучшим образом подходящие цветотипу Весна.

Рисунок 10 – Гамма основных цветов и оттенков цветотипа Весна

1.3 Зрительные иллюзии в одежде

Оптические иллюзии, феномен зрительного восприятия человека, приме-

няющийся уже несколько столетий в архитектуре и изобразительном искусстве.

Однако в большинстве случаев скрытые богатые возможности зрительных ил-

люзиях не используются в проектировании одежды. Возможно, это обусловле-

но тем, что нельзя просто перенести известную оптическую иллюзию в область

моды. Иллюзия в приложении к одежде может дать совершенно неожиданные

результаты.
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Зрительной иллюзией называется непосредственное зрительное впечат-

ление, не совпадающее с другими видами восприятия данного предмета и с об-

щей совокупностью знаний о нем. Зрительные иллюзии – это закономерно воз-

никающие у разных людей впечатления искажения размера, формы и цвета

предметов в определенных условиях их восприятия. По существу наше впечат-

ление обусловлено субъективными факторами или строением физиологическо-

го аппарата, или психологическими условиями восприятия. Оптическое впечат-

ление закономерно основано на устройстве человеческого органа зрения или

способе восприятия видимого объекта.

Рисунок 11 – Оптическая (зрительная) иллюзия при взгляде на которую

кажется, что все линии наклонены под определенным углом, а квадраты имеют

разный размер. На самом деле все линии параллельны друг другу, а квадраты

имеют одинаковый размер.

Иллюзии не на всех действуют одинаково: на одних – очень активно, на

других оказывают слабое воздействие.

Иллюзии могут быть обусловлены несколькими причинами:

1. Физические причины. Ими, например, обусловлены все факты, когда,

вследствие отражения или преломления лучей, мы видим предметы не в том

направлении, в котором они находятся.

2. Физиологические причины связаны с особенностями устройства чело-

веческого глаза. Сюда же относятся особенности мускульных движений глаза.
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3. Психологические причины. К ним относится восприятие смысла целой

фигуры, направление внимания, понимание перспективы и влияние прошлого

опыта.

4. Иллюзии, обусловленные цветом, ведут к изменению восприятия не

только формы, но и цветового впечатления. Как правило, такие иллюзии появ-

ляются за счет использования эффекта усталости глаза к цвету.

Зрительный обман при создании одежды используется уже очень давно,

история костюма знает немало примеров создания зрительных иллюзий. Так,

например, очень широкие и пышные юбки помогали сделать талию уже (рис.

11, а); завышенная линия талии зрительно удлиняла ноги (рис. 11, б); воротник

«фреза» создавал иллюзию маленькой и изящной головы (рис. 11, в); а для зри-

тельного увеличения роста использовали вертикальные декоративные отделки в

костюме и высокие головные уборы (рис. 11. г).

а                             б                            в                           г
Рисунок 12 – Использование зрительных иллюзий в разные времена

В образе современной женщины все больше заметен отход от естества

природы и повышение роли модного оформления. Важную роль в восприятии

современного идеала красоты играет внешнее впечатление соразмерности, про-

порциональности фигуры, гармоничности роста и полноты, отсутствие дефек-

тов фигуры. Такое впечатление может быть достигнуто с помощью одежды.

Одежда имеет значение не сама по себе, а на определенном человеке. Че-

ловеческая фигура не всегда идеальна. Для достижения идеала в фигуре выде-

ляют желаемые очертания, а если выделить нечего, то создают их видимость, а

невыгодные особенности фигуры попросту скрывают. Это – самый простой
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путь. В таких случаях фактически получаются другие очертания, и это, соб-

ственно, не является зрительным обманом. Большая часть приемов гармониза-

ции дефектов и особенностей фигуры относится к такому типу приемов. Друго-

го рода задача возникает, когда физически форму изменить невозможно, в этом

случае необходимо использовать зрительные иллюзии, именно они могут по-

мочь сделать полную фигуру более стройной, дать кривую линию там, где на

самом деле прямая. В то же время, если не знать и не принимать в расчет зако-

ны зрительного восприятия, то при определенном соотношении частей одежды

и фигуры может возникнуть впечатление, которое совершенно испортит компо-

зиционный замысел. Знание законов зрительного восприятия и зрительных ил-

люзий позволит этого избежать [10].

1.4 Использование зрительных иллюзий в коррекции женской фигу-

ры верхнего типа

В соответствии с классификацией ЦОТЛШ по количественной характе-

ристике фигура заказчика относится к верхнему типу на виде спереди и равно-

весному типу на виде сбоку, которая характеризуется широкими плечами, ши-

рокой грудной клеткой, расширяющимся  к верху туловищем и ростом  выше

среднего (см. п. 1.2).

Чтобы добиться визуальной горманизации данной фигуры ее необходимо

уравновесить с нижней частью. А одним из приемов гармонизации фигуры как

раз является использование зрительных (оптических) иллюзий.

К костюму имеют отношение типы иллюзий, связанные с восприятием

цвета, направлением углов, величиной линий, форм, переоценки площадей.

Применяя законы зрительных иллюзий в проектировании одежды, можно зри-

тельно изменить фигуру человека: уменьшить или увеличить, расширить или

сузить, провести кривую линию там, где на самом деле прямая.

При анализе иллюзий были выявлены самые эффективные приемы, под-

ходящие для фигуры верхнего типа:
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Иллюзия переоценки объема за счет острого угла

Острый угол сужает плоскость, поэтому использование его в вырезе гор-

ловины, в конструктивно-декоративных линиях в области плеч,  груди и талии

сужает и вытягивает фигуру;

Рисунок 13 – Иллюзия переоценки объема за счет острого угла

Иллюзия полосатой ткани

Использование полосатой ткани может создавать различные иллюзии в

зависимости от ширины полос: может сужать или расширять фигуру;

Рисунок 14 – Иллюзия полосатой ткани
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Иллюзия увеличения объема

Наполнение объема с помощью формообразующих элементов (сборки,

оборки, драпировки, большие прибавки на свободу облегания, выпуклые ли-

нии) увеличивают части или всю фигуру;

Рисунок 15 – Иллюзия увеличения объема

Иллюзия сокращения объема

Минимизация объема одежды с помощью использования облегающего

трикотажа, стрейч тканей, корсетных изделий уменьшает объем фигуры;

Рисунок 16 – Иллюзия сокращения объема
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Иллюзия заполненного промежутка

Заполненная декором или деталями часть костюма кажется больше, чем

равная ей незаполненная;

Рисунок 17 – Иллюзия заполненного промежутка

Иллюзия членения

Вертикальные и приближенные к ним диагональные линии и членения

«вытягивают» и «сужают» фигуру; горизонтальные и приближенные к ним

диагональные линии «укорачивают» и «расширяют» фигуру; деление костюма

по вертикали контрастными по цвету частями сужает фигуру [11].

Рисунок 18 – Иллюзия членения
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1.5 Поиск и разработка эскизного ряда

Главной особенностью фигуры верхнего типа, как упоминалось выше,

является ширина плечевого пояса. Это означает, что основной композиционной

идеей всех разрабатываемых комплектов является уравновешивание верхней

части фигуры с нижней частью. Визуальное уменьшение ширины плечевого

пояса и увеличение объема в области бедер.

В итоге, на основе анализа фигуры заказчика, а так же за счет применения

зрительных иллюзий, выбранных в подразделе 1.4, были разработаны следую-

щие модели одежды на фигуру верхнего типа. Эскизный ряд разработанных

моделей представлен на рисунках 19-28.

Модель 1 – Для уравновешивания  фигуры заказчика было решено доба-

вить к блузке притачную баску – широкую оборку, благодаря которой фигура

приобретает женственный силуэт, который подчеркивает талию и расширяет

бедра. Иллюзия членения разбивает вверх вертикальными и стремящимися к

вертикали линиями. Иллюзия увеличения объема увеличивает бедра за счет го-

ризонтальных линий баски и за счет объема самой баски.  Использование кон-

трастного цветового решения усиливает иллюзию членения (рисунок 19).

Модель 2 – Применяется иллюзия переоценки объема за счет острого угла

в оформлении горловины. Иллюзия увеличения объема выполняется за счет

мягких складок и объема юбки в области бедер (рисунок 20);

Модель 3 – В нижней части фигуры применяется иллюзия увеличения

объема за счет выпуклых линий, расположенных на уровне бедер. И иллюзия

уменьшения объема в верхней части фигуры за счет вогнутых линий в оформ-

лении пройм и горловины (рисунок 21);

Модель 4 – Применяется иллюзия членения, вертикальные линии зри-

тельно «вытягивают» фигуру. Контрастные цвета усиливают иллюзию. Так же

применена иллюзия переоценки объема за счет острого угла в оформлении гор-

ловины (рисунок 22);

Модель 5 – Использована иллюзия полосатой ткани. Полосы расположе-

ны под острым углом, что позволяет сузить и вытянуть фигуру (рисунок 23);
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Модель 6 – В верхней части фигуры используется иллюзия сокращения

объема. Топ минимального объема, облегающий фигуру, уменьшает вверх.

Укорачивается линия плеча за счет конфигурации проймы, наплывающей на

плечо. В нижней части фигуры используется иллюзия увеличения объема. Для

этого выбрана объемная юбка с крупными мягкими складками (рисунок 24);

Модель 7 – В верхней части фигуры используется иллюзия сокращения

объема за счет вогнутых линий. Правая вогнутая линия и левая вогнутая линия,

переходящая в горловину сокращают объем плеч. В нижней части используется

иллюзия полосатой ткани. Широкие темные полоски расширяют объем и до-

полнительно растягиваются за счет стрейч ткани, образуя выпуклые линии в

области бедер (рисунок 25);

Модель 8 – Иллюзия сокращения объема для верхней части фигуры до-

стигается использованием минимального объема топа, уменьшением линии

плечевого среза и использованием стрейч ткани. Иллюзия увеличения объема в

нижней части достигается за счет многослойной баски и ее горизонтальных ли-

ний (членений) (рисунок 26);

Модель 9 – Для 9 модели применена иллюзия членения. В верхней части

вертикальные членения сокращают объем, а расширение линий членений в об-

ласти бедер увеличивает их (рисунок 27);

Модель 10 – В 10 модели верхняя часть фигуры сужается и за счет приме-

нения иллюзии полосатой ткани.  Объем в нижней части фигуры выполняется

за счет применения иллюзии заполненного промежутка, активного пестрого ри-

сунка (рисунок 28).
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Рисунок 19 – Модель № 1
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Рисунок 20 – Модель №2
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Рисунок 21 – Модель №3



34

Рисунок 22 – Модель №4
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Рисунок 23 – Модель №5
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Рисунок 24 – Модель №6



37

Рисунок 25 – Модель №7
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Рисунок 26 – Модель №8
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Рисунок 27 – Модель №9
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Рисунок 28 – Модель №10
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1.6 Выбор модели и ее художественно-техническое описание

Проанализировав направление моды на перспективный сезон, и спроек-

тировав коллекцию моделей комплекта женского, была разработана модель, со-

стоящая из блузки и юбки, представленная на рисунке 28.

Комплект женский для молодого и среднего возраста, состоящий из

блузки и юбки.

Блузка отрезная по линии талии. Линия талии находится на естествен-

ном месте. Состоит из полочки со вставками, спинки и баски.

Полочка с фигурной линией горловины, с тремя вставками сине-

фиолетового цвета. Швы соединения вставок плавные, выпукло-вогнутые. Пер-

вый шов первой вставки, идущий от проймы на расстоянии 8 см вниз от плече-

вого шва, переходит в левую переднею вытачку и заканчивается в шве линии

талии. Второй шов первой вставки, идущий вниз по горловине на расстоянии

19,5 от начала плечевого шва переходит в плавную линию и заканчивается в

шве линии талии. Первый шов второй вставки, идущий вниз по горловине на

расстоянии 11,5 от начала плечевого шва переходит в плавную линию и закан-

чивается в шве линии талии. Второй шов второй вставки начинается от точки,

расположенной на плечевом шве на расстоянии 0,5 см влево от конца плечевого

шва, далее спускается вниз и переходит в плавную линию, заканчивающеюся в

шве линии талии. Первый шов третьей вставки, идущий вниз по пройме на рас-

стоянии 15 см переходит в плавную линию и заканчивается в шве линии талии.

Второй шов третьей вставки начинается от точки, расположенной на правом

боковом шве вверх от линии талии на расстоянии 11,5 см, переходящий в плав-

ную выпуклую линию и заканчивающуюся в шве линии талии. В левый боко-

вой бок втачана потайная застежка молния длиною 20 см.

Спинка со средним швом, с двумя плечевыми и задними вытачками.

К линии талии притачана баска фигурной формы, состоящая из двух

частей. Передние срезы баски короче задних на 3 см.

Юбка прямая, зауженная к низу на 2 см, с двумя передними и задними

вытачками. В заднем среднем шве юбке втачана потайная молния длиною 20
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см. Разрез выполнен в виде шлицы, низ обработан швом вподгибку с открытым

срезом шириной 2 см.

Рисунок 29 – Модель комплекта женского
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Вывод: В первом разделе работы изучено направление моды на сезон

весна-лето 2016 года, рассмотрены зрительные иллюзий и возможности их

применения в одежде. Также составлена характеристика образа клиента, опре-

делен тип фигуры и выбраны цвета, наилучшим образом подходящие цветоти-

пу заказчика. Учитывая пожелания клиента, были  выбраны два основных цве-

та: бирюзовый и сине-фиолетовый. В соответствии с направлением моды и об-

разом клиента выбраны иллюзии, способные визуально улучшить фигуру за-

казчика. К ним относятся иллюзии: переоценки объема за счет острого угла,

полосатой ткани, увеличения объема, сокращения объема, заполненного про-

межутка и членения. На основе собранных данных разработана коллекция из 10

моделей. Основываясь на пожеланиях клиента, а также на его  цветотипе, вы-

брана основная модель комплекта №1 с применением иллюзии членения и ил-

люзии увеличения объема.
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2 РАЗРАБОТКА ТЕХНИЧЕСКОГО ПРОЕКТА

2.1 Конфекционирование

2.1.1 Требования, предъявляемые к изделию

Любое производство одежды начинается с выбора материалов, необхо-

димых для ее изготовления. При создании модели и разработке конструкции

одним из основных условий получения высококачественного изделия, отвеча-

ющего современным требованиям, является правильный и обоснованный выбор

материалов с учетом конструктивных особенностей изделия, применяемых ме-

тодов изготовления и условий носки.

Выбор свойств и предъявление требований к материалам – ответствен-

ный и наиболее трудоемкий этап. Они устанавливаются в зависимости от  мо-

дели изделия, особенностей конструкции,  применяемой технологии,  назначе-

ния  изделия и условий его эксплуатации.

В соответствие с назначением применяемые материалы должны иметь

свойства, определяющие эстетичный вид изделия, срок эксплуатации, гигиени-

ческие свойства. Кроме того материал определяет выбор конструкции, пара-

метры технологической обработки.

Для материалов, входящих в пакет изделия (комплект женский, состоя-

щий из блузки и юбки) выбираем свойства, представленные в таблице 2.

Таблица 2 – Пакет изделия для комплекта женского
Свойства Основной Отделочный Прокладочный

1 2 3 4
Волокнистый состав + + -
Поверхностная плотность + + +
Ширина + + -
Устойчивость окраски + + -
Усадка + + +
Толщина + + +
Осыпаемость + + -
Жесткость - - +
Несминаемость + + -
Воздухопроницаемость + + -
Стойкость к истиранию + + -
Эстетические свойства + + -
Прочность клеевого соединения - - +
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Требования к основному материалу

Ассортимент платьевых изделий очень разнообразен и включает изделия,

предназначенные для повседневного и домашнего употребления, а так же для

торжественных случаев (вечерние платья, ансамбли, свадебные изделия, платья

для коктейля и др.)

Как правило, эти изделия являются вторым в многослойном пакете одеж-

ды и носятся поверх белья.

Материалы для комплектов должны способствовать охлаждению поверх-

ности тела и проникновению воздуха в пододежное пространство, препятство-

вать подогреву тела от внешнего тепла. Они должны иметь высокие показатели

воздухопроницаемости.

Поверхностная плотность и толщина материала имеют важное значение.

Они определяют назначение материала, а, следовательно, и назначение самого

изделия. Поверхностная плотность и толщина материала должны быть неболь-

шими, чтобы не утяжелять изделие.

Для данного изделия необходимо выбирать материалы рациональной ши-

рины, чтобы количество межлекальных выпадов было минимальным.

Основной материал комплекта должен иметь достаточную стойкость к

истиранию, так как одной из основных причин износа изделия является истира-

ние, вследствие внешнего трения материала о другие поверхности. Если основ-

ной материал не соответствует данному требованию, то происходит быстрое

истирание некоторых участков, что приводит к потере эстетичного внешнего

вида изделия. Разработанное платье предназначено как для торжественных слу-

чаев, так и для повседневной носки, поэтому следует выбирать ткани с доста-

точной стойкостью к истиранию.

Для того чтобы под действием влаги изделие не изменило своих линей-

ных размеров, следует выбирать безусадочные материалы.

Еще одним важным свойством основного материала является стойкость

окраски. По устойчивости окраски к различным воздействиям ткани, должны
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относиться к особо прочной или прочной группе, чтобы избежать окраски тела

в процессе эксплуатации изделия.

Несминаемость – ещё одно требование, предъявляемое к основному ма-

териалу. Так как выбрано комплект женский, то необходимым требованием яв-

ляется несминаемость, которая определяет внешний вид изделия.

Ткани шелкового ассортимента имеют гладкую, скользкую поверхность,

поэтому склонны к осыпаемости. Для ее предупреждения необходимо либо

сразу производить обработку срезов, либо давать дополнительный припуск.

Одним из самых важных свойств, предъявляемых к основному материалу,

являются эстетичные свойства. Необходимо, чтобы материал соответствовал

модным тенденциям. Это касается его цветовой гаммы, переплетения, рисунка

на его поверхности и сырья, из которого изготовлен сам материал. Основной

материал должен быть модным, актуальным и правильно подобранным для

данного вида изделия [12].

Требования к отделочным материалам

Так как в качестве отделочного материала использовался такой же мате-

риал, что и для основного материала, но только контрастного цвета, требова-

ния, предъявляемые к отделочному материалу такие же. Цветовое решение со-

ответствует текущему направлению моды.

Требования к прокладочным материалам

Прокладочные материалы применяют, во-первых, для придания деталям

одежды определенной формы и ее сохранения, во-вторых, для упрочнения

участков одежды и предохранения их от растяжения [12].

Прокладочные материалы, используемые при изготовлении комплекта

женского должны обладать определенной поверхностной плотностью, чтобы

сохранять форму изделия в процессе носки, но не слишком утяжелять его. Если

прокладочный материал будет иметь недостаточную поверхностную плотность,

то в процессе эксплуатации возможны: растяжение отдельных участков и поте-

ря четкости формы изделия.
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Прокладочный материал должен обладать достаточной жесткостью для закрепления

определенной формы, которую запланировали в изделии. Жесткость прокладочного материа-

ла  не должна превышать жесткость основного материала.

Толщина прокладочного материала должна соответствовать толщине основного мате-

риала. Если же соответствия не будет, то это может привести к потере упругости основного

материала, что является явным неудобством при эксплуатации.

Важнейшей характеристикой прокладочного материала является прочность клеевого

соединения. Прокладочный материал следует подбирать таким образом, чтобы после стирки

не произошло отслоение прокладочного материала от основного, что приведет не только к

ухудшению внешнего вида платья, но и к потере жесткости и формоустойчивости отдельных

деталей.

Усадка прокладочного материала должна соответствовать усадке основного материала,

чтобы после стирки не происходило перекоса и стягивания деталей.

Требования к скрепляющим материалам

В швейном производстве для скрепления деталей изделий в основном применяют

швейные нитки.

Швейные нитки при работе машины испытывают сложный комплексвоздействий, вы-

зывающих изменения показателей и их структуры и физико-механических свойств. Эти изме-

нения зависят как от волокнистого состава, структуры, свойств самих ниток и обрабатываемо-

го материала, так и от режимов работы швейной машины.

Одна из существенных причин повреждения швейных ниток в зоне образования стеж-

ка – трение. При непрерывной работе машины трение вызывает нагревание иглы, поэтому

критерий оценки теплостойкости нитки должен быть увязан с режимами работы швейных

машин.

Технологические требования определяются условиями работы ниток на швейных

машинах. С учетом условий образования стежка швейные нитки должны обладать высокими

показателями прочности при растяжении, иметь определенные значения удлинения при

растяжении, быть равномерными по прочности и удлинению, равновесносными по крутке,

при воздействии влаги иметь такую же величину усадки, как и соединяемые материалы.

Швейные нитки должны отвечать определенным требованиям:
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- равномерность по толщине, так как неравнота по линейной плотности будет созда-

вать разное натяжение на швейных машинах и в результате приведет к образованию некаче-

ственного шва;

- гибкость и эластичность, для лучшего затягивания шва и уменьшения обрывов нити

на швейных машинах, а так же увеличения выносливости шва приэксплуатации;

- малая усадка для получения безусадочных швов;

- равновесность, для исключения обрывности на швейных машинах.

Швейные нитки имеют не только скрепляющее значение, но и эстетическое. Они

должны сочетаться по цвету с основным материалом, быть в тон ему, либо контрастными, в

зависимости от того, что задумал дизайнер.

Прочность швейных ниток не должна превышать прочности материала, чтобы не ис-

портить изделие в процессе его эксплуатации [12].

Требования к фурнитуре

Фурнитура – вспомогательные изделия, необходимые в швейном производстве. Фур-

нитура служит для застегивания швейных изделий, прикрепления, упрочнения деталей изде-

лий, а так же для удобства эксплуатации одежды [12].

В качестве фурнитуры в данном изделии используются застежкимолниии крючок.

Крючки  должны обладать устойчивостью к коррозии, чтобы не ломаться раньше сро-

ка, прочностью, чтобы выдерживать прикладываемую на нее нагрузку, не окрашивать мате-

риалы во время стирки, не ломаться и не расстегиваться. Их поверхность должна быть глад-

кой, отшлифованной, не иметь острых краев и заусенцев.

Застежка-молния служит для застегивания изделия и состоит из двух рядов звеньев,

укрепленных на полосах ленты. Она должна выдерживать срок эксплуатации изделия и доста-

точную плавность хода.

Фурнитура должна быть хорошо закреплена на изделии и не должна из-

менять своей формы и окраски в процессе ее чистки.

2.1.2 Нормативные значения физико-механических свойств для материа-

лов пакета изделия

Для материалов, входящих в пакет изделия выбираем нормативные значения, которые

представлены в таблице 3 [13].
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Таблица 3–Нормативные значения физико-механических свойств для материалов
Свойства Нормативные значения

1 2
Основной и отделочный материал – ткань плательная

Волокнистый состав, %, химические волокна – 100

Поверхностная плотность, г/м², не более 300

Толщина, мм, не более 0,8

Ширина, см, не менее 140

Устойчивость окраски, баллы, не менее 4,0

Усадка, %, не более 2,0

Несминаемость, %, не менее 60

Воздухопроницаемость, дм3, не менее 100

Сопротивление к осыпаемости, даН, не более 2,0

Стойкость к истиранию, циклы, не менее 300

Эстетические свойства, баллы 40

Прокладочный материал – ткань прокладочная
Поверхностная плотность, г/м², не более 90

Усадка, %, не более 2,0

Толщина, мм, не более 0,5

Жесткость, мкН см², не менее 500

Прочность клеевого соединения, даН/см, не менее 0,35

Скрепляющий материал – швейные нитки
Разрывная нагрузка, сН не менее 1275

Разрывное удлинение, %  не менее 19

Стойкость к истиранию, циклы, не менее 150,0

Состояние поверхности, сН, не более 75

Неравновесность, число закручиваний, не более 6,0

Стойкость окраски к воздействию света, баллы 5,0

Усадка, %, не более 0,5

2.1.3 Выбор материалов

Выбор основного материала

Для основного материала платья выбираются ткани шелкового ассорти-

мента. Исследуемая модель женского платья будет изготавливаться из плательной ткани, по-

лотняного переплетения. Ткань гладкокрашеная темно бирюзового цвета. В приложении А

представлен образец основного материала.
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Техническая характеристика рекомендуемых материалов представлена в таблице 4.

Таблица 4–Техническая характеристика основного материала

Наимено-
вание про-

дукции

Арти-
кул

(страна
произ-
води-
тель)

Краткая техническая характеристика
шири-
на с

кром-
ками,

см

по-
верх-
ност-
ная

плот-
ность,

г/м²

номинальная ли-
нейная плотность
пряжи, текс (мет-
рический номер)

плотность,
количество
нитей на 10

см

наименование
сырья

основа уток
по
ос-

нове

по
утку

по
осно-

ве

по
утку

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ткань пла-

тельная
«Габар-

дин»

Корея 150 180 32/2 40/2 360 200 НЛс НЛс

Выбор отделочного материала

В качестве отделочного материала платья выбраны ткань шелкового ассортимента.

Исследуемая модель комплекта женского будет изготавливаться из плательной ткани,

саржевого переплетения. Ткань гладкокрашеная сине-фиолетового цвета.

В приложении Апредставлены образцы отделочного материала.

Техническая характеристика материалов представлена в таблице 5.

Таблица 5–Техническая характеристика отделочного материала

Наименова-
ние продук-

ции

Артикул
(страна
произ-
води-
тель)

Краткая техническая характеристика
ши-
рина

с
кром
ками,

см

по-
верх-
ност-
ная

плот-
ность,

г/м²

номинальная ли-
нейная плотность
пряжи, текс (мет-
рический номер)

плотность,
количество
нитей на 10

см

наименование
сырья

основа уток
по
ос-

нове

по
утку

по
осно-

ве

по
утку

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ткань пла-

тельная
«Тияр»

Корея 140 187 23(44) 28(36) 440 340 НЛс НЛс +
НСн
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Выбор прокладочного материала

В качестве прокладочного материала в данном изделии бала выбрана

ткань полотняного переплетения с точечным клеевым покрытием. В приложе-

нии А представлены образцы прокладочного материала.

Рекомендуемые материалы для изделия представлены в таблице 6.

Таблица 6 – Техническая характеристика прокладочного материала

Наименование
продукции Артикул

Краткая техническая характеристика
ширина
с кром-
ками,

см

поверхност-
ная плот-
ность, г/м²

плотность, ко-
личество струк-
турных элемен-

тов  на 10 см

наименова-
ние сырья

Пг Пв
1 2 3 4 5 6 7

Полотно трико-
тажное прокла-

дочное
Китай 150 80 130 190

НЛс

Выбор скрепляющего материала

В качестве скрепляющего материала для изготовления комплекта женско-

го были выбраны цветные хлопколавсановые нитки. Нитки выбраны в цвет ма-

териалов, для которых они предназначены. В приложении А представлены

скрепляющие материалы.

Техническая характеристика скрепляющего материала представлена в

таблице 7.

Таблица  7 – Техническая характеристика скрепляющего материала
Торговый но-

мер
Линейная плот-

ность, структура,
текс

Содержание
хлопка, %

Разрывная
нагрузка, сН,

Удлинение
при разрыве,

%

1 2 3 4 5

33ЛХ 16,4х2 32 1500 18

Выбор фурнитуры

В качестве фурнитуры в данном изделии используются 2 пластмассовые

потайные неразъемные застежки-молнии: одна молния с одним замком фиоле-
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тового цвета, длиной 20 см, и другая - с одним замком голубого цвета, длиной

20 см. Так же используется 1 крючок металлический серого цвета.

2.2 Выбор и обоснование выбора метода конструирования

Моделирование и конструирование являются основой основ швейного

производства. От них зависит успех работы на всех стадиях изготовления

швейных изделий.

Качество и внешний вид одежды в значительной степени зависят от ме-

тодов изготовления, поэтому конструкция должна быть технологичной, т.е.

обеспечивать изготовление изделия с минимальными трудозатратами и исполь-

зованием типовых методов обработки.

Базовой основой конструкции одежды называется рациональная кон-

струкция ее основных деталей (полочка, спинка, рукав), которые на предприя-

тиях создаются один раз в три-четыре года, с учетом современной размерной

типологии населения и оптимальных припусков на свободное облегание, согла-

сованных с перспективным направлением моды. Базовая основа отражает типо-

вое положение и форму основных формообразующих элементов.

В качестве метода конструирования выбрана Единая методика конструи-

рования одежды стран-членов СЭВ «ЕМКО СЭВ» [] и методика ЕМКО

ЦНИИШП.

В ЕМКО СЭВ принят единый метод построения конструкций для всей

популяции мужского, женского и детского населения, а именно:

- система определения размерных признаков;

- система и классификация прибавок;

- структура формул и последовательность построения конструкций одежды;

- основы конструкций одежды и базовые конструкции основных видов одежды;

- принципы размножения лекал (градации);

- правила технического черчения конструкции одежды;

- терминология, символика,цифровое обозначение конструктивных точек;

- конструкторская документация по содержанию, объему и оформлению.



53

ЕМКО СЭВ – универсальная методика, так как в ней предусмотрено ис-

пользование ее в качестве исходной базы для построения одежды различных

видов, вариантов и покроев ассортимента для массового и индивидуального из-

готовления одежды, для разработки методической литературы и для подготовки

специалистов по изготовлению одежды.

ЕМКО СЭВ научно обоснована, так как в качестве исходной базы ис-

пользованы:

- результаты антропометрических исследований населения;

- скульптурные эталоны типовых фигур и развертки поверхностей манекенов;

- комплекс научно-обоснованных прибавок и технологических припусков;

- расчетно-аналитический метод построения конструкций одежды;

Основные конструктивные отрезки определяются непосредственно на ос-

нове использования соответствующего размерного признака, почти без приме-

нения эмпирических формул, что позволяет с меньшими затратами построить

конструкцию одежды с хорошей посадкой на фигуре человека [14].

Методика ЕМКО ЦНИИШП имеет преимущества перед всеми предше-

ствующими, что она основана на определении типовых фигур, принятых при

конструировании одежды массового производства.

Весь чертеж конструкции строится по данным обмера типовых фигур.

Расчетные формулы отражают зависимость между отдельными участками тела

и им соответствующим размерам детали конструкции. Основные расчетные

формулы являются по своей структуре общими для женской, мужской и дет-

ской одежды с учетом изменения ряда коэффициентов и величин свободных

членов. По единой методике можно построить чертеж любой модели, следует

только изменить величины прибавок. Чертеж строят в два приема. Сначала

строят чертеж основы данного вида изделия, где находятся основные линии

данной конструкции. После на чертеже наносят модельные и конструктивные линии.

Построение чертежа дает возможность обеспечить унификацию деталей

изделия, отработать базовые конструкции изделия на каждый период моды.
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Исходными данными для расчетов при построении чертежа служат раз-

мерные признаки фигур и конструктивные прибавки к ним [15].

Размерная характеристика индивидуальной фигуры представлена в таб-

лице 8.

Конструктивные прибавки, принятые при построении чертежа конструк-

ции комплекта женского прилегающего силуэта, представлены в таблице 9.

Распределение конструктивной прибавки по линии груди между основ-

ными участками конструкции изделия, представлено в таблице 10.

Таблица 8 – Размерная характеристика фигуры 178-94-102

Название участка Условное обозна-
чение

Величина размер-
ного признака

1 2 3
Рост Т1 178
Высота точки основания шеи Т4 151
Высота линии талии Т7 109
Высота коленной точки Т9 23
Высота подъягодичной складки Т12 81
Обхват шеи Т13 35
Обхват груди первый Т14 90,4
Обхват груди второй Т15 100
Обхват груди третий Т16 94
Обхват талии Т18 68
Обхват бёдер с учётом выступа живота Т19 102
Расстояние от линии талии до пола сбоку Т25 117
Расстояние от линии талии до пола спереди Т26 113
Расстояние от шейной точки до линии обхвата
груди первого спереди Т34 26

Высота груди Т35 38
Расстояние от шейной точки до линии талии
спереди Т36 54

Дуга через наивысшую точку плечевого сустава Т38 34
Расстояние от шейной точки до линии обхвата
груди первого с учётом выступания лопаток Т39 16

Длина спина до талии с учётом выступания ло-
паток Т40 39

Дуга верхней части туловища через точку осно-
вания шеи Т44 88

Ширина груди Т45 32
Расстояние между сосковыми точками Т46 17
Ширина спины Т47 39
Переднезадний диаметр руки Т57 11
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Таблица 9 – Конструктивные прибавки

Наименование прибавки Обозначение Величина, см

1 2 3

Прибавка по линии груди П16(Пг) 0,65

Прибавка по линии бедер П19(Пб) 1

Прибавка по линии талии П18 (Пм) 0,65

Прибавка к глубине проймы спинки П33-331(Пспр) 3,5

Прибавка к глубине проймы переда П35-351(Пспр) 3,5

Таблица 10 – Распределение конструктивной прибавки
Наименование

участка
Процентное

распределение
Величина

прибавки, см
1 2 3

Спинка 30 0,6

Пройма 50 1

Перед 20 0,4

Итого 100 2

После определения всех искомых параметров, необходимых для построе-

ния чертежа конструкции, произведено построение. Расчеты конструктивных

участков представлены в таблице 11.

Чертежи БК и МК блузки, баски и юбки показаны на рисунках 30 – 32, в

приложениях Г, Д, Е данные чертежи представлены в натуральную величину.
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Таблица 11 – Расчет конструктивных участков базовой конструкции блузки

в сантиметрах
Н

ом
ер

 с
ис

те
мы

Отрезок Формула

Исход-
ная ве-
личина
отрезка

Прибавка Вели-
чина

отрезка
в гото-

вом
изде-
лии

При-
пуск

техно-
логи-

ческий

Прибавка
общая

Величина
отрезка в
чертеже Приме-

чание

на
сво-
боду

на па-
кет

кон-
струк-
тивная

/А – В/ ПС ПП
ПК =

ПС + +
ПП

/А – В/
+ + ПК ПТ П = ПК +

+ ПТ
П = ПК +

+ПТ

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Спинка и перед БК

1 11 – 91 Т40 + (Т7 – Т9) + П =
39,0 + (116,0 – 53,0) +
1,89

102,11 0,80 0,10 0,90 103,01 0,99 1,89 104,0

2 11 – 21 0,3Т40 + П = 0,3∙39,0 +
1,03 11,70 0,80 0,10 0,90 12,60 0,13 1,03 12,73

3 11 – 31 Т39 + П = 16,0 + 1,09 16,00 0,80 0,10 0,90 16,90 0,19 1,09 17,09
4 11 – 41 Т40 + П = 39,0 + 1,32 39,00 0,80 0,10 0,90 39,90 0,41 1,32 40,32
5 41 – 51 0,65(Т7 – Т12) + П =

0,65∙ (116,0 – 81,0) +
0,19

22,10 – – – 22,10 0,19 0,19 22,94

6 31 – 33 0,5Т47 + П = 0,5∙39,0 +
0,84 19,50 1,00 0,15 0,65 20,15 0,19 0,84 20,34

7 33 – 35 Т57 + П = 13,0 + 2,9 11,00 2,50 0,25 2,25 13,25 0,13 2,38 13,40
8 35 – 37 0,5 (Т45 + Т15 – 1,2 –

Т14) + П = 0,5∙ (32 + 100
– 1,2 – 89) + 0,87

20,9 0,50 0,15 0,65 21,55 0,22 0,87 21,77
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Продолжение таблицы 11
в сантиметрах

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
9 31 – 37 /31 – 33/ + /33 – 35/ + /35

– 37/ = 20,34 + 13,38 +
21,77

51,40 3,00 0,55 3,55 54,95 0,54 4,09 55,49

10 37 – 47 Т40 – Т39 + П = 39,0 –
16,0 + 0,22 23,00 – – – 23,00 0,22 0,22 23,22

11 47 – 57 0,65 (Т7 – Т12) + П =
0,65∙ (116 – 81) + 0,19 63,35 – – – 63,35 0,19 0,19 63,54

12 47 – 97 Т7 – Т9 + П = 116 – 53,0
+ 2,1 63,00 1,50 – 1,50 64,50 0,6 2,10 65,10

13 33 – 13 0,49Т38 + П = 0,49∙34,0
+ 0,91 16,66 0,20 0,55² 0,75 16,40 0,16 0,91 17,57

14 35 – 15 0,43Т38 + П = 0,43∙34,0
+ 0,89 14,62 0,20 0,55² 0,75 14,60 0,14 0,89 15,51

15 33 – 331 П – 2,50 1,00 3,50 3,50 – 3,50 3,50
16 35 – 351 П – 2,50 1,00 3,50 3,50 – 3,50 3,50
17 331 – 341 0,62/33 – 35/ + а17³ =

0,62∙13,38 + 0,5³ 8,4 а17=0,5

18 351 – 341' 0,38/33 – 35/ - а18³ =
0,38∙13,38 – 0,5³ 4,9 а18=0,5

19 331 – 332 0,62/33 – 35/ + а19³ =
0,62∙13,38 + 0,5 8,40 а19=0,50

20 R 332 – 342 0,62/33 – 35/ + а19 =
0,62∙13,38 + 0,5 8,7

20.1 R 341 – 342 0,62/33 – 35/ + а19 =
0,62∙13,38 + 0,5 8,7

20.2
341 - 332 К

21 351 – 352 0,38/33 – 35/ + а21 =
0,38∙13,38 – 0,5 4,9 а21=0,50
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Продолжение таблицы 11
в сантиметрах

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
22 R 352 – 343 0,38/33 – 35/ + а21 =

0,38∙13,38 – 0,5 4,5

22.1 R 341' – 343 0,38/33 – 35/ + а21 =
0,38∙13,38 – 0,5 4,5

22.2
341' – 352 К

24 41 – 411 О41 0,75 0,75 0,75
25 51 – 511 О51 0,75 0,75 0,75
26 91 – 911 О91 0,75 0,75 0,75
27 11 – 12 0,18Т13 + П = 0,18∙44,0

+ 0,2 6,30 0,10 0,20 0,30 6,60 –0,10 0,20 6,50

28 11 – 112 0,25 /11 – 12/ = 0,25∙6,5 1,625
29 12 – 121 0,07Т13 + П4 = 0,07∙35,0

– 0,354 2,79 (0,2 –
0,8)

(0,35 –
0,1) –0,35 2,25 – –0,35 2,44

30 13 – 14 3,5 – 0,08Т47 = 3,5 –
0,08∙39 0,38 – – – 0,38 – – 0,38

31 121 – 122 0,4/121 – 14/ = 0,4∙14,6 5,84
32 31 – 32 0,17Т47 + П = 0,17∙36,0

+ 0,7 6,36 0,67 7,05

33 122 – 22 (0,4 – 0,5) /122 - 32/ =
0,4∙19,4 9,7

34 122 – 22 –
122' β34 – 1,7tnn – 0,9ПС31 – 33 13,5° 11,75° 11,75°

35 R 122 – 14' 122' – 14 9,80
36 R 22 – 141 22 – 14' 12,10

36.1 R 121 – 141 121 – 14 13,40
37 R 22 – 123 22 – 123' 9,60
38 121 – 113 К 8,60

38.1 11 – 113 К 5,60
39 R 121 – 114 /121 – 113/ - а39 6,00
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Продолжение таблицы 11
в сантиметрах

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
39.1 R 112 – 114 /112 – 113/ - а39 6,00
40

121 – 112 К

41 14' – 342' К 18,30
41.1 332 – 342' К 18,10
42 R 14' – 342'' 14' – 342' 18,30

42.1 R 332 – 342'' 14' – 342' 18,30

43
332 – 14' К

45 47 – 46 0,5Т46 + П = 0,5 ∙ 17,0 +
0,4 8,485 10,20 0,45 8,935

47 46 – 36 Т36 – Т35 + П = 55,0 –
42,0 + 0,2 16,00 – – – 16,00 0,15 0,15 16,15

48 36 – 371 47 – 46 8,935
49 36 – 372 Т35 – Т34 + П = 38,0 –

26,0 + 0,4 12,00 12,00 0,45 12,45

50 R 36 – 372' 36 – 372 11,40
50.1 372 – 372' 0,5 (Т15 – 1,2 – Т14) =

0,5 ∙ (100 – 1,2 – 90,4) 4,2 4,2 4,2

50.2 R 36 – 371' 36 – 371 8,935
51

371' – 361 0,18Т13 + П = 0,18 ∙ 35,0
+ 0,3 6,3 0,10 0,20 0,30 6,6 – 0,30 6,6

52

R 36 – 16

Т44 – (Т40 + 0,07Т13) –
(Т36 – Т35) + П = 88,0 –
(39+ 0,07 ∙ 35) – (54,0 –
38,0) + 0,95

30,55 0,30 0,35 0,65 31,20 0,30 0,95 31,5

53
R 16 – 14'' 121 – 14 (с чертежа

спинки) 13,40
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Продолжение таблицы 11
в сантиметрах

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
54 16 – 161 0,205Т13 + П = 0,205 ∙

44,0+ 0,4 7,175 0,20 0,20 0,40 7,195 – 0,40 7,575

55 16 – 171 К 9,10
55.1 17 – 171 К 12,60
56 R 16 – 172 /16 – 171/ – а56 9,10

56.1 R 17 – 172 /16 – 171/ – а56 9,10
57

17 – 16 К

58 14'' – 343' К 13,30
58.1 352 – 343' К 14,80
59 R 14'' –

343'' 14'' – 343' 13,30

59.1 R 352 –
343'' 14'' – 343' 13,30

60
352 – 14 '' К

61
411 – 470 0,5Т18 + П = 0,5 ∙ 86 +

5,0 34,00 2,95 0,55 3,50 37,50 0,40 3,90 37,9

62 511 – 570 0,5Т19 + П = 0,5 ∙ 118 +
3,0 50,00 2,95 0,55 3,50 53,50 0,50 4,00 54,00

Спинка и перед ИМК
62.1 470 – 47

(dт)
55,49 – (1,0 + 37,9) 16,59

62.2 42 – 421 0,18 ∙ dt = 0,18 ∙ 16,1 2,90
62.3 42 – 421' 0,18 ∙ dt = 0,18 ∙ 16,1 2,90
62.4 42 – 321 по модели 18,00
62.5 441 – 442 Т25 – Т26 – 0,8 = 117,0 –

113,0 – 0,8 3,20

62.6 442 – 443 0,14 ∙ dt = 0,14 ∙ 16,1 2,30
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Продолжение таблицы 11
в сантиметрах

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
62.7 442 – 443' 0,14 ∙ dt = 0,14 ∙ 16,1 2,30
62.8 46 – 461 0,12 ∙ dt = 0,12 ∙ 16,1 1,90
62.9 46 – 461' 0,24 ∙ dt = 0,24 ∙ 16,1 3,90

62.10 421 – 42' 0,16 ∙ dt = 0,16 ∙ 16,1 2,60
62.11 42' – 421'' 0,16 ∙ dt = 0,16 ∙ 16,1 2,60
62.12 42' – 521 0,7/41 – 51/ = 0,7∙22,94 16,00
62.13 441 – 443'' 0, 18 ∙ dt = 0,18 ∙ 16,1 2,90
62.14 441 – 443''' 0,26 ∙ dt = 0,26 ∙ 16,1 4,30
62.15 461 – 46 0,12 ∙ dt = 0,12 ∙ 16,1 1,90
62.16 46 – 461'' 0,12∙dt = 0,12∙ 16,1 1,90
62.17 46 – 362 По модели 13,00
62.18 46 – 561 0,5/41 –51/ = 0,5 ∙ 22,94 11,47
62.19 570 – 57 (/51 – 511/ + /511 – 570/) –

/31 – 371/
1,80

62.20 541 – 542 0,5 dб = 0,5 ∙ 1,8 0,90
62.21 541 – 542' 0,5 dб = 0,5 ∙ 1,8 0,90
62.22 911 – 912 По модели 6,00
62.23 941 – 942 По модели 6,00
62.24 97 – 971 По модели 6,00
62.25 942 – 943 По модели 3,50
62.26 942 – 943' По модели 3,50
62.27 341 –344 По модели 4,50
62.28 36 – 363 По модели 2,50
62.29 11 – 115 По модели 0,50

Расчетные параметры проймы и оката рукава
63.1 ДП 0,93∙Т38 + (П33-13 + П35-15)

+ 0,57∙(Т57 + П33-35) +
2∙/33 – 331 / = 0,93 ∙ 34,0 +
(0,91 + 0,89) + 0,57 ∙ (11 +
2,38) + 2 ∙ 3,5

48,04
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Продолжение таблицы 11
в сантиметрах

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
63.2 ПОР Н ∙ ДП = 0,08 ∙ 48,04 3,80
63.3 ДОР (1 + Н) ∙ ДП = (1 + 0,08) ∙

48,04 51,80

Спинка и перед ИМК баски
1 ОТ = ОТ1 0,64 (0,5Т18 + Пт ) 21,76
2 ТН4 22
3 Т'1Н'1 = Т1Н1 18,0
4 Т'Н4' 150
5 Т3Т2= Т3'Т2 1,5
6 Н3Н2=Н3'Н2' 2,5
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Таблица 12 – Расчет конструктивных участков базовой и модельной конструк-
ции юбки

в сантиметрах
Отрезок Направление перемещения Расчетная формула и расчет Вели-

чина,
см

ТБ Вниз по вертикали ТБ = 0,5Дтс = 0,5∙44,0 22
ТН Вниз по вертикали ТН = Дтк + Пдтк = 58,0 + (-2,6) 55,40
ББ1 Вправо по горизонтали ББ1 = Сб + Пб = 47,5 + 2,0 49,50
ББ2 Вправо по горизонтали ББ2 = 0,5 (Сб + Пб) - 1,0 = (0,5 ∙ 49,5 ) –

1,0
23,75

ББ3 Вправо по горизонтали ББ3 = 0,4ББ2 = 0,4∙23,75 9,50
Б1Б4 Влево по горизонтали Б1Б4 = 0,4Б1Б2 = 0,4∙26,0 10,40
Т2Т'2 Вверх по вертикали Т2Т'2 = Дсб – Влт = 119,0 – 117,0 2,00
Т1Т'1 Вверх по вертикали Т1Т'1 = Дсп – Влт = 118,0 – 117,0

ΣВ = (Сб + Пб) – (Ст + Пт) = (47,5 + 2,0)
– (34,0 + 1,0)
Раствор задней вытачки 0,35ΣВ
Раствор боковой вытачки 0,5ΣВ
Раствор передней вытачки 0,15ΣВ
Длина задней вытачки
Длина боковой вытачки
Длина передней вытачки

1,00

14,50

5,00
7,00
2,20
16,00
19,00
11,00

Н2Н'2 Вправо по горизонтали 2,00
Н2Н''2 Влево по горизонтали 2,00

ТТ' Вправо по горизонтали 0,50
Т'1,Т'2 Влево по горизонтали 0,50
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Рисунок 30 – Чертеж БК и МК блузки
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Рисунок 31 – Чертеж БК и МК передней и задней частей баски
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Рисунок 32 – Чертеж БК и МК юбки
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2.3 Выбор метода моделирования

В качестве основного метода моделирования был выбран метод криволи-

нейного (винтового) кроя.

Благодаря этому методу изделие приобретает безупречную посадку на

фигуре и значительно расширяет арсенал средств моделирования.

Создавая модель одежды, необходимо учитывать особенности фигуры.

Хорошая посадка изделия достигается за счет использования вытачек, а винто-

вой крой позволяет их не применять. Линии винтовых швов огибают фигуру и с

их помощью можно добиться плотного прилегания изделия по фигуре.

Первым этапом работы в методе винтового кроя явилось построение ба-

зовой конструкции изделия, на основе которой создается макет (см. подраздел

2.2). На нем намечаются конструктивно-декоративные линии в соответствии с

эскизом модели (см. рис. 33), по которым  разрезается макет. Получившиеся де-

тали являются деталями переда блузки [16].

Рисунок 33 – Эскиз блузки и макет с намеченными линиями

2.4 Построение чертежа модельной конструкции

Получившиеся в процессе разрезания макета детали накладываются на

чертеж БК и обводятся по новым контурам (см. рис. 30).
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2.5 Выбор методов обработки узлов и деталей изделия

При выборе методов технологической обработки особое место уделяется

сокращению трудоемкости производства.

Характеристика ниточных швов, применяемых при изготовлении ком-

плекта женского, представлена в таблице 13. [18, 19].

Таблица 13 – Характеристика ниточных швов
Наименование шва Конструкция шва Ширина шва, мм Область

применения
1 2 3 4

Стачной взаутюжку 10 Соединение срезов
членения, плечевые
швы, соединение
срезов переда и
срезов баски

Стачной вразутюж-
ку

15 Средний шов спин-
ки, боковые швы
юбки

Обтачной в кант 7 Обтачивание сре-
зов горловины и
пройм

В подгибку обме-
танным срезом по-
тайной строчкой

10 Обработка низа
блузки и низа юбки

На рисунках 35 – 38 показаны схемы обработки технологических узлов

модели.

10
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В приложении З представлены схемы обработки технологических узлов

модели.

Рисунок 35 – Схема обработки горловины и пройм

Рисунок 36 – Схема обработки низа юбки
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97-А кл., 4 ст./см
иглы 0052-90, нитки ХЛ №33

51-А кл., 3(4) ст./см
игла 0029-90, нитки ХЛ №33

1

2

3

5

А

Б

В 4

А – левая часть задней части юбки;
Б – правая часть задней части юбки;
В – клеевая прокладка в припуск на обработку шлицы

Рисунок 37 – Схема обработки шлицы в среднем шве юбки

Рисунок 38 – Схема обработка потайной застежки-молнии в среднем шве

юбки и в боковом шве блузки
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Вывод: Во втором разделе работы выбраны требования, предъявляемые к

изделию и нормативные значения физико-механических свойств материалов.

На их основе произведен выбор материалов, входящих в пакет изделия. В каче-

стве основного материала выбрана плательная гладкокрашеная ткань «Габар-

дин» бирюзового цвета; в качестве отделочного материалов выбрана платель-

ная гладкокрашеная ткань «Тияр» сине-фиолетового цвета. В данном разделе

выбраны методы конструирования. ЕМКО СЭВ, по которой построена базовая

конструкция блузки, и ЕМКО ЦНИИШП, по которой построена базовая и мо-

дельная конструкции юбки и баски. В соответствии с моделью комплекта вы-

браны методы его обработки, к которым относятся: обработка горловины и

пройм, обработка разреза юбки шлицей, обработка низа изделия, обработка бо-

кового шва блузки, а так же среднего шва юбки потайной застежкой-молнией.
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3 РАЗРАБОТКА ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

3.1 Разработка комплекта лекал-оригиналов

Чертежи лекал деталей проектируемого изделия являются техническим

документом, который определяет конструкцию, форму и размеры деталей, тех-

нические условия на их обработку и раскрой. При построении чертежей лекал

использована нормативно-техническая документация, представленная в общих

технических условиях отраслевого стандарта: ГОСТ 25294-2003. Одежда верх-

няя платьево-блузочного ассортимента. Общие технические условия [21].

При составлении спецификации лекал и деталей кроя учтено, что она

должна содержать:

-наименование детали;

-номер детали;

-количество деталей в лекалах;

-количество деталей в крое.

Как правило, спецификация лекал и деталей кроя приводится на одной из

основных деталей, чаще на детали переда (полочки).

Спецификация лекал и деталей кроя основных и прокладочного материа-

лов (приложение В, таблица 1) составлена в соответствии с ГОСТ 22977-89 [20].

Изготовление раскладки лекал является основным процессом, предше-

ствующим раскрою материалов. Сущность его заключается в определении

наиболее экономичного расположения комплекта лекал одного или нескольких

размеров и длин изделия, которое обеспечило бы минимальный расход ткани на

изделие. Критерием экономичности раскладки лекал служит величина внутрен-

них (межлекальных) отходов в процентах [21].

Технические требования к расположению долевого направления ткани и

материалов в деталях кроя представлены в таблице 14 [22].

Таблица 14 – Технические требования к расположению долевого направления

нитей в деталях кроя и допустимые отклонения от долевого направления
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Деталь Долевое направление нитей в
деталях кроя

Допускаемые отклоне-
ния от долевого
направления, %

1 2 3
Детали переда Параллельно линии, проведенной

вдоль детали 1

Спинка Параллельно линии, проведенной
вдоль детали

2

Передняя часть баски Параллельно линии бокового шва 3
Задняя часть баски Параллельно линии бокового шва 3
Передняя часть юбка Параллельно прямой линии, прове-

денной посередине вдоль детали
3

Задняя часть юбки Параллельно прямой линии, прове-
денной посередине вдоль детали

3

Обтачки горловины пере-
да и спинки, пройм переда
и спинки

Совпадают с долевым направлением
соответствующих основных деталей

2

Пояс Параллельно линии, проведенной
вдоль детали

2

Проверив наличие всех лекал в комплекте, направление нитей основы и

допускаемые отклонения, а также установив симметричность (асимметрич-

ность) деталей конструкции и характер расцветки ткани, приступают к выпол-

нению раскладки. При этом должны учитываться технические требования к

раскладке лекал.

Нумерация деталей соответствует спецификации, представленной в таблице 15.

Таблица 15 – Спецификация лекал и деталей кроя модели

Наименование деталей кроя
Количество, шт.

лекал деталей
1 2 3

Детали из основного материала
1. Левая деталь переда 1 2
2. Средняя деталь переда 1 2
3. Правая верхняя деталь переда 1 2
4. Правая нижняя деталь переда 1 2
5. Спинка 1 2
6. Передняя часть юбки 1 1
7. Задняя часть юбки 1 2
8. Обтачка горловины переда 1 1
9. Обтачка горловины спинки 1 1
10. Обтачка проймы переда 1 2
11. Обтачка проймы спинки 1 2
12. Пояс юбки 1 1
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Продолжение таблицы15
1 2 3

Детали из отделочного материала
13. Правая вставка 1 1
14. Средняя вставка 1 1
15. Левая вставка 1 1
16. Передняя часть баски 1 1
17. Задняя часть баски 1 1

Детали из клеевого прокладочного материала
18. Прокладка в обтачку горловины переда 1 1
19. Прокладка в обтачку горловины спинки 1 1
20. Прокладка в обтачку проймы переда 1 2
21. Прокладка в обтачку проймы спинки 1 2
22. Прокладка в пояс юбки 1 1
23. Прокладка в левый припуск шлицы 1 1
24. Кромка в правый припуск шлицы 1 1

Для получения экономичных раскладок лекал необходимо руководство-

ваться следующими правилами:

- детали с прямыми углами необходимо укладывать по кромке ткани;

- раскладку лекал надо начинать с размещения крупных деталей;

- фигурные (сложные) контуры деталей следует располагать внутри рас-

кладки, по возможности сопрягая их, то есть выступы одних деталей уклады-

вать в соответствующие выемки других;

- если имеется расчетная норма длины настила для определенного изде-

лия, то раскладку следует начинать с разных концов;

- межлекальные отходы следует компоновать в одном месте раскладки;

- с увеличением размера изделия любого ассортимента следует применять

более широкую ткань [23].

Раскладки лекал в масштабе 1:10 из основного и отделочного материалов

расположены в приложении Г.

Площадь лекал деталей изделия определяется несколькими способами:

геометрическим, комбинированным, способом взвешивания, механизирован-

ным и автоматизированным.
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В бакалаврской работе площадь лекал определена с помощью компью-

терной программы AutoCAD. В ней присутствует стандартный набор инстру-

ментов для построения лекал и определения площади любой детали. Построе-

ние лекал осуществлялось с помощью команды «полилиния», а определение

площади командой «площадь» [24]. Результаты расчета представлены в таблице 16.

Таблица 16 – Площадь лекал

Номер
лекала Наименование лекала

Кол-во
лекал,

шт

Площадь одного ле-
кала, м2

Общая пло-
щадь лекал, м2

1 2 3 4 5
Детали из основного материала

1 Левая часть переда 1 0,03245 0,03245
2 Средняя часть переда 1 0,01767 0,01767
3 Правая верхняя часть переда 1 0,011642 0,011642
4 Правая нижняя часть переда 1 0,016008 0,016008
5 Спинка 2 0,0101985 0,020397
6 Передняя часть юбки 1 0,289071 0,289071
7 Задняя часть юбки 2 0,133382 0,266764
8 Обтачка горловины переда 1 0,008791 0,008791
9 Обтачка горловины спинки 1 0,004396 0,004396
10 Обтачка пройм переда 2 0,009603 0,019206
11 Обтачка пройм спинки 2 0,008059 0,016118
12 Пояс юбки 1 0,060064 0,060064

Итого 16 0,601335 0,762577
Детали из отделочного материала

13 Правая вставка 1 0,019171 0,019171
14 Средняя вставка 1 0,0289 0,0289
15 Левая вставка 1 0,44275 0,44275
16 Передняя часть баски 1 0,067501 0,067501
17 Задняя часть баски 1 0,061593 0,061593

Итого 5 0,619915 0,619915

Расчет площади лекал представлен также и в таблице 2 приложения В.

Раскладка лекал на ткани – это основной этап подготовки к раскрою тка-

ни и от того, насколько квалифицированно уложены лекала, зависит экономия

материала и себестоимость изделия. Для достижения наибольшей экономично-

сти раскладки необходимо использовать несколько комплектов лекал одного

или нескольких сочетаний размеров и ростов. Критерием экономичности рас-

кладки лекал служит величина межлекальных отходов, рассчитанная в процен-

тах. Она зависит от многих факторов: вида раскладки, формы и размера дета-
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лей, сочетания размеров и ростов изделия и расположения лекал в раскладке,

ширины и вида ткани.

После выполнения экспериментальной раскладки находят фактический

процент межлекальных отходов (В, %):= − л ∙ 100 / ; (1)

где Sp – площадь раскладки лекал, м2;

Sл – площадь комплекта лекал, м2

Нормативный процент межлекальных потерь определяется в соответ-

ствии с отраслевыми нормативами, которые разработаны на основе использо-

вания опыта работы передовых предприятий. Для определения нормативного

процента межлекальных потерь определяется отправная величина межлекаль-

ных потерь в зависимости от возрастной группы, размера и покроя изделия.

Расчет нормативного процента межлекальных потерь представлен в таблице 17[25].

Таблица 17 – Расчет нормативного процента межлекальных потерь
Наименование величины Величина Вн, %

1 2
Отправная величина межлекальных отходов в зависимости от ви-
да рукава

12,2

Изменение отправной величины межлекальных отходов:
- число комплектов (1) +2,5
- доля мелких деталей +0,3
- расположение по долевой линии +0,5
- полуприлегающий силуэт +0,6
Нормативный процент межлекальных потерь. Вн 16,1

Вн = 12,2+2,5+0,3+0,5+0,6=16,1%

Фактический процент межлекальных отходов основного материала :Вф = ( , , )∙, = 54,7%

Фактический процент межлекальных отходов отделочного материала:Вф = ( , , ) ∙, = 31,8%

Экономичность раскладки оценивают по среднему фактическому про-

центу межлекальных потерь, сравнивая его со среднеотраслевым процентом
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межлекальных потерь. Так как фактический процент межлекальных потерь

больше нормативного, можно сделать вывод, что раскладка не экономична. Для

повышения экономичности раскладки деталей необходимо:

- внедрение расчетного метода нормирования с использованием ЭВМ;

- внедрение оперативного анализа фактического расхода материалов.

Сущность анализа состоит в сопоставлении расхода ткани с плановыми и фак-

тическими нормами потреблений, выявлении отклонений от нормативов и при-

нятии оперативных мер по сокращению расхода;

- лучшее использование нерациональных остатков и отходов (для дет-

ских изделий и изделий ширпотреба);

- использование многокомплектных раскладок [26].

Визуально раскладка выполнена с минимальным процентом межлекаль-

ных потерь, причем потери сгруппированы так, что на них можно будет разме-

стить лекала мелких деталей для какой-либо другой модели или второй модели

этого же изделия.

Вывод: В третьем разделе разработана техническая документация на мо-

дель комплект женский. Изготовлены лекала деталей основной модели ком-

плекта. Составлена спецификация лекал и деталей кроя, в которую входят 17

основных лекал. Определены площадь лекал деталей изделия и площадь рас-

кладки с помощью программы AutoCAD. Составлен табель мер изделия и опи-

саны особенности изготовления комплекта женского. Рассчитан процент меж-

лекальных отходов для основного и отделочного материалов, так как он полу-

чился больше нормативного, сделан вывод, что раскладки не рациональны и

следует принимать меры для повышения экономичности раскладок.  Изготов-

ленная и представленная в приложении В документация, позволяет четко кон-

тролировать процесс работы над изделием.



78

ЗАКЛЮЧЕНИЕ

В процессе выполнения работы были закреплены знания в области проек-

тирования одежды фигуру верхнего типа с использованием зрительных иллю-

зий и изготовлен образец основной модели комплекта.

В первом разделе работы изучено направление моды на сезон весна-лето

2016 года, рассмотрена история возникновения иллюзий и возможности их

применения в одежде. Также в данном разделе составлена характеристика обра-

за клиента, определен тип фигуры и выбраны цвета, наилучшим образом соот-

ветствующие цветотипу заказчика. Учитывая пожелания клиента, выбраны два

основных цвета: бирюзовый и сине-фиолетовый. В соответствии с направлени-

ем моды и образом клиента выбраны иллюзии, способные визуально улучшить

фигуру заказчика. К ним относятся иллюзии: переоценки объема за счет остро-

го угла,  полосатой ткани, увеличения объема, сокращения объема, заполненно-

го промежутка и членения. На основе собранных данных разработана коллек-

ция из 10 моделей. Основываясь на пожеланиях клиента, а также на его  цвето-

типе, выбрана основная модель платья №1 с применением иллюзии членения и

иллюзии увеличения объема.

Во втором разделе работы выбраны требования, предъявляемые к изде-

лию и нормативные значения физико-механических свойств материалов. На их

основе произведен выбор материалов, входящих в пакет изделия. В качестве

основного материала выбрана плательная гладкокрашеная ткань «Габардин»

бирюзового цвета; в качестве отделочного материалов выбрана плательная

гладкокрашеная ткань «Тияр» сине-фиолетового цвета. В данном разделе вы-

браны методы конструирования. Выбрана методика ЕМКО СЭВ, по которой

построена базовая конструкция блузки, а так же базовая и модельная конструк-

ции баски. ЕМКО ЦНИИШП, по которой построена базовая и модельная кон-

струкции юбки. В соответствии с моделью комплекта выбраны методы его об-

работки, к которым относятся: обработка горловины и пройм, обработка разре-
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за юбки шлицей, обработка низа изделия, обработка бокового шва блузки, а так

же среднего шва юбки потайной застежкой-молнией.

В третьем разделе разработана техническая документация на модель пла-

тья женского. Изготовлены лекала деталей основной модели платья. Составле-

на спецификация лекал и деталей кроя, в которую входят 7 основных лекал.

Определены площадь лекал деталей изделия и площадь раскладки с помощью

программы AutoCAD. Составлен табель мер изделия и описаны особенности

изготовления комплекта женского. Рассчитан процент межлекальных отходов

для основного и отделочного материалов, так как он получился больше норма-

тивного, сделан вывод, что раскладки не рациональны и следует принимать ме-

ры для повышения экономичности раскладок.  Изготовленная и представленная

в приложении В документация, позволяет четко контролировать процесс рабо-

ты над изделием.

После изготовления образца основной модели комплекта и примерки его

на заказчике, сделан вывод, что данная модель отвечает всем требованиям, воз-

лагаемым на нее. Комплект зрительно уравновешивает низ и верх фигуры, а

также подчеркивает достоинства и скрывает недостатки фигуры.
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