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РЕФЕРАТ

Бакалаврская работа содержит 56 с., 25 рисунков, 15 таблиц, 6 приложе-

ний, 38 источников.

ЭСКИЗНОЕ ПРОЕКТИРОВАНИЕ, АНАЛИЗ СОВРЕМЕННОЙ МОДЫ,

ВЫБОР МОДЕЛИ, КОНФЕКЦИОНИРОВАНИЕ, ПОСТРОЕНИЕ БК И МК,

КОМПЛЕКТ ЛЕКАЛ, РАЗРАБОТКА ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ,

РАСКЛАДКА ЛЕКАЛ, ИЗДЕЛИЕ

В работе выполнен проект по изготовлению мужского демисезонного

пальто

Целью данной работы является разработка проектно-конструкторской до-

кументации на изготовление мужского демисезонного пальто промышленным

способом.

Во время работы были детально изучены направления моды на текущий

сезон. На основании изученных материалов, был разработан ряд эскизов. Вы-

брана основная модель – мужское демисезонное пальто. В пояснительной за-

писке представлены: конфекционирование материалов, используемых в изго-

товлении мужского демисезонного пальто, рассчитаны и построены базовая и

модельная конструкции мужского демисезонного пальто, выбраны методы об-

работки изделия, изготовлены лекала верха и подкладки, образец – эталон, раз-

работано техническое описание на модель.
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НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящей бакалаврской работе использованы ссылки на следующие

стандарты нормативные документы:

ГОСТ 2.101–68 ЕСКД Виды изделий

ГОСТ 2.102–68 ЕСКД Виды и комплектность конструкторских докумен-

тов

ГОСТ 2.103–68ЕСКД Стадии разработки

ГОСТ 2.104–68 ЕСКД Основные надписи

ГОСТ 2.105–95 ЕСКД Общие требования к текстовым документам

ГОСТ 2.106–96 ЕСКД Текстовые документы

ГОСТ 2.111–68 ЕСКД Нормоконтроль

ГОСТ 2.113–75 ЕСКД Групповые конструкторские документы

ГОСТ 2.306–68 ЕСКД Обозначение графических материалов и правил

нанесения их на чертежах

ГОСТ 2.316–68 ЕСКД Правила нанесения на чертежах надписей, техни-

ческих требований и таблиц

ГОСТ 2.701–84 ЕСКД Схемы. Виды и типы. Общие требования к выпол-

нению

ГОСТ 2.721–74 ЕСКД Обозначения условно–графические в схемах. Обо-

значения общего применения

ГОСТ 3.1103–83 ЕСКД Основные надписи

ГОСТ 3.1130–93 ЕСКД Основные требования к формам и бланкам доку-

ментов

ГОСТ 3.1105–84 ЕСКД Правила оформления документов общего назна-

чения

ГОСТ 2.101–68 Единая система конструкторской документации. Виды

изделий

ГОСТ  2.102–68  Единая  система  конструкторской  документации.  Виды

и  комплектность конструкторских документов
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ГОСТ  2.103–68  Единая  система  конструкторской  документации.  Ста-

дии  разработки
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вые  документы

ГОСТ 2.109–73 Единая система конструкторской документации. Основ-

ные  требования к чертежам

ГОСТ 2.111–68  Единая  система  конструкторской  документации.  Нор-

моконтроль

ГОСТ 2.121–73 Единая система конструкторской документации. Техно-

логический контроль конструкторской документации

ГОСТ  2.201–80  Единая  система  конструкторской  документации.  Обо-

значение изделий и конструкторских документов

ГОСТ 2.301–68 Единая система конструкторской документации. Форма-

ты

ГОСТ  2.321–84  Единая  система  конструкторской  документации.  Обо-

значения буквенные

ГОСТ  2.701–84  Единая  система  конструкторской  документации.  Схе-

мы. Виды и типы. Общие требования к выполнению

ОК  012–93  Общероссийский  классификатор  изделий  и  конструктор-

ских документов (классификатор ЕСКД)

СТО СМК 4.2.3.012010   Стандарт организации. Требования к структуре и

оформлению стандартов
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ГОСТ  7.82–2001  Система  стандартов  по  информации,  библиотечному

и  издательскому  делу.  Библиографическая  запись.  Библиографическое  опи-
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ГОСТ 8.417–2002 Государственная система обеспечения единства изме-

рений. Единицы величин

ГОСТ  Р  1.5–2002  Государственная  система  стандартизации  Россий-
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ТЕРМИНЫ, ОПРЕДЕЛЕНИЯ, ОБОЗНАЧЕНИЯ И СОКРАЩЕНИЯ

В настоящей бакалаврской работе применимы следующие термины с со-

ответствующими определениями и обозначениями.

ЦОТШЛ – Центральная Опытно–техническая швейная лаборатория;

БК – базовая конструкция;

МК – модельная конструкция.
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ВВЕДЕНИЕ

Основной задачей легкой промышленности России является, скорее, не

расширение масштабов производства, а создание новой высокотехнологичной

продукции. Выживание предприятий в современных рыночных условиях во

многом зависит от решения вопросов расширения ассортимента выпускаемой

продукции, сокращения сроков подготовки новых моделей к внедрению в про-

изводство и повышения качества готовых изделий. Швейная промышленность

является одной из крупнейших отраслей легкой промышленности. Главная ее

задача – удовлетворение потребности потребителей в одежде высокого каче-

ства и разнообразного ассортимента. Одежда играет немаловажную роль в жиз-

ни человека, так как люди зачастую оценивают друг друга по внешнему виду. И

это первоначальное впечатление должно быть положительным.

Еще совсем недавно мужчины не отводили соответствующего внимания

своему внешнему виду и стилю в одежде. Однако добиться успеха без чувства

стиля современному мужчине практически невозможно. Внешний вид – это

часть делового имиджа, которая помогает установлению контактов. Даже такая

маленькая деталь, как небрежно завязанный галстук, рождает ощущение сует-

ливости, поспешности, нетребовательности к себе или безразличия к окружаю-

щим. Напротив, опрятному и аккуратному мужчине, одетому в соответствии с

канонами стиля, с первого взгляда приписывают такие качества, как надеж-

ность, силу, уверенность в себе.

Стандартный комплект деловой одежды для мужчины состоит из костю-

ма, рубашки и галстука. Однако не стоит забывать о верхней одежде, непре-

менным атрибутом которой является пальто. Мужское пальто – абсолютно

практичный предмет одежды. Оставаясь необычайно элегантным, оно выглядит

стильно на мужчине любого возраста и может дополнить практически любой

образ [1].
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Целью данной работы является разработка проектно–конструкторской

документации на изготовление мужского демисезонного пальто промышлен-

ным способом.

Задачи работы:

− выполнить анализ направления моды на сезон осень–зима 2016 года;

− разработать эскиз и техническое описание модели;

− разработать требования к изделию;

− выполнить конфекционирование пакета материалов;

− рассчитать и построить БК и МК;

− выбрать методы обработки узлов и деталей изделия;

− изготовить образец изделия;

− разработать лекала верха и подкладки;

− разработать техническое описание на изготовление изделия.
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1 РАЗРАБОТКА ТЕХНИЧЕСКОГО ПРЕДЛОЖЕНИЯ И ЭСКИЗНОГО
ПРОЕКТА

1.1 Анализ направлений современной моды в мужской одежде

Современные мужчины уделяют своему внешнему виду должное вни-

мание – они ходят в тренажерный зал, заботятся о правильном питании и про-

являют интерес к актуальным модным тенденциям, формируя стильный гарде-

роб. Безусловно, не всякую одежду, представленную дизайнерами на неделях

высокой моды, можно применить на практике. Решения законодателей моды

порой сложно адаптировать для консервативного делового стиля. Однако до-

статочно взять на вооружение тренды и правильно их интерпретировать, чтобы

идти в ногу с современной модой.

Модные показы коллекций 2016–2017 гг. продемонстрировали, что ди-

зайнеры понимают потребности мужчин – в них присутствует много лаконич-

ных моделей.

Актуальные цвета стали одинаковыми, как для женщин, так и для муж-

чин. В тренде неизменно остаются классические черный, коричневый, серый,

синий и приглушенный зеленый. Разбавляют привычную нам гамму «вкусные»

винные оттенки, цвет нежной сирени, а также приглушенный розовый и мягкий

голубой. Фаворитом также стал кофейный цвет (рисунок 1.1).

Мужчины, считающие офисный стиль скучным и обыденным, в гряду-

щем сезоне должны в корне поменять сложившееся мнение. Дизайнеры пред-

ставили немало по–настоящему элегантных решений в данном модном сегмен-

те. Элегантность проявляется и в возвращении такого аксессуара, как мужская

шляпа.

Тенденции мужской моды 2016–2017 гг. демонстрируют, что мужчина

должен выглядеть роскошно и богемно. Главным трендом нового сезона стал

аристократичный бархат. Мягкие переливы этой ткани заставляют строгие

классические костюмы и пиджаки играть по–новому (рисунок 1.2). Бархатный
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наряд может быть использован как для создания вечернего лука, так и в сегмен-

те кэжуал.

На протяжении последних лет из числа пиковых трендов не выходит

клетка (рисунок 1.2).  Клетка – отличный выбор для расслабленного городского

лука. Она украшает пальто, костюмы, двубортные жакеты, редингтоны и курт-

ки [4].

Классика не собирается покидать модный олимп – на пике сезона пальто

строгого лаконичного кроя (рисунок 1.3). Однобортные и двубортные, они

имеют длину до колена или чуть выше и характеризуются прямым силуэтом.

Такие модели отшиты из респектабельных тканей – драпа, шерсти и твида.

В рамках данного проекта предлагается проектирование однобортного

пальто черного цвета, являющееся одновременно классическим и модным, как

показал анализ тенденций грядущего сезона.

Современные мужчины уделяют своему внешнему виду должное вни-

мание – они ходят в тренажерный зал, заботятся о правильном питании и про-

являют интерес к актуальным модным тенденциям, формируя стильный гарде-

роб. Безусловно, не всякую одежду, представленную дизайнерами на неделях

высокой моды, можно применить на практике. Решения законодателей моды

порой сложно адаптировать для консервативного делового стиля. Однако до-

статочно взять на вооружение тренды и правильно их интерпретировать, чтобы

идти в ногу с современной модой. Модные показы коллекций 2016–2017 гг.

продемонстрировали, что дизайнеры понимают потребности мужчин – в них

присутствует много лаконичных моделей.

Актуальные цвета стали одинаковыми, как для женщин, так и для муж-

чин. В тренде неизменно остаются классические черный, коричневый, серый,

синий и приглушенный зеленый. Разбавляют привычную нам гамму «вкусные»

винные оттенки, цвет нежной сирени, а также приглушенный розовый и мягкий

голубой. Фаворитом также стал кофейный цвет (рисунок 1.1). Мужчины, счи-

тающие офисный стиль скучным и обыденным, в грядущем сезоне должны в

корне поменять сложившееся мнение. Дизайнеры представили немало по–
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настоящему элегантных решений в данном модном сегменте. Элегантность

проявляется и в возвращении такого аксессуара, как мужская шляпа.

Рисунок 1.1 – Модели из коллекций Polo Ralph Lauren, Michel Bastian,
Gieves&Hawkes, Yang Li

Тенденции мужской моды 2016–2017 гг. демонстрируют, что мужчина

должен выглядеть роскошно и богемно. Главным трендом нового сезона стал

аристократичный бархат. Мягкие переливы этой ткани заставляют строгие

классические костюмы и пиджаки играть по–новому (рисунок 1.2). Бархатный

наряд может быть использован как для создания вечернего лука, так и в сегмен-

те кэжуал.

На протяжении последних лет из числа пиковых трендов не выходит

клетка (рисунок 1.2).  Клетка – отличный выбор для расслабленного городского

лука. Она украшает пальто, костюмы, двубортные жакеты, редингтоны и курт-

ки [4].

Классика не собирается покидать модный олимп – на пике сезона пальто

строгого лаконичного кроя (рисунок 1.3, 1.4). Однобортные и двубортные, они

имеют длину до колена или чуть выше и характеризуются прямым силуэтом.

Такие модели отшиты из респектабельных тканей – драпа, шерсти и твида.

В рамках данного проекта предлагается проектирование однобортного

пальто черного цвета, являющееся одновременно классическим и модным, как

показал анализ тенденций грядущего сезона.
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Рисунок 1.2 – Модели из коллекций Bottega Veneta и Burberry

Рисунок 1.3 – Модели из коллекций Dolche&Gabbana и Ralph Lauren
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Рисунок 1.4 – Модная лаконичность

Рисунок 1.5 – Модные тенденции осень – зима 2016 – 2017
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Среди наиболее часто используемых известными дизайнерами материа-

лов можно выделить:

− кожа: применяется как натуральная, так и «эко», в моде глянцевый

блеск и лкированная фактура;

− мех: используется для декора воротников, в коллекциях для мужчин

присутствуют и шубы;

− шерсть: отличный выбор для осени, зимы; в коллекциях для мужчин

множество вязанных шерстяных изделий, начиная от кардиганов и блейзеров,

заканчивая шарфами;

− джинс: без него сложно представить любую коллекцию для мужчин, в

сезоне 2015–2016 чаще используется черный деним.

В целом тренд мужской одежды единая цветовая гамма. Водолазка под

костюм входит в хит сезона, техника кроя одежды лоскутками входит и в муж-

скую композицию стиля. Верхняя одежда составляет преимущественно пальто

простого, грубого кроя, а–ля 70–е, прекрасно подшито под современный лад.

Замша присутствует как в верхней одежде, будь то пальто, пиджак,

куртка, так и в костюмах подделанные под спортивный, за счет этого такой ко-

стюм можно надеть под строгий классический пиджак, либо пальто прямого

кроя.

Трикотаж будет в моде зимой в 2016 году. Он займет основное место в

мужском гардеробе. Такой материал ведущие модельеры используют в различ-

ной принтовой расцветке, как мелкий рисунок, так и авангард (рисунок 1.5) [4].

В общем, мужская мода сезона осень–зима 2016–2017 предоставляет

огромное количество возможностей для обновления имиджа. Достаточно про-

сто посмотреть фото с показов и выбрать то, что подходит и нравится вам.

1.2 Разработка эскизов и технического описания моделей

Под эскизным проектом понимают совокупность конструкторских доку-

ментов, которые должны содержать конструктивные решения, дающие общее

представление об изделии, а также данные, определяющие назначение, основ-

ные параметры и размеры разрабатываемого изделия.
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Эскизный проект служит основанием для разработки технического про-

екта. Эскиз модели разрабатывается в виде технического рисунка для полного

представления об основных конструктивных линиях и форме и размерах кон-

структивно–декоративных элементов. Техническое описание модели – это опи-

сание конструктивно–технического устройства изделия.

По результатам анализа модных тенденций мужского демисезонного

пальто были разработаны модели–предложения (рисунком 1.6).

Модель 1.

Пальто мужское прямого силуэта c втачным рукавом.

Конструктивно форма решена за счет среднего среза спинки, боковых

срезов, передней вытачки.

Линия плеч с естественным наклоном, естественной длины.

Рукав втачной двухшовный прямой по всей длине, с нормальным напол-

нением по окату.

Застежка центральная внутренняя, с верней прорезной петлей.

Воротник втачной отложной с застежкой доверху.

Карманы прорезные боковые в рамку с наклонным входом.

Длина изделия выше уровня колена.

Модель 2.

Пальто мужское прямого силуэта c втачным рукавом.

Конструктивно форма решена за счет боковых срезов переда и спинки,

срезов бочка.

Линия плеч с естественным наклоном, укороченная.

Рукав втачной двухшовный прямой по всей длине, с нормальным напол-

нением по окату.

Застежка, смещенная на 3 пары петель и пуговиц.

Воротник втачной отложной с открытым бортом.

Карманы прорезные боковые с клапаном.

Длина изделия до уровня колена.
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Рисунок 1.6 – Эскизы моделей
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Модель 3.

Пальто мужское прямого силуэта c втачным рукавом.

Конструктивно форма решена за счет среднего среза спинки, боковых

срезов, передней вытачки.

Линия плеч с естественным наклоном, естественной длины.

Рукав втачной двухшовный прямой по всей длине, с нормальным напол-

нением по окату.

Застежка смещенная, ассиметричная на 4 пары петель и пуговиц.

Горловина углубленная.

Карманы в шве вытачки.

Длина изделия выше до середины бедра.

Модель 4.

Пальто мужское прямого силуэта c втачным рукавом.

Конструктивно форма решена за счет боковых срезов переда и спинки,

срезов бочка.

Линия плеч с естественным наклоном, укороченная.

Рукав втачной двухшовный прямой по всей длине, с нормальным напол-

нением по окату, в локтевой срез втачаны паты.

Застежка центральная на 5 петель и пуговиц.

Воротник втачной стойка.

Карманы боковые накладные.

Длина изделия до середины бедра.

Модель 5.

Пальто мужское прямого силуэта c втачным рукавом.

Конструктивно форма решена за счет боковых срезов переда и спинки,

срезов бочка.

Линия плеч с естественным наклоном, укороченная.

Рукав втачной двухшовный прямой по всей длине, с нормальным напол-

нением по окату.

Застежка центральная на 4 петли и пуговицы.
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Воротник втачной отложной с открытым бортом.

Карманы прорезные боковые с листочкой.

Длина изделия до уровня колена. Для процесса проектирования выбрана

модель 5.

Рисунок 1.7 – Технический эскиз модели
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Выводы по разделу

Выполнен анализ модных тенденций в мужской одежде на сезон осень –

зима 2016 – 2017 года.

Представлены 5 моделей – предложения и дано техническое описание к

ним.

Разработан эскиз мужского демисезонного пальто для разработки проект-

но – конструкторской документации.
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2 РАЗРАБОТКА ТЕХНИЧЕСКОГО ПРОЕКТА

2.1 Конфекционирование

Конфекционирование материалов является важным этапом конструктор-

ско–технологической подготовки производства и предполагает решение ком-

плекса взаимосвязанных задач, связанных с научно–обоснованным выбором

материалов пакета проектируемого изделия.

Основные принципы конфекционирования материалов в пакет швейного

изделия определяются общими требованиями к одежде. Требования к одежде и

ее основным свойствам устанавливаются в зависимости от вида изделия и его

назначения.

Объектом проектирования дипломной работы является пальто мужское

демисезонное, в пакет которого традиционно входят следующие материалы:

основной, подкладочный, прокладочный и вспомогательный. Основные свой-

ства материалов пакета изделия, которые, прежде всего, определяют их выбор,

приведены в таблице 1.

Требования к одежде определяются свойствами удовлетворять запросы

потребителей в соответствии с назначением и качеством продукции. Качеством

материалов обусловливается соответствие одежды ее функциональному назна-

чению, облику и возрасту потребителя, направлению моды. Эргономические

свойства материалов влияют на самочувствие и работоспособность человека,

так как создают определенные параметры микроклимата в пододежном слое и

обеспечивают комфортность пользования изделием.

Свойства материалов – их жесткость, драпируемость, формоустойчивость

определяют возможность создания требуемой объемно–пространственной

формы и ее устойчивость при эксплуатации.

От качества выбранных материалов зависят не только объемно–

пространственная форма и композиция одежды, но и ее художественно–

эстетические свойства, а также экономичность и технологичность изделий.
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Решение задач дальнейшего повышения эффективности производства,

улучшение качества швейных изделий и снижение их материалоемкости тре-

буют наиболее полного использования свойств материалов при конструирова-

нии и изготовлении изделий, применения совершенной методики выбора мате-

риалов для одежды.

Таблица 1.1 – Основные свойства материалов, входящих в пакет мужского

пальто, учитываемые при их выборе
Свойства Основной Подкладочный Прокладочный Вспомогательный

Волокнистый состав + + + –

Поверхностная плот-
ность

+ + + +

Ширина + + + –

Усадка + + + –

Толщина + – + +

Несминаемость + – – –

Теплозащитные свой-
ства

+ – – –

Жесткость + – + –

Упругость – – – +

Раздвигаемость – + – –

Осыпаемость – + – –

Воздухопроницаемость + + – –

Стойкость к истира-
нию

+ + – –

Устойчивость окраски + + – –

Эстетические требова-
ния

+ + – –

Прочность клеевого
соединения

– – + –

Примечание – знак (+) обозначает, что это свойство учитывается при

выборе материала, знак (–) – что свойство не учитывается.

Мужское демисезонное пальто, как важный элемент гардероба, должно

отвечать ряду требований. Далее будут рассмотрены наиболее значимые из них.
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2.1.1 Требования, предъявляемые к изделию

Требования к основному материалу

Поверхностная плотность и толщина основного материала – важные по-

казатели его функциональных свойств, определяющие назначение. Так как объ-

ектом проектирования является пальто мужское демисезонное, поверхностная

плотность основного материала должна входить в интервал значений данного

показателя, рекомендованных для пальтовых материалов, и составлять до 500

до 750 г/м2 [5]. Толщина материала должна быть от 1,0 до 2,5 мм. Однако, учи-

тывая современные модные тенденции, значения выше названных показателей

могут стремиться к нижнему из обозначенных пределов.

Материалы для пальто должны обладать определенным уровнем тепло-

защитных свойств, чтобы защитить человека от пониженных температур. Тем

более, что мужское пальто часто эксплуатируется в достаточно холодное время

года. Кроме того, необходимо, чтобы материал верха обладал пониженной воз-

духопроницаемостью, что повысит ветростойкость пакета в целом и позволит

не применять ветрозащитную прокладку.

Мужское пальто должно иметь четкую форму и сохранять ее во время

носки. Данное требование должно обеспечиваться достаточной жесткостью ма-

териала. Однако с учетом направления моды требования к жесткости могут

быть снижены, и величина данного показателя может находиться на уровне

средних и даже ниже средних значений для пальтовых тканей. При необходи-

мости повышения жесткости на отдельных участках изделия, возможно дости-

жение более высоких значений за счет фронтального дублирования прокладоч-

ными материалами с необходимым уровнем жесткости.

Для сохранения эстетических свойств изделия в течение всего периода

эксплуатации необходимо, чтобы материал обладал высокой стойкостью к ис-

тиранию, особенно до изменения  внешнего вида. С этой же точки зрения важ-

но также, чтобы ткань обладала высокой устойчивостью окраски к действию

света, химчистки и дистиллированной воды. Желательно, чтобы материал

имелминимальнуюсминаемость. Это позволит сохранять внешний вид изделия



25

в течение дня и избегать частых ВТО, которые могут отрицательно сказаться на

сроке его службы.

При выборе ширины материала необходимо выбирать ткани с рациональ-

ной шириной, при которой количество межлекальных выпадов будет мини-

мальным.

Немаловажное значение имеет усадка, оказывающая влияние на сохране-

ние линейных размеров и форм деталей и изделия в целом при ношении, хими-

ческой чистке и мокром глажении, поэтому необходимо выбирать материалы,

относящиеся к малоусадочной или безусадочной группе.

Несмотря на то, что объект проектирования – мужское пальто, необходи-

мо соблюдать и эстетические требования, которые определяются, в первую

очередь, соответствием материала верха по цвету и фактуре направлению моды

в мужской одежде.

Требования к подкладочным материалам

Мужское пальто в подавляющем большинстве случаев изготавливается с

основной подкладкой. Подкладка в одежде играет важную роль и выполняет

две основные функции: улучшает эргономические и эстетические свойства

одежды. Кроме того, она предохраняет изделие от изнашивания и загрязнения с

изнаночной стороны. Требования, предъявляемые к подкладочному материалу,

во многом зависят от свойств основного материала.Подкладочный материал

должен по своим свойствам соответствовать основному материалу, и, прежде

всего, по таким показателям как поверхностная плотность, усадка, стойкость к

истиранию.

В соответствии с принятыми в литературе рекомендациями и установ-

ленными значениями поверхностной плотности для основного материала под-

кладочная ткань должна иметь поверхностную плотность не выше 150 г/м2 [6].

Требования к стойкости к истиранию должны устанавливаться исходя из

назначения изделия. Так как пальто предназначено для повседневной носки, то

подкладочная ткань должна обладать высокой стойкостью к истиранию.
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Учитывая, что материал верха должен относится к малоусадочной или

безусадочной группе, усадка подкладочной ткани не должна превышать 1,5 –

3,5 %. В противном случае, разница в величине усадки может привести  к

ухудшению внешнего вида изделия [6].

При выборе материала необходимо учитывать его ширину, чтобы обеспе-

чить экономичность раскладки, что будет способствовать снижению себестои-

мости изделия.

Осыпаемость и раздвигаемость подкладочной ткани – также важные по-

казатели ее свойств. Для изделия желательно, чтобы осыпаемость и раздвигае-

мость подкладочного материала была небольшой. Для предупреждения осыпа-

емости необходимо увеличивать технологические припуски на обработку [7].

Для обеспечения эргономических требований, предъявляемых к изделию,

воздухопроницаемость материала должна быть не менее 100 дм3/м2с.

Устойчивость окраски подкладочной ткани должна соответствовать

группе не ниже «ПК». По цвету подкладка должна соответствовать основному

материалу.

Требования к прокладочным материалам

Для придания формы деталям пальто и обеспечения сохранности этой

формы в процессе носки применяют прокладочные материалы. В данном изде-

лии прокладочный материал используется для фронтального дублирования де-

талей переда, верхней части рукава в области оката, верхней части спинки на

участке опорной поверхности для придания изделию требуемой формы и обес-

печения формоустойчивости. Кроме того, в изделии дублируются мелкие дета-

ли. Наиболее важными свойствами прокладочного материала являются – по-

верхностная плотность, жесткость и толщина. Поверхностная плотность и тол-

щина должна быть достаточными, чтобы держать форму и при этом не утяже-

лять изделие. Жесткость должна быть оптимальной с точки зрения создаваемой

формы. Так же необходимо учитывать усадку при химчистке. По усадке про-

кладочные материалы должны соответствовать основному материалу, чтобы не
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происходило перекосов деталей. Разница в усадке между основным и прокла-

дочным материалом не должна превышать 1 % [6].

Прочность клеевого соединения должна быть достаточной во избежание

отслаивания частей прокладки от основного материала.

Требования к вспомогательному материалу

В качестве вспомогательного материала используется материал плечевых

накладок и подокатников. Основными требования в данном случае являются

относительно невысокая поверхностная плотность, чтобы не утяжелять изде-

лие, оптимальная толщина и упругость. Толщина должна быть достаточной для

формирования четкой формы изделия на участке плечевого пояса и оката рука-

ва, при этом материал должен быть достаточно упругим во избежание потери

первоначальной формы.

Требования к скрепляющим материалам

В качестве скрепляющих материалов используются швейные нитки. К

ним предъявляется ряд технологических и эксплуатационных требований. К

технологическим требованиям относятся те, которые определяют параметры

соединения деталей одежды. К этим требованиям относятся, в первую очередь,

структурные характеристики швейных ниток: волокнистый состав, толщина,

направление и величина крутки, число сложений.

Все указанные характеристики следует учитывать при выборе швейных

ниток для соединения конкретных сшиваемых материалов и в соответствии с

особенностями технологического процесса изготовления изделий, где могут

проявляться свойства самих ниток.

Швейные нитки должны:

− быть равномерными по толщине, так как неровнота по линейной плот-

ности будет создавать разное натяжение на швейных машинах, что может по-

влиять на качество соединения;

− иметь достаточную разрывную нагрузку, чтобы снизить обрывность на

швейных машинах и обеспечить необходимую прочность соединения;
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− обладать гибкостью для лучшего затягивания шва, чтобы избежать по-

явления на изделии выпуклостей;

− быть достаточно эластичными, что способствует уменьшению обрыв-

ности при стачивании и увеличивает выносливость шва при эксплуатации изде-

лий;

− обладать равновесностью для исключения обрывов на швейных маши-

нах;

− иметь усадку, соответствующую усадке соединяемых материалов;

− обладать высокой термостойкостью, чтобы выдержать необходимый

режим ВТО.

Основными требованиями к швейным ниткам являются обеспечение удо-

влетворительных пошивочных свойств и необходимой прочности и износо-

стойкости швов в процессе эксплуатации. Скрепляющие материалы по волок-

нистому составу, прочности и толщине должны соответствовать свойствам ос-

новного материала.

Требования к фурнитуре

Фурнитура – вспомогательные изделия, необходимые в швейном произ-

водстве. Фурнитура служит для застегивания швейных изделий, прикрепления,

упрочнения деталей этих изделий, а также для удобства эксплуатации одежды.

В качестве фурнитуры в пальто используются пуговицы. Они должны не ло-

маться, падая с высоты 1,5 м, не окрашивать материалы, т.е. иметь устойчивую

окраску, быть прочными, чтобы выдерживать прикладываемую на них нагруз-

ку. На их поверхности не должно быть трещин, царапин, ямок, пятен, зазубрин

и посторонних включений.

Расстояния между отверстиями на пуговицах должны быть одинаковыми.

Стенки отверстий должны быть прямыми и гладкими, чтобы при эксплуатации

не повреждались нитки. Не допускается отклонение диаметра пуговиц и рас-

стояний между отверстиями от заданных, иначе использование швейных полу-

автоматов для пришивания пуговиц становится невозможным.
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Пуговицы должны быть устойчивы к действию спирта, масел, щелочей и

кислот, действию света, воды, низких температур. Они не должны деформиро-

ваться при химчистке швейных изделий. Теплостойкость до 85–100 ∘С.

2.1.2 Нормативные значения показателей физико–механических свойств

материалов пакета изделия

Для материалов, входящих в пакет проектируемого изделия, установлены

нормативные значения показателей физико–механических свойств [5], которые

представлены в таблице 2.2.

Таблица 2.2 – Нормативные значения показателей физико–механических

свойств для материалов пакета изделия

Свойства Единицы измерения Нормативные показатели

1 2 3

Основной материал – драп

Волокнистый состав % Шерсть не менее 70

Эстетические баллы 40

Поверхностная плотность г/м2 Не более 650

Ширина См Не менее 140

Усадка % Не более 3,5

Толщина мм Не более 2,5

Воздухопроницаемость дм3/(м2*с) Не более 100

Стойкость к истиранию циклы Не более 3500

Устойчивость окраски баллы Не ниже 5

Жесткость при изгибе мкН*см² Не более 50000

Подкладка – ткань подкладочная шелковая

Поверхностная плотность г/м2 Не более 150

Ширина см Не менее 100

Усадка % Не более 3,5

Толщина мм Не более 0,7

Стойкость к истиранию циклы Не ниже 1000
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Эстетические баллы 40

Устойчивость окраски баллы Не менее 4

Осыпаемость даН Не менее 2

Продолжение таблицы 2.2

1 2 3

Раздвигаемость даН Не менее 1

Воздухопроницаемость дм3/(м2*с) Не менее 100

Прокладочный материал – термоклеевой прокладочный материал на тканой
основе

Поверхностная плотность г/м2 Не более 250

Толщина мм Не более 0,8

Жесткость мм Не более 2000

Усадка % Не более 3,5

Прочность клеевого соединения даН/см Не менее 0,35

Скрепляющий материал – швейные нитки

Разрывная нагрузка сН Не менее 981

Разрывное удлинение % Не менее 18

Стойкость кистиранию Циклы Не менее 150

Усадка % Не более 0,5

Равновесность Число закручива-
ний на 0,5 м Не более 6

2.1.3 Выбор материалов

В соответствии с разработанными требованиями для проектируемого из-

делия были выбраны все необходимые материалы пакета, в том числе основ-

ной, подкладочный, прокладочный, вспомогательные, скрепляющие материалы

и фурнитура.

Выбор основного материала

В качестве основного материала выбран чистошерстяной драп черного

цвета, гладкокрашеный. Ткань выработана сложным двухслойным переплете-

нием. В процессе отделки подвергалась интенсивной валке как с лицевой, так и
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с изнаночной стороны, вследствие чего на поверхности ткани образуется вой-

локообразный застил, полностью скрывающий рисунок переплетения.

Волокнистый состав материала: 95 % шерсти, 5 % полиамидное волокно.

Вложение капрона в количестве до 5% обеспечивает соответствие требованиям

износостойкости и допустимо ГОСТ 28000–2004 [8] для чистошерстяных тка-

ней.

Техническая характеристика основного материала представлена в табли-

це 2.3.

Таблица 2.3 – Техническая характеристика основного материала

Наименова-
ние

Арти-
кул,

страна
изго-
тови-
тель

Наименование
сырья

Краткая техническая характеристика

шири-
на с

кром-
ками,

см

поверх-
ностная

плот-
ность,
г/м2

номинальная ли-
нейная плотность
пряжи, текс (мет-
рический номер)

плотность,
количество
нитей на 10

см
основа уток основа уток

Драп Рос-
сия

Шерсть – 95 %

ПА – 5%

142 551 100 100 237 232

Выбор подкладочных материалов

В качестве подкладочного материала для изготовления основной под-

кладки изделия и подкладки кармана выбрана полиэфирная подкладочная ткань

саржевого переплетения черного цвета, что соответствует цвету основного ма-

териала. Техническая характеристика подкладочных материалов представлена в

таблице 2.4.

Таблица 2.4 – Техническая характеристика подкладочных материалов

Наименование
материала Сырье

Артикул,
страна изго-

товитель

Технические характеристики
ширина с
кромками,

см

поверхностная
плотность, г/м2

плотность, количе-
ство нитей на 10 см

основа уток
Ткань под-
кладочная

НПЭ Китай 150 81 420 330

Выбор прокладочных материалов



32

В качестве прокладочного материала для придания формы и обеспечения

формоустойчивости основным деталям изделия и в качестве прокладки в мел-

кие детали (листочки, низ изделия, низ рукава и т.п.) выбран термоклеевой про-

кладочный материал на основе хлопчатобумажной ткани саржевого переплете-

ния с точечным регулярным полиамидным покрытием.

Таблица 2.5 – Техническая характеристика прокладочных материалов

Наименование
материала Сырье

Артикул,
страна изго-

товитель

Технические характеристики
ширина с
кромками,

см

поверхност-
ная плот-

ность, г/м2

плотность, количество
нитей на 10 см

основа уток
Термоклеевой
прокладочный

материал на тка-
ной основе

100%
ВХл

Китай 150 109 197 123

Выбор вспомогательных материалов

В качестве вспомогательных материалов выбраны:

– плечевые накладки формованные пенополиуретановые толщиной 15 мм

для создания четкой формы плечевого пояса;

– ватин полушерстяной холстопрошивной с содержанием шерстяного во-

локна 30 % с поверхностной плотностью 200 г/м2 для изготовления подокатни-

ков, обеспечивающих формирование четкой линии оката рукава.

Выбор скрепляющих материалов

Швейные нитки являются основным материалом для соединения деталей

одежды, кроме того они могут служить и для отделки изделия.

В качестве скрепляющих материалов были выбраны импортные поли-

эфирно–полиэфирные армированные швейные нитки черного цвета торговой

марки «Ideal», производства КНР, по структуре аналогичные швейным ниткам

торгового номера 35 лл. В таблице 2.6 представлена их техническая характери-

стика, согласно ГОСТ 6309–93 [9].

Таблица 2.6 – Техническая характеристика полиэфирно–полиэфирных армиро-

ванных швейных  ниток
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Торговый номер
Линейная плот-
ность структуры

ниток, текс

Разрывная нагрузка
нити, сН, не менее

Коэффициент вариации по
разрывной нагрузке, %, не

более

35лл 34,5 1450,0 7,5

Выбор фурнитуры

Фурнитура – вспомогательные изделия, необходимые в швейном произ-

водстве. Фурнитура служит для застегивания швейных изделий, прикрепления,

упрочнения деталей этих изделий, а также для удобства эксплуатации одежды.

В данном изделии в качестве фурнитуры используются пуговицы. Для застежки

пальто выбраны пластмассовые пуговицы круглой формы с четырьмя отверсти-

ями диаметром 24 мм темно серого цвета с эффектом мрамора в количестве 4

штук.

Выбранные в пакет изделия материалы, благодаря своим свойствам,

обеспечат возможность изготовления изделия высокого качества и с хорошими

эксплуатационными свойствами [10]. Материалы, входящие в пакет изделия,

представлены в конфекционнной карте (приложение Б).

2.2 Расчет и построение базовой конструкции

Базовая конструкция мужского пальто разработана по единому методу

конструирования одежды Центральной Опытно–технической швейной лабора-

торией (ЕМКО ЦОТШЛ) [10].

Главное преимущество методики ЦОТШЛ – простота расчета и построе-

ния конструкции. Он динамичен, учитывает изменения в модных тенденциях.

Единый метод обеспечивает возможность получения модного кроя без принци-

пиальной перестройки чертежа конструкции, что позволяет специалистам без

больших затрат осваивать линию нового кроя.

Исходными данными для разработки конструкции деталей одежды явля-

ются: размерные признаки типовой фигуры человека, конструктивные прибав-

ки и технологические припуски. Для построения базовой конструкции мужско-

го пальто выбрана типовая фигура 176–96–82. Размерные признаки фигуры

представлены в таблице 2.7 [12].
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Таблица 2.7 – Размерные признаки типовой мужской фигуры 176–96–82

Наименование размерного признака Обозначение Величина, см

1 2 3

Рост Р 176,0

Полуобхват шеи Сш 20,1

Полуобхват груди второй Сг2 50,0

Продолжение таблицы 2.7
1 2 3

Полуобхват груди третий Сг3 48,0

Полуобхват талии Ст 41,0

Полуобхват бедер Сб 50,0

Ширина груди Шг 18,6

Расстояние от линии талии сзади до высшей точки проекти-
руемого плечевого шва у основания шеи

Дтс2 48,1

Расстояние от высшей точки проектируемого плечевого шва
у основания шеи до линии талии спереди

Дтп2 46,4

Расстояние от высшей точки проектируемого плечевого шва
у основания шеи до уровня задних углов подмышечных впа-
дин

Впрз2 24,9

Высота плеча косая Впк2 47,2

Ширина спины Шс 19,9

Ширина плечевого ската Шп 15,4

Обхват плеча Оп 30,7

Обхват запястья Озап 18,1

Основными факторами, определяющими форму и размеры конструкции,

являются форма и размеры тела человека. Для обеспечения некоторой свободы

между одеждой и телом человека при построении основы конструкции изделия

на основных конструктивных участках необходимо задать прибавки на свобод-

ное облегание [13].

Величины и наименование выбранных прибавок представлены в таблице

2.8.

Таблица 2.8 – Конструктивные прибавки для построения конструкции мужско-

го демисезонного пальто прямого силуэта
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Наименование прибавки Условное
обозначение Величина, см

1 2 3
Прибавка по груди груди 6,5

Прибавка по линии бедер 6,0

Прибавка по ширине переда 2,5

Прибавка по ширине спинки 1,5

Продолжение таблицы 2.8
1 2 3

Прибавка на свободу проймы по глубине 4,0

Прибавка к  длине спины до линии талии 1,0

Прибавка к длине переда до линии талии 1,5

Прибавка к обхвату запястья П о.зап. 27,0

После определения всех параметров, необходимых для построения чер-

тежа конструкции, осуществляется расчет и построение. Расчет конструктив-

ных участков базовой конструкции представлен в таблице 2.9.

Таблица 2.9 – Расчет конструкции мужского пальто прямого силуэта с втачным

рукавом на фигуру 176–96–82.
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Наименование конструктивного отрезка Обозна-
чение Формула Величина,

см
1 2 3 4

Построение сетки

Ширина сетки А0а1
СгIII+Пг+Поф.=48+

6,5+5,4 59,9

Ширина спинки А0а Шс+Пшс=19,9+2 21,9

Ширина переда а1а2 Шг+Пшп=18,6+3 21,6

Ширина проймы аа2 min 16,8

Уровень линии глубины проймы А0Г ВпрзII+Пспр+0,5Пдтс
=24,9+3+0,5*1,5 28,65

Уровень линии талии А0Т ДтсII+Пдтс=48,1+1,5 49,6

Уровень линии бедер ТБ 0,5ДтсII–5=
0,5*48,1–5 19,5

Построение спинки

Ширина горловины спинки А0’А2
Сш/3+Пшгор=20,1/3

+1,5
8,2

Глубина горловины спинки А2А1 А0’А2/3=8,2/3+0,2 2,9

Длина изделия АН1 Ди+Пдтс 103

Построение конечной точки плечевой ли-
нии

А2П
ТП

R1= Шп+Ппос=
15,4+0,5

R2= Впк2+Пвпк=
47,2+3,5

15,9

50,7

Вспомогательная точка Г1П3 0,5П2Г1+1,5=0,5*24 12

Вспомогательная точка Г1 1 0,2Г1Г4 + 1,3 3,5

Продолжение таблицы 2.9
1 2 3 4

Середина проймы Г1Г2 0,5Шпр

Построение переда
Положение линии середины переда вверху а1А3 2

Ширина горловины переда А3А4 А0А2+2=7,4+2 9,4

Положение вершины горловины Т6А41
ДтпII+0,5Т60Т6+Пдтп

=45,4+0,5+1,5
47,4

Глубина горловины переда А41А5 0,45Сш=0,45*19,3 8,7

Вспомогательный отрезок А21П4 аП2+0=5,6+0 5,6

Контрольная точка Г4П6
0,25Г4П4+0,5=21,6/4+

0,5
5,9

Положение плечевой линии переда:
R1
R2

П6П4

А41П5 Шп
15,7
15,2
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2.3 Построение чертежа модельной конструкции

Конструктивное моделирование, выполняемое с использование БК, начи-

нают с изучения эскиза модели и поиска ее конструктивного решения в плече-

вой области и по линии груди, рассматривают отличие модельной формы от ба-

зовой [14, 15].

Вспомогательный отрезок Г42
0,25Шпр–1,2=13,6/4–

1,2
2,2

Перевод плечевого среза

ПП1=

П5П51=

А2А21=

А41 А42

1,0

Сокращение длины плечевого среза
ПП1 =

П5П52
0,8

Построение рукава
Ширина рукава вверху РлРп Оп + Поп/2 22,5

Высота оката рукава О1О2 Г1П + Г4П5 + 0,5 23,5

Длина рукава О3М 62,0

Уровень линии локтя О3Л О3М/2 +5,0 34,0

Ширина рукава внизу ММ1 45,0

Скос низа рукава М1М2 2,0

Прогиб по линии локтя Л2Л3 0,6

Контрольная точка
Рп1 =
Г4П6

с чертежа переда 6,3

Контрольная точка
РлР3 =
Г1П3

с чертежа спинки 8,5

Вспомогательная точка О2О5 О2О3/2 + 2,0 7,6

Вспомогательная точка О2О6 О2О6/2 + 0,7 6,3

Биссектрисы
О52
О63

2,5
2,0

Продолжение таблицы 2.9
1 2 3 4

Рп8 =
Г42

3,0

Перпендикуляр 4 – 5 2,0
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При построении БК были рассчитаны все предусмотренные методикой

вытачки. При построении МК были использованы методы технического моде-

лирования 1 вида, а именно:

− построение вертикальных конструктивных срезов бочка, боковых сре-

зов переда и спинки;

− построение модельных особенностей конструктивно–декоративных

элементов: край борта, воротник втачной отложной с открытым срезом, карман

прорезной с листочкой.

На рисунке 2.8 представлен чертеж МК мужского демисезонного пальто.

Чертеж МК представлен в Приложении Г.

2.4 Выбор методов обработки узлов и деталей изделия

На современном этапе развития рыночных отношений и жесткой конку-

ренции между товаропроизводителями основными задачами, стоящими перед

швейной промышленностью, являются повышение эффективности производ-

ства и улучшение качества выпускаемой продукции, которое в значительной

степени зависит от вида, применяемого на конкретной операции оборудования,

правильности его наладки в соответствии с применяемыми нитками и материа-

лами. Детали одежды обрабатывают различными методами в зависимости от

применяемых операций, машин, инструментов и приспособлений.
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Рисунок 2.8 – Чертеж конструкции БК и ИМК мужского пальто

Методы обработки деталей одежды – это различные сочетания операций,

выполняемых в определенной последовательности и применяемых для соеди-

нения, формования, обработки краев и отделки деталей [16]. Стадия выбора ме-
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тодов обработки имеет решающее значение с точки зрения качества обработки

изделия, производительности труда и эффективности технологических процес-

сов.

В данной части работы приведена краткая характеристика методов техно-

логической обработки узлов проектируемого изделия.

Прогрессивным считается такой вариант обработки, который обеспечива-

ет высокое качество и максимальную эффективность.

На основе проведенного анализа особенностей технологии изготовления

проектируемого ассортимента, с учетом свойств пакета материала и в соответ-

ствии с рекомендациями прогрессивной технологии, выбраны методы поузло-

вой обработки мужского пальто. Особенности обработки изображены в виде

сечения основных сборочных единиц изделия.

Требования к качеству пошива и выбор параметров влажно – тепловой

обработки изделия определяют в соответствии с волокнистым составом и ха-

рактеристиками свойств основных, подкладочных и прокладочных материалов.

Для изготовления проектируемого изделия предусмотрено использование со-

временного швейного оборудования и оборудования для влажно-тепловой об-

работки [17–23].

При проектировании одежды большое значение имеют выбранные мето-

ды обработки. Они влияют на качество производимого изделия, его внешний

вид, а, следовательно, и на конкурентоспособность изделия на рынке. Необхо-

димо подобрать методы обработки, которые будут максимально соответство-

вать вышеперечисленным параметрам. Для изготовления модели, разработан-

ной в данной бакалаврской работе, выбраны методы обработки, обеспечиваю-

щие высокое качество и минимальные затраты при производстве изделия. Пе-

ред раскроем деталей изделия необходимо провести операцию декатировки.

При подборе методов обработки использована следующая нормативно-

техническая документация: ГОСТ 12807-2003 «Изделия швейные. Классификация

стежков, строчек и швов» [24]; ГОСТ 22977-89 «Детали швейных изделий. Тер-
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мины и определения» [25]; ГОСТ 25295-2003. «Одежда верхняя пальтово-

костюмного ассортимента. Общие технические условия» [26].

Для изготовления мужского демисезонного пальто использован чисто-

шерстяной драп. Следует отметить, что выбранный материал имеет существен-

ную толщину (до 2,5 мм), что необходимо учитывать при выборе методов тех-

нологической обработки. Для уменьшения толщины соединений деталей ис-

пользован стачной шов вразутюжку, например, при обработке плечевых, рель-

ефных швов, среднего шва, локтевого и переднего швов, шва втачивания верх-

него воротника и притачивания нижнего.

В качестве подкладки использована подкладочная ткань из синтетических

нитей, полиэфир 100%, которая характеризуется повышенной осыпаемостью.

Учитывая данное свойство подкладочного материала, предусмотрена макси-

мальная величина припусков швов соединения деталей подкладки, по линии

низа проектируемого изделия подкладка притачивается.

Для придания формоустойчивости деталям мужского пальто из основного

материала и в качестве прокладок в мелкие детали используется термоклеевой

прокладочный материал на основе хлопчатобумажной ткани саржевого пере-

плетения с точечным регулярным полиамидным покрытием. Полностью или

частично дублируются следующие детали: центральные части переда, отрезные

бочки, подборта, верхний и нижний воротники, верхние участки левой и правой

частей спинки, окат верхней и нижней частей рукава, участок локтевого шва со

стороны нижней части рукава, припуски низа центральной части спинки, обтач-

ка низа рукава.

Для соединения деталей швейных изделий используют машинные строч-

ки, выполняемые на швейных машинах, разных по конструкции и назначению.

Одним из важнейших требований к методам технологической обработки – воз-

можность их выполнения на типовом швейном оборудовании. Грамотно вы-

бранное оборудование значительно ускоряет и упрощает процесс изготовления.

Актуально применять высокопроизводительное оборудование, отвечающее со-

временным требованиям.
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Важным этапом является выбор оборудования для влажно-тепловой обра-

ботки, которое позволяет сделать операции влажно-тепловой обработки более

эффективными и качественными. Влажно-тепловая обработка изделия занимает

значительный процент от общей трудоемкости изготовления изделия, и его со-

кращение приводит к значительной экономии ресурсов и удешевлению готовой

продукции. Современное оборудование влажно-тепловой обработки обеспечи-

вает товарный вид проектируемого изделия, что положительно сказывается на

его конкурентоспособности [27].

На основе анализа свойств пакета материалов и требований, предъявляе-

мых к выбору швейного оборудования и оборудования для влажно-тепловой

обработки, с учетом рекомендаций в специальной литературе [17, 18] реализо-

ван выбор данных видов оборудования.

Перечень швейного оборудования и оборудования для влажно-тепловой

обработки и их параметры представлены в таблицах 2.10 и 2.11.

Таблица 2.10 – Характеристика применяемого швейного оборудования
Класс обору-

дования /
предприятие
изготовитель

Назначение
машины

Тип стежка Скорость,
об. в мин.

Механизм
перемеще-
ния мате-

риала

Максимальная дли-
на стежка, мм

JUKI
DDL-5550

Универсальная
стачивающая од-
ноигольная ма-
шина для пошива
легких, средних и
тяжелых тканей

Двухни-
точный
челноч-
ный

5500 Нижняя
зубчатая

рейка

5

JUKI
MEB-3200

Электронная пе-
тельная машина
цепного стежка
для выполнения
прямых и глазко-
вых петель на
всех типах мате-
риалов

Цепной
стежок

2200 иглы
DОx558

№ 90-110

Длина петли - 10-
50 мм (без меха-
низма обрезки ни-
ти петлителя), 10-
38 мм (при нали-
чии механизма об-
резки)

Оборудование, рекомендуемое для влажно-тепловой обработки при изго-

товлении мужского демисезонного пальто, представлено в таблицах 2.11, 2.12.

Таблица 2.11 – Характеристика оборудования для влажно-тепловой обработки
Наименование Марка, тип Напряжение, В Мощность, Номи- Время не- Масса,



43

оборудования оборудова-
ния

кВт нальный/
фактиче-
ский объ-
ём бойле-

ра / л

прерывной
работы

/час

кг

Утюг с пароге-
нератором

LELIT
PS 25

(Италия)

220/230 Утюг –
800

Бойлер –
1000

2,5 / 2 2 2,3

Промышленный
гладильный стол

LELIT PUS
300/D

(Италия)

220 1400 - - 84

Таблица 2.12 – Характеристика прессового оборудования
Наименование
оборудования

Марка, тип
оборудования

Напряже-
ние, В

Мощность нагре-
вательного

элемента, кВт

Интервал регу-
лировки темпе-

ратуры, о С

Время
нагрева

до 180 о С
Промышлен-
ная дублиру-
ющая уста-
новка

ПДУ 1 (Рос-
сия)

220 0,6 (9) 30-180 не более
20 мин

Выбранное оборудование полностью удовлетворяет предъявляемым тре-

бованиям.

Характеристика ниточных швов, используемых при изготовлении муж-

ского демисезонного пальто, представлена в таблице 2.13.

Таблица 2.13 – Характеристика ниточных швов, применяемых при изготовле-

нии проектируемой модели
Наименование

шва Конструкция шва Ширина
шва, мм

Область применения

1 2 3 4

Стачной вза-
утюжку

10-15 мм

15 Шов притачивания
подкладки к внут-
реннему срезу под-
борта, шов притачи-
вания подкладки к
верхнему воротнику;
шов притачивания
подкладки к припус-
ку низа из-

Продолжение таблицы 2.13
1 2 3 4

делия; шов притачи-
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вания подкладки к
обтачке низа рукава.

Стачной вра-
зутюжку

1 0 -1 5  м м

10-15 Плечевые швы; бо-
ковые, средний шов;
швы втачивания
нижнего воротника в
горловину и прита-
чивания верхнего
воротника к подбор-
ту, рельефные швы.

Обтачной в кант 7 Уступ и край лацка-
на, борта; отлет и
концы воротника,
низ рукавов, концы
листочки

В подгибку с при-
тачной подклад-
кой

10 Низ изделия

Поузловая обработка проектируемого изделия представлена на рисунках

2.9 –2.18.
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1

Б
2

7

4

3

А

В

5
6

S unS ta r K M -250A
игла D B х1
нитки  арм ированны е
типа 35Л Л

S unS ta r K M -250A
игла D B х1

нитки  арм ированны е
типа 35Л Л

А – перед мужского демисезонного пальто
Б – цельновыкроенная листочка бокового прорезного кармана с листочкой с настрочными
концами
В – подкладка бокового прорезного кармана с листочкой с настрочными концами

Рисунок 2.9 – Схема метода технологической обработки бокового прорезного
кармана с листочкой с настрочными концами

31 Б А 2 В

SunStar KM-250A
игла DBх1
нитки армированные
типа 35ЛЛ

а

31 Б А 2 В

SunStar KM-250A
игла DBх1
нитки армированные
типа 35ЛЛ

б
А – перед мужского демисезонного пальто
Б – подборт мужского демисезонного пальто
В – подкладка переда мужского демисезонного пальто

Рисунок 2.10 – Схема метода технологической обработки обтачного борта с
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отделочной строчкой: а – на участке лацкана; б – на участке борта

5

1

Г

В

2
3

4

А

Б

SunStar KM-250A
игла DBх1
нитки армированные
типа 35ЛЛ

а

5

Г

В

2

4
3

Д

Е

1

SunStar KM-250A
игла DBх1
нитки армированные
типа 35ЛЛ

б
А – перед мужского демисезонного пальто
Б – подборт мужского демисезонного пальто
В – верхний воротник мужского демисезонного пальто
Г – нижний воротник мужского демисезонного пальто
Д – спинка мужского демисезонного пальто
Е – подкладка спинки мужского демисезонного пальто

Рисунок 2.11 – Схема метода технологической обработки отложного ворот-
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ника в изделиях с открытым бортом: а – на участке раскепа; б – на участке
горловины спинки

В

3

2

Б
1

SunStar KM-250A
игла DBх1
нитки армированные
типа 35ЛЛ

а

В

2

1

Б

S u n S ta r  K M -2 5 0 A
и гл а D B х 1
н и т к и  а р м и р о в а н н ы е
т и п а 3 5 Л Л

б
А – перед мужского демисезонного пальто
Б – подкладка мужского демисезонного пальто
В – спинка мужского демисезонного пальто

Рисунок 2.12 – Схема метода технологической обработки низа мужского
пальто: а – на участке переда; б – на участке спинки

В

3

2

А

1 SunStar KM-250A
DBх1

Армированные
типа 35ЛЛ

А – верхняя часть втачного рукава
Б – обтачка низа рукава
В – подкладка втачного рукава
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Рисунок 2.13 – Схема метода технологической обработки низа втачного
рукава

А 1 Б

SunStar KM-250A
игла DBх1
нитки армированные
типа 35ЛЛ

15

А – центральная часть переда
Б – отрезной бочок

Рисунок 2.14 – Схема метода технологической обработки рельефа переда

А 1 Б

SunStar KM-250A
игла DBх1
нитки армированные
типа 35ЛЛ

15

А - левая часть спинки
Б – отрезной бочок

Рисунок 2.15 – Схема метода технологической обработки рельефа спинки

А 1 Б

SunStar KM-250A
игла DBх1
нитки армированные
типа 35ЛЛ

15

А – левая часть спинки
Б – правая часть спинки

Рисунок 2.16 – Схема метода технологической обработки среднего среза
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спинки

А 1 Б

SunStar KM -250A
игла DBх1
нитки армированные
типа 35ЛЛ

15

А – центральная часть переда
Б – правая часть спинки

Рисунок 2.17 – Схема метода технологической обработки плечевого среза

А 1 Б

SunStar KM-250A
игла DBх1
нитки армированные
типа 35ЛЛ

15

А – верхняя часть рукава
Б – нижняя часть рукава

Рисунок 2.18 – Схема метода технологической обработки локтевого среза
рукава

Вывод по разделу

В разделе осуществлен выбор материалов на изготовление мужского де-

мисезонного пальто. Приведена характеристика материалов пакета одежды.

Выбранные в пакет изделия материалы, благодаря своим свойствам, обеспечат

возможность изготовления изделия высокого качества и с хорошими эксплуа-

тационными свойствами.

Представлены исходные данные для расчета и построения конструкции

мужского демисезонного пальто прямого силуэта с втачным рукавом. Выпол-

нено построение БК и МК основных деталей конструкции.
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Выбраны методы технологической обработки основных узлов мужского

демисезонного пальто, швейное оборудование и оборудование влажно–

тепловой обработки с учетом свойств пакета материалов.

3 РАЗРАБОТКА ПРОЕКТНО–КОНСТРУКТОРСКОЙ ДОКУМЕНТА-
ЦИИ

В состав проектно–конструкторской документации входят:

− лекала верха МК;

− лекала подкладки;

− лекала прокладочных деталей;

− техническое описание на изготовление модели;

− образец–эталон изделия.

3.1 Разработка комплекта лекал–оригиналов

Чертежи лекал деталей проектируемого изделия являются техническим

документом, который определяет конструкцию, форму и размеры деталей, тех-

нические условия на их обработку и раскрой. При построении чертежей лекал

используют нормативно–техническую документацию, представленную в общих

технических условиях отраслевых стандартов на различные виды продукции.

Исходным данным для разработки чертежей лекал верха являются чертеж

модельной конструкции изделия, свойства материалов, из которых рекомендо-

вано изготовлять изделие, выбранные методы технологической обработки. Ис-

ходным данным для разработки чертежей лекал подкладки и прокладки явля-

ются лекала верха.

На лекала наносят нить основы, конструктивные линии, внутренний кон-

тур, рассечки, маркировку, спецификацию.

Направление нитей основы на деталях и допускаемые отклонения (в %)

определяются в соответствии с техническими условиями на раскрой изделия

(таблица 3.1)

Таблица 3.1 – Направление нитей основы
Наименование
деталей кроя

Долевое направление
нитей ткани в деталях

Допускаемое отклонение
от долевого направления в
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тканях, %
1 2 3

Перед Параллельно линии края борта от линии
глубины проймы до низа изделия

0–1,0

Продолжение таблицы 3.1
1 2 3

Спинка Параллельно средней линии спинки от ли-
нии талии до низа изделия

0,5 – 2,0

Бочок Параллельно линии, расположенной посе-
редине вдоль детали

0 – 2,0

Верхний
воротник

Перпендикулярно линии, соединяющей
концы отлета

0

Нижний
воротник

Параллельно линии раскепа 0 –1,0

Листочка Параллельно нити основы детали переда
при наложении

0

Подборт Параллельно линии края борта от линии
глубины проймы до низа изделия

0–1,0

Внутренний контур положения линии входа в карман наносят с помощью

перфорации.

Положение рассечек на внешнем контуре лекал приведены в таблице 16

Таблица 3.2 – Положение контрольных рассечек на внешнем контуре лекал
Наименование

детали
Наименование среза Положение контрольного

знака
Перед Срез борта, боковой срез На уровне линии глубины

проймы, талии бедер, под-
гибки низа

Спинка Боковой срез, средний срез спинки На уровне линии глубины
проймы, талии бедер, под-
гибки низа

Бочок Передний и задний срезы бочка На уровне линии глубины
проймы, талии бедер, под-
гибки низа

Верхний и ниж-
ний воротник

Срез втачивания в горловину На уровне плечевого среза

Листочка Верхний срез На уровне середины детали

Маркировка лекал включает:

− наименование изделия;

− наименование детали;

− назначение (верх, подкладка);
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− количество деталей кроя;

− размеро–рост;

− номер технического описания на изготовление изделия.

При составлении спецификации лекал и деталей кроя необходимо учиты-

вать, что она должна содержать:

− наименование детали;

− номер детали;

− количество деталей в лекалах;

− количество деталей в крое.

Как правило, спецификация лекал и деталей кроя приводится на одной из

основных деталей.

3.2 Разработка технического описания на модель

Техническое описание на модель – это документ, в котором отражены

особенности конструктивно–технического решения изделия, требования к изго-

товлению, спецификация деталей, приведены нормы расхода материалов, рас-

кладка лекал. Техническое описание на модель приводится в приложении В.

Выводы по разделу

Выполнена разработка проектно– конструкторской документации и изго-

товлен образец мужского демисезонного пальто из полушерстяной ткани.
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ

В процессе бакалаврской работы была расширены, обобщены и закрепле-

ны знания в области проектирования технической документации на модели

мужской одежды.

В первом разделе был выполнен анализ модных тенденций сезонов

осень–зима 2016–2017 года. Представлен эталонный ряд моделей–аналогов.

Выполнена разработка эскиза на проектируемую модель.

Во втором разделе в соответствии с эскизом был выбран пакет изделия,

требования, предъявляемые к изделию и нормативные значения физико–

механических свойств материалов. На их основе произведен выбор материалов,

входящих в пакет изделия. В качестве основного и отделочного материалов вы-

брана плательная гладкокрашеная ткань креп–сатин контрастных цветов, а в

качестве отделки в изделии используется косая бейка. Для расчета и построе-

ния конструкции выбран единый метод конструирования мужской одежды,

разработанный ЦОТШЛ. Осуществлен выбор исходных данных в соответствии

с ассортиментом, рекомендациями моды и свойствами материала. Выполнен

расчет и построение БК и МК мужского демисезонного пальто на типовую фи-

гуру. Представлены методы обработки отдельных узлов изделия.

В третьем разделе выполнена разработка проектно– конструкторской до-

кументации и изготовлен образец мужского демисезонного пальто из полушер-

стяной ткани.

В графической части бакалаврской работы представлен технический ри-

сунок модели, комплект лекал на изготовление изделия и технологическая кар-

та на изготовление изделия.
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