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РЕФЕРАТ

Бакалаврская  работа содержит 77 с.,15 рисунков, 24 таблицы, 15

приложений, 25 источников.

ОХРАНА ТРУДА, КОМПЕНСАЦИИ, СПЕЦИАЛЬНАЯ ОЦЕНКА

УСЛОВИЙ ТРУДА, ЭКОЛОГИЧЕСКАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ, СРЕДСТВА

ИНДИВИДУАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ, СРЕДСТВА КОЛЛЕКТИВНОЙ

ЗАЩИТЫ, КОМПЕНСАЦИИ, СБОРОЧНЫЙ УЧАСТОК.

Целью данной бакалаврской работы  является разработка мероприятий

по улучшению условий  труда сборочного участка ВРП Магдагачи – филиал

ООО «ТВМ».

В задачи входят: ознакомление с материалами аттестации рабочих мест

по условиям труда и специальной оценки условий труда; анализ условий

труда на сборочном участке; разработка конкретных мероприятий по

улучшению условий труда работников сборочного участка.

В бакалаврской работе приведена характеристика вагоноремонтного

предприятия Магдагачи - филиал ООО «Трансвагонмаш», его основные виды

деятельности. Так же проведен анализ условий труда сборочного участка.

В результате проведенного анализа даны рекомендации по улучшению

условий труда и произведен расчет необходимых затрат.
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ВВЕДЕНИЕ

В настоящее время специальной оценке условий труда и аттестации

рабочих мест по условиям труда отводится ведущая роль в системе работ по

охране труда в организациях. Актуальность темы подтверждается еще и тем,

что Конституция РФ в Статье 37 гарантирует каждому гражданину право

трудиться в условиях, которые отвечают требованиям гигиены и

безопасности. Основываясь на это каждый работодатель, прежде всего,

должен ответить на вопрос: соответствует или нет место работы требованиям

гигиены и безопасности? И далее приступить к внедрению мероприятий,

направленные на обеспечение безопасности для здоровья условий труда на

местах работы. Данные задачи как раз и решаются путём проведения

специальной оценки условий труда аттестации рабочих мест, в ходе которых

проверяются условия труда.

Объект исследования - система реализации специальной оценки

условий труда и   аттестации рабочих мест.

Предмет исследования – частные вопросы деятельности системы

специальной оценки условий труда и аттестации рабочих мест.

Цель работы – анализ условий труда на сборочном участке ВРП

Магдагачи – филиал ООО «ТВМ».

Поставленная цель определяет задачи исследования:

1. Проанализировать материалы специальной оценки условий труда и

аттестации рабочих мест по условиям труда;

2. Выявить основные проблемы условий труда на предприятии;

3. Показать пути решения выявленных проблем, предложить систему

мероприятий по улучшению условий труда.
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1 ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ КОМПАНИИ ООО «ТРАНСВАГОНМАШ»

1.1 Общие сведения о предприятии

Реформы железнодорожного транспорта, положившие начало

созданию Открытого Акционерного Общества "Российские железные

дороги", с последующим разделением ремонтного и эксплуатационного

комплексов вагонного хозяйства и созданием конкурентоспособного сектора

на рынке ремонта грузовых вагонов, предопределили образование в августе

2007 года Общества с ограниченной ответственностью «Трансвагонмаш»

(ООО «ТВМ»).

Основным направлением деятельности Общества с ограниченной

ответственностью «Трансвагонмаш» является оказание качественных услуг

по ремонту грузовых вагонов с привлечением специалистов, имеющих

высокую квалификацию и большой опыт практической работы в этой

области. Все предприятия, входящие в структуру ООО «ТВМ», имеют

разрешения Федерального агентства железнодорожного транспорта на право

ремонта грузовых вагонов, их узлов и деталей, аттестаты аккредитации

участок неразрушающего контроля.

Методологическое, техническое и технологическое обеспечение

ремонтного процесса в Обществе находится на высоком уровне и позволяет

качественно выполнять плановые виды ремонта грузовых вагонов. В ООО

«ТВМ» проводятся мероприятия по приведению технологического

оборудования структурных подразделений до уровня регламента

технической оснащенности депо для ремонта грузовых вагонов, внедрению

современного оборудования, освоению новых технологий. Так, одним из

первых на сети дорог ООО «ТВМ» приступило к установке на грузовые

вагоны подшипников кассетного типа и усовершенствованного тормозного

оборудования «НЕЗТОР». Для привлечения собственников подвижного

состава и сокращения их расходов на передислокацию цистерн после
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внутренней промывки и пропарки на территории СВРЗ и ВРЗ Стерлитамак

действуют промывочно-пропарочные станции. Во всех предприятиях

производится дробеструйная очистка кузовов вагонов всех типов и их полная

окраска.

В ноябре 2012 года ООО «ТВМ» приобрело у ОАО «РЖД» имущество

вагонного участка Магдагачи, расположенного в Амурской области. Были

произведены работы по восстановлению ремонтных позиций и участков,  22

июня 2013г. получено клеймо 659 и право на ремонт грузовых вагонов.

На территории ВРП Магдагачи размещаются: корпус по ремонту

грузовых вагонов с цехами (вагоносборочным, колесно-тележечным,

ремонтно-заготовительным, механическим); участок неразрушающего

контроля, автоконтрольный пункт, сварочный участок механического цеха;

химчистка; деревообрабатывающий участок; флотаторная; гараж;

административное здание; складские помещения.

Колесно-тележечный цех — предназначен для ремонта колесных пар

тележек, букс. В цехе производится обмывка и чистка колесных пар, тележек,

муфт и подшипников, ремонт букс, разборка и мойка букс, наплавка,

обточка, и окраска колесных пар. Мойка деталей производится горячей водой

с применением моющего средства «УПТС- РАЛМИКС» или «СУПРИНОЛ» .

Для обточки колесных пар используются 2 колесотокариых станка. Для

обработки деталей установлены фрезерные станки. Выделения пыли при

обточке стальных деталей не происходит и расчеты не проводятся. Для

заточки мелких деталей и инструмента используется заточной станок. На

наплавочных установках выполняется элекгродуговая наплавка сварочной

проволокой под слоем флюса.

В состав ремонтно-заготовительного участка входят отделения:

автосцепки, правки люков и кузнечное.

В люковом отделении и отделении автосцепки проводятся сварочные

работы. В отделении автосцепки установлены металлообрабатывающие и

заточной станки. Также проводятся окрасочные работы.
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В кузнечном отделении оборудован горн на 2 огня. В качестве топлива

используется каменный уголь Черемховского месторождения. Годовой

расход угля составляет 8 тонн. Также проводятся сварочные и наплавочные

работы.

Вагоносборочный цех - предназначен для технического осмотра и

ремонта грузовых вагонов. Включает в себя: заготовительный цех с

механическим и кузнечным участками.

В вагоносборочном цехе проводятся следующие виды работ:

шлифование, фрезерование, строгание, сварка, правочные, окрасочные,

кузнечные работы и ремонт люков.

Механический цех - предназначен для токарных, сверлильных и

гайконарезных работ. В механическом цехе установлены

металлообрабатывающие станки для изготовления и обработки деталей и

заточной станок.  Выделение пыли при обработке стали на токарном и

сверлильном станках не происходит.

Сварочные работы проводятся на сварочном участке механического

цеха, расположенного в отдельном помещении.

Автоконтрольный пункт - предназначен для ремонта тормозного

оборудования грузовых вагонов.

Также на территории участка Магдагачи имеется ряд

вспомогательных отделений: административное здание,

деревообрабатывающий цех, гараж, химчистка, флотаторная, складские

помещения.

Отделение химчистки одежды, в которой установлена одна машина

типа «Прохим». Химчистка спецодежды осуществляется перхлорэтиленом.

В деревообрабатывающем цехе проводятся работы по обработке

древесины для нужд предприятия. На деревообрабатывающем участке

изготавливаются столярные изделия для нужд предприятия. Годовой

объем обрабатываемой древесины составляет 4мЗ. Установлено 4

единицы деревообрабатывающего оборудования. Станки оборудованы
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системой аспирации. С помощью системы пневмотранспорта опилки и

стружка удаляются в пылеосадигельный бункер установленный рядом с

участком.

Маневровые работы с подачей грузовых вагонов на территорию

вагоноремонтного предприятия осуществляются с помощью дрезины марки

АГМу.

Для хранения тракторной техники и автотранспорта на территории

предприятия имеется теплый гараж, в котором размещаются 2 единицы

техники и 2 единицы автотранспорта. Для хозяйственных нужд используется

трактор МТЗ-82. В гараже размещаются автотранспорт и техника

предприятия, проводится их техническое обслуживание и ремонт.

Локальные очистные сооружения (флотаторная) предназначены для

очистки производственных стоков с территории предприятия.

Максимальной производительностью 10 мЗ/час.

Теплоснабжение зданий и сооружений предприятия осуществляется от

котельной сторонней организации, расположенной на территории

предприятия.

Выбросы загрязняющих веществ от котельной учтены справкой по

фоновым концентрациям по п. Магдагачи.

В складских и кладовых помещениях проводится приемка,

хранение и выдача различных материалов.

Ряд зданий и сооружений на территории ВРП Магдагачи не

функционируют (законсервированы): столовая, здание метрологии и т.д.

Численность работников ВРП Магдагачи составляет 103 человека.

На балансе ВРП Магдагачи числится 2 единицы автотранспорта и 2

единицы техники.

В состав ООО «Трансвагонмаш» входят следующие филиалы:

1. Вагоноремонтное предприятие Черемхово.

2. Свободненский вагоноремонтный завод.

3. Вагоноремонтное предприятие Гогня.
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4. ЗАО «Вагоноремонтный завод» г. Стерлитамак.

5. Вагоноремонтное предприятие Магдагачи.

Рисунок 1 – Структура вагоноремонтного предприятия Магдагачи –

филиал ООО «ТВМ»

Директор филиала

Заместитель
директора –
главный
инженер

Заместитель
директора по
ремонту

Главный
бухгалтер

Планово-
экономический отдел

Технический отдел

Ведущий иженер
по ОТ

Отдел
главного
механика

Отдел
материально-
технического
снабжения

Бухгалтерия Секретарь
руководителя

Ведущий специалист по
управлению персоналом
– 1 ед.;
Специалист по
управлению персоналом
– 1 ед.

Ведущий
специалист по
управлению
Специалист по
управлению
персоналом

Участок
неразруша
ющего
контроля

Сборочный
участок

Колесно-
роликовый
участок

Участок по
ремонту
автотормозного
оборудования

Тележечный
участок



15

В филиалах ООО «ТВМ» (региональных центрах корпоративного
управления) управление охраной труда осуществляют:

- руководители филиалов;

- главные инженеры;

- заместители начальников;

- заместители главных инженеров железных дорог;
службы (отделы) охраны труда и промышленной безопасности.

1.2  Характеристика сборочного участка

Сборочный участок (далее ВСУ) предназначен для деповского ремонта

грузовых вагонов и размещается в отдельном помещении производственной

площадью 866,88 м2.

Ремонт вагонов производится стационарным методом на двух

ремонтных путях. На каждом пути имеется по три позиции, оборудованные

передвижными и стационарными ставлюгами, на которых ремонтируемые

вагоны находятся в течение всего времени выполнения работ, а рабочие

различных профессий, выполняя ремонтно-сборочные работы,

передвигаются от одного вагона к другому. Подъемка вагонов,

транспортировка узлов и деталей вагонов выполняется одним мостовым

краном (Q=10т).

Ремонт производится по способу замены неисправных узлов и деталей

на новые или заранее отремонтированные, отвечающие требованиям к

данной модели вагонов.

Неснижаемый технологический запас узлов, деталей, материалов

создается за счет получения новых и восстановленных в ремонтных цехах

ВРП, в том числе за счет пригодных, снимаемых с исключенных вагонов из

инвентаря и хранится в обменной кладовой предприятия  и на стеллажах

сборочного цеха.

Расчетная мощность сборочного участка составляет 1560 вагонов при

5-ти дневной рабочей неделе.
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В ВРП Магдагачи производится деповской ремонт следующих

грузовых вагонов:

- крытый;

- полувагон;

- платформа;

- вагоны хопперы для перевозки минеральных удобрений, цемента,

технического углерода, перевозки зерна и горячих окатышей, агломерата;

- платформа для перевозки лесоматериалов;

- платформа для перевозки крупнотоннажных контейнеров и колесной

техники;

- вагоны-думпкары, вагоны хопперы-дозаторы.

В сборочном участке производятся следующие виды работ:

- подъемка вагонов с выкаткой тележек и подача их в тележечный

участок для дефектации и ремонта;

- демонтаж автосцепного устройства и автотормозного оборудования

подача их соответственно в участки ремонта автосцепного и автотормозного

оборудования для дефектации и ремонта;

- электросварочные и газорезательные работы по ремонту кузова и

рамы грузовых вагонов;

- правка металлических элементов рамы, кузова, поджатие стоек,

устранение уширения и сужения кузова;

- демонтаж, постановка, ремонт сваркой, правка крышек разгрузочных

люков, створок дверей, бортов;

- монтажа автосцепного устройства, тормозного оборудования, их

контроль и проверка на вагоне;

- малярные работы, нанесение знаков и надписей;

- подкатка отремонтированных тележек и опускание вагонов;

- окончательная сборка тормозной рычажной передачи, испытание

тормозов;

- проверка и приемка отремонтированных вагонов.
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Руководство цехом осуществляет старший мастер, который

подчиняется непосредственно заместителю директора ВРП по ремонту.

Участок обеспечен технологическим оборудованием, комплектом

технологической оснастки, приспособлениями и инструментом, которые

отвечают требованиям ГОСТ 12.2.003-74 ССБТ «Оборудование

производственное. Общие требования безопасности».
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2 АНАЛИЗ УСЛОВИЙ ТРУДА СБОРОЧНОГО УЧАСТКА ВРП

МАГДАГАЧИ – ФИЛИАЛ ООО «ТВМ»

2.1 Аттестация рабочих мест и специальная оценка условий труда

Аттестация рабочих мест по условиям труда проводилась в конце 2013

года, так же для некоторых рабочих мест в 2015 году была проведена

специальная оценка условий труда. По результатам проведения специальной

оценки условий труда и аттестации рабочих мест по условиям труда к  классу

условий труда 2.0 было отнесено 7 профессий, к классу 3.1 отнесено 0

профессий, к классу 3.2 – 4 профессий, к классу 3.3 – 0 профессий, к классу

3.4 – 0 профессий, к классу 4.0 – 0 профессий.

На сборочном участке в 2013 году аттестация рабочих мест по

условиям труда была проведена для 7 рабочих мест , а именно:

- рабочее место старшего мастера;

- рабочее место машиниста крана;

- рабочее место маляра;

- рабочее место слесаря по ремонту подвижного состава;

- рабочее место бригадира на железнодорожном транспорте;

- рабочее место оператора по обслуживанию и ремонту контейнеров.

Из них женщин: 8 человек.

На сборочном участке в 2015 году специальная оценка  условий труда

была проведена для 3 рабочих мест , а именно:

- рабочее место водителя дрезины;

- рабочее место составителя поездов;

- рабочее место аппаратчика химической чистки.

Из них женщин : 1 человек.

Сводные ведомости предоставлены в Приложении А.
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Таблица 1- Численность работающих на сборочном участке
Наименование

должности/профессии

Количество рабочих мест Численность работающих

Аппаратчик химической

чистки

1 1

Водитель дрезины 1 2

Составитель поездов 1 2

Электрогазосварщик 3 6

Старший мастер 1 1

Машинист крана 2 3

Маляр 1 2

Слесарь по ремонту

подвижного состава

6 9

Бригадир (освобожденный)

на железнодорожном

транспорте

1 1

Оператор по ремонту и

обслуживанию вагонов и

контейнеров

1 3

Итого: 18 30

Проведем распределение факторов производственной среды по классам

условий труда.

2.1.1 Химический фактор

Отнесение условий труда к классу (подклассу) условий труда при

воздействии химического фактора было проведено для 4 рабочих мест:

- рабочее место маляра ( 2 класс);

- рабочее место электрогазосварщика (подкласс 3.1);

- рабочее место аппаратчика химической чистки (подкласс 3.1);

- рабочее место водителя дрезины (подкласс 3.1).

Из диаграммы на рисунке 2 видно, что по химическому фактору

преобладает подкласс 3.1 (вредный первой степени).
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Наличие данного фактора обусловлено присутствием загрязняющих

веществ в воздухе рабочей зоны, таких как:

- марганец в сварочных аэрозолях (рабочее место

электрогазосварщика);

- трихлорэтен (рабочее место аппаратчика химической);

- углеводороды алифатические предельные С1-10 (в пересчете на

углерод) (рабочее место водителя дрезины).

Рисунок 2 – Диаграмма распределения по классам условий труда

показателей химического фактора

2.1.2 Аэрозоль преимущественно фиброгенного действия

Отнесение условий труда к классу (подклассу) условий труда при

воздействии аэрозолей преимущественно фиброгенного действия  было

проведено для  рабочего места аппаратчика химической чистки. Итоговый

класс по данному фактору : 3.1 (вредный первой степени).

Наличие данного фактора обусловлено присутствием в воздухе рабочей

зоны пыли растительного и животного происхождения: лубяная,

хлопчатобумажная хлопковая, льняная, шерстяная, пуховая.

2.1.3 Шум

Отнесение условий труда к классу (подклассу) условий труда при

воздействии шума было проведено для 6 рабочих мест:

- рабочее место составителя поездов ( 2 класс);

2 класс
20%

подкласс
3.1

80%
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- рабочее место аппаратчика химической чистки (подкласс 3.2);

- рабочее место водителя дрезины (подкласс 3.2);

- рабочее место слесаря по ремонту подвижного состава  (2 класс);

- рабочее место бригадира на железнодорожном транспорте (2 класс);

- рабочее место машиниста крана (2 класс).

Из диаграммы на рисунке 3 видно, что по фактору шум преобладает 2

класс (допустимый).

Наличие шума, уровень которого не соответствует гигиеническим

нормативам, обусловлено следующими источниками:

- машина для химической чистки «Прохим П 16» (рабочее место

аппаратчика химической чистки);

- кабина (рабочее место водителя дрезины);

- работа железнодорожного транспорта (рабочее место составителя

поездов).

Рисунок 3 – Диаграмма распределения по классам условий труда

показателей шума

2.1.4 Неионизирующее излучение

Отнесение условий труда к классу (подклассу) условий труда при

воздействии неионизирующего излучения  было проведено для 2 рабочих

мест:

2 класс
67%

подкласс 3.2
33%
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- рабочее место оператора по обслуживанию и ремонту контейнеров (2

класс);

- рабочее место старшего мастера (2 класс).

Итоговый класс по данному фактору : 2 (допустимый).

2.1.5 Микроклимат

Отнесение условий труда к классу (подклассу) условий труда по

показателю микроклимат было проведено для 6 рабочих мест:

- рабочее место оператора по обслуживанию и ремонту контейнеров (2

класс);

- рабочее место старшего мастера (2 класс);

- рабочее место машиниста крана (2 класс);

- рабочее место маляра (2 класс);

- рабочее место слесаря по ремонту подвижного состава (2 класс);

- рабочее место бригадира железнодорожном транспорте (2 класс).

Итоговый класс по данному фактору : 2 (допустимый).

2.1.6 Общая вибрация

Отнесение условий труда к классу (подклассу) условий труда при

воздействии общей вибрации было проведено для 4 рабочих мест:

- рабочее место составителя поездов ( 2 класс);

- рабочее место аппаратчика химической чистки (2 класс);

- рабочее место водителя дрезины (подкласс 3.1);

- рабочее место машиниста крана (2 класс).

Из диаграммы на рисунке 4 видно, что по фактору общая вибрация

преобладает 2 класс (допустимый).

Наличие общей вибрации, уровень которой не соответствует

гигиеническим нормативам, обусловлено следующими источниками:

- кабина (рабочее место водителя дрезины).
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Рисунок 4– Диаграмма распределения по классам условий труда

показателей общей вибрации

2.1.7 Локальная вибрация

Отнесение условий труда к классу (подклассу) условий труда при

воздействии локальной вибрации было проведено для 3 рабочих мест:

- рабочее место составителя поездов ( 2 класс);

- рабочее место водителя дрезины (подкласс 3.1);

- рабочее место машиниста крана (2 класс).

Из диаграммы на рисунке 5 видно, что по фактору локальная вибрация

преобладает 2 класс (допустимый).

Наличие локальной вибрации, уровень которой не соответствует

гигиеническим нормативам, обусловлено следующими источниками:

- кабина (рабочее место водителя дрезины).

2 класс
75%

подкласс
3.1

25%
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Рисунок 5 – Диаграмма распределения по классам условий труда

показателей локальной вибрации

2.1.8 Световая среда

Отнесение условий труда к классу (подклассу) условий труда по

фактору  световая среда было проведено для 7 рабочих мест:

- рабочее место аппаратчика химической чистки (подкласс 3.1);

- рабочее место старшего мастера (2 класс);

- рабочее место маляра (2 класс);

- рабочее место слесаря по ремонту подвижного состава (2 класс);

- рабочее место бригадира на железнодорожном транспорте (2 класс);

- рабочее место оператора по обслуживанию и ремонту контейнеров (2

класс);

- рабочее место машиниста крана (2 класс).

Из диаграммы на рисунке 6 видно, что по фактору световой среды

преобладает 2 класс (допустимый).

2 класс
67%

подкласс
3.1

33%
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Рисунок 6 – Диаграмма распределения показателей освещения по

классам условий труда

2.1.9 Тяжесть труда

Отнесение условий труда к классу (подклассу) условий труда по

тяжести трудового процесса было проведено для 8 рабочих мест:

- рабочее место аппаратчика химической чистки (2 класс);

- рабочее место водителя дрезины (2 класс);

- рабочее место составителя поездов (подкласс 3.2);

- рабочее место маляра (2 класс);

- рабочее место слесаря по ремонту подвижного состава (2 класс);

- рабочее место бригадира на железнодорожном транспорте (2 класс);

- рабочее место оператора по обслуживанию и ремонту контейнеров (2

класс);

- рабочее место машиниста крана (2 класс).

Из диаграммы на рисунке 7 видно, что по тяжести трудового процесса

преобладает 2 класс (допустимый).

В ходе проведения измерений (оценки) тяжести трудового процесса

составителя поездов было выявлено, что уровень данного фактора не

соответствует гигиеническим нормативам. Это обусловлено следующими

показателями:

- рабочая поза стоя более 60 % рабочей смены (70 %);

2 класс
86%

подкласс
3.1

14%
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- количество наклонов корпуса (вынужденные более 30°) не

соответствует допустимым значениям (105°).

Рисунок 7 – Диаграмма распределения показателей тяжести труда по

классам условий труда

2.1.10 Напряженность

Отнесение условий труда к классу (подклассу) условий труда по

напряженности трудового процесса было проведено для 6  рабочих мест:

- рабочее место оператора по обслуживанию и ремонту контейнеров (2

класс);

- рабочее место старшего мастера (2 класс);

- рабочее место машиниста крана (2 класс);

- рабочее место маляра (2 класс);

- рабочее место слесаря по ремонту подвижного состава (2 класс);

- рабочее место бригадира на железнодорожном транспорте (2 класс).

Итоговый класс по данному фактору : 2 (допустимый).

Из проведенного анализа условий труда сборочного участка выявлено,

что рабочих мест с вредными условиями труда на данном участке – 4

рабочих места :

- рабочее место электрогазосварщика;

- рабочее место аппаратчика химической чистки;

- рабочее место водителя дрезины;

2 класс
75%

подкласс
3.2

25%
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- рабочее место составителя поездов.

Следующая специальная оценка условий труда (СОУТ) будет

проводиться в 2018 году.

Основными опасными и вредными производственными факторами в

ООО «ТВМ» являются:

- движущиеся машины и механизмы, подвижные части

производственного оборудования, передвигающиеся изделия, заготовки,

материалы, разрушающиеся конструкции;

- острые кромки, заусенцы и шероховатость на поверхностях заготовок,

инструментов и оборудования;

- расположение рабочего места на значительной высоте относительно

поверхности земли (пола);

-повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны;

- повышенная или пониженная температура поверхностей

оборудования, материалов;

- повышенная или пониженная температура воздуха рабочей зоны;

- повышенный уровень шума на рабочем месте;

- повышенный уровень вибрации;

- повышенное значение напряжения в электрической цепи, замыкание

которой может произойти через тело человека;

- отсутствие или недостаток естественного света;

- недостаточная освещенность рабочей зоны.

Основным опасным оборудованием в ООО «ТВМ» является:

-электроустановки;

- сосуды, работающие под давлением;

- компрессорные установки;

- грузоподъемные, транспортные машины и механизмы.

Психофизиологические опасные и вредные производственные факторы

по характеру действия подразделяются на физические перегрузки и нервно-

психическиеперегрузки. К ним относятся:
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- напряжённость и тяжесть трудового процесса;

- напряжение зрения;

- напряжение внимания;

- интеллектуальные нагрузки;

- эмоциональные нагрузки;

- статические нагрузки;

- монотонность труда и ограничение двигательной активности;

- нерациональная организация рабочего места.

2.2 Средства индивидуальной защиты

И соответствии со ст. 17 ФЗ «Об основах охраны труда в РФ» и ст. 221

ТК РФ работникам, занятым на работах с вредными или опасными

условиями труда, а также на работах, выполняемых в особых температурных

условиях или связанных с загрязнением, выдаются бесплатно

сертифицированные специальная одежда, специальная обувь и другие СИЗ в

соответствии с нормами, утвержденными в порядке, определенном

Правительством РФ. Приобретение, хранение, стирка, чистка, ремонт,

дезинфекция и обезвреживание средств индивидуальной защиты работников

осуществляется за счет средств работодателя. [7]

На ООО «Трансвагонмаш» действуют нормы выдачи СИЗ в

соответствии с Приказом № 582н от 22.10.08 «Об утверждении Типовых

норм бесплатной выдачи сертифицированных специальной одежды,

специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам

железнодорожного транспорта Российской Федерации, занятым на работах с

вредными и (или) опасными условиями труда, а также на работах,

выполняемых в особых температурных условиях или связанных с

загрязнением».

Для хранения выданных СИЗ администрация ООО «ТВМ»

предоставляет работникам специально оборудованные помещения

(гардеробные).
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Работники ООО «ТВМ» обязаны пользоваться и правильно применять

выданные им средства индивидуальной защиты.

Выдаваемые средства индивидуальной защиты заносятся в личную

карточку работника учета выдачи средств индивидуальной защиты и

фиксируются в журнале выдачи СИЗ. Журналы хранятся у начальников

цехов.

2.3 Медицинские осмотры

В соответствии со статьей 213 ТК РФ работники, занятые на тяжелых

работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда, а также

на работах, связанных с движением транспорта, проходят обязательные

предварительные (при поступлении на работу) и периодические (для лиц в

возрасте до 21 года - ежегодные) медицинские осмотры (обследования) для

определения пригодности работников по состоянию здоровья к выполнению

поручаемой работы и предупреждения профессиональны заболеваний. [10]

Отказ от прохождения обязательного периодического медосмотра

рассматривается как нарушение трудовой дисциплины, за которое может

быть наложено дисциплинарное взыскание. Администрация вправе

расторгнуть трудовой договор с работником, который после наложения

взыскания продолжает уклоняться от медицинского осмотра.

Вредные и (или) опасные производственные факторы и работы, при

выполнении которых проводятся обязательные предварительные и

периодические медицинские осмотры (обследования), и порядок их

проведения определяются нормативными правовыми актами утверждаемыми

в порядке, установленном Правительством Российской Федерации. [12]

Предварительные медицинские осмотры проводят при поступлении на

работу с целью определения соответствия состояния здоровья требованиям

профессии, а также выявления заболеваний, которые могут обостряться и

прогрессировать в условиях работы с профессиональными вредностями.

Существует список заболеваний, являющихся противопоказанием к

работе и учебе по ряду профессий. Основная задача периодических
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медицинских осмотрах на производстве — выявление ранних признаков

профессиональных заболеваний или отравлений, а также заболеваний,

этиологически не связанных с профессией, но при которых продолжение

контакта с данными профессиональными вредностями представляет

опасность.

Для прохождения периодического медицинского осмотра на

предприятии издается соответствующий приказ, определяются контингенты

и составляется поименный список лиц, подлежащих периодическим

медицинским осмотрам с указанием участков, цехов, производств, вредных

работ и вредных и (или) опасных производственных факторов, оказывающих

воздействие на работников. Далее эти документы направляются за 2 месяца

до начала осмотра в медицинскую организацию.

Медицинская организация на основании полученного поименного

списка работников, подлежащих периодическим медицинским осмотрам,

составляет медицинскую комиссию и утверждает совместно с работодателем

календарный план проведения медицинских осмотров (обследований).
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3 МЕРОПРИЯТИЯ ПО УЛУЧШЕНИЮ УСЛОВИЙ ТРУДА

3.1 Мероприятия, рекомендованные по результатам проведения

специальной оценки условий труда и аттестации рабочих мест

По результатам проведения специальной оценки условий труда и

аттестации рабочих мест аккредитующей организацией был предложен

перечень мероприятий по улучшению условий труда для работников,

занятых на работах с вредными условиями труда.

3.1.1 Мероприятия, рекомендованные для аппаратчика химической

чистки

Рекомендации по улучшению условий труда, по режимам труда и

отдыха:

- увеличить количество светильников (недостаточная освещенность);

- усовершенствовать систему вентиляции;

- организовать рациональный режим труда и отдыха (уменьшение

времени контакта с вредными веществами).

3.1.2 Мероприятия, рекомендованные для водителя дрезины

Рекомендации по улучшению условий труда, по режимам труда и

отдыха:

- организовать рациональный режим труда и отдыха (уменьшение

времени контакта с вредными веществами, снижение времени воздействия

шума и вибрации).

3.1.3 Мероприятия, рекомендованные для составителя поездов

Рекомендации по улучшению условий труда, по режимам труда и

отдыха:

- организовать рациональный режим труда и отдыха (снижение

тяжести трудового процесса).

3.1.4 Мероприятия, рекомендованные для электрогазосварщика

Рекомендации по улучшению условий труда, по режимам труда и

отдыха:
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- организовать рациональный режим труда и отдыха (снижение

тяжести трудового процесса, уменьшение времени контакта с вредными

веществами).

3.2 Разработка мероприятий по улучшению условий труда

работников, занятых на работах с вредными условиями труда

3.2.1 Реконструкция системы искусственного освещения в помещении

химической чистки

По результатам проведения специальной оценки условий труда было

выявлено, что в помещении химической чистки фактическое значение

освещенности не соответствует нормативным значениям, а следовательно

существует необходимость в реконструкции системы искусственного

освещения в данном помещении.

Таблица 2 – Фактические и нормативные значения освещенности

Наименование
измеряемых
параметров

Фактическое
значение

Нормативное
значение

Класс
условий

труда

Время
пребывания

Освещенность
рабочей
поверхности,
лк

188 200 3.1 100 %

Помещение имеет следующие размеры:

- длина А = 6 м;

- ширина В = 5 м;

- высота Н = 3 м.

Коэффициенты отражения равны:

для стен –Rс = 50 %

для потолка – Rп = 50 %

Коэффициент неравномерности освещения z = 1,1.

Высота рабочей поверхности равна hр = 1,1 м.

Коэффициент запаса k = 1,4.

Порядок расчета
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1. Выбор источника света: люминесцентная лампа.

2. Выбор типа светильника и определение высоты подвеса над рабочей

поверхностью: выбираем светильник ПВЛ (длина а = 1230 мм, ширина в =

266 мм, высота с = 158 мм.). Мощность одной лампы в светильнике

составляет 40 Вт.

Высоту подвеса над рабочей поверхностью рассчитываем по формуле:

h=H-hp-lв -lсв , (1)

где h – высота подвеса над рабочей поверхность, м;

hp– высота рабочей поверхности, м ;

H – высота стен, м;

lв–высота светильника, м;

lсв– высота подвеса светильника к потолку, м.

h = 3-1,1-0,158= 1,742 м.

1. Определение требуемой освещенности Ен,лк.

Ен=200 лк. Данные берем из СанПин 2.2.1/2.1.1.1278-03

«Гигиенические требования к естественному, искусственному

и совмещенному освещению жилых и общественных зданий».

3. Определяем коэффициент запаса k. Для заданного помещения

выбираем k = 1,4. Данные берем из СанПиН 222/2.4.1340.03

4. Определяем необходимое количество светильников и их

рациональное расположение:

L = ƛ·h, м; (2)

ƛ(ПВЛ) = 1,5 м,

где ƛ – наивыгоднейшее расстояние между светильниками.

L – наивыгоднейшее расстояние между рядами.

L = 1,5 × 1,742 = 2,613 м.
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5. Определяем необходимое количество светильников в ряду:

nсв. р.=
А ×

д
= y, x, (3)

где – расстояние от светильника до стен.

Δ= . × д, м (4)

nсв. р. =
× ,, = 3,462 ≈ 3

nсв. р. = 2.

Δ = . × . = 0,284 м.

где nсв. р. – количество светильников в ряду.

Δ – расстояние между светильниками в ряду.

6. Определение количества рядов светильников в помещении:

nряд= = y,x (5)

где nряд - количество рядов;

В – ширина помещения.

nряд= , = 1,913 ≈ 2 ряда

7. Определение общего количества ламп в светильниках:

n = nсв. р. × nряд × a, (6)

где n – общее количество ламп в светильниках.

а – количество ламп в светильнике.

n = 3 × 2 × 2 = 12
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8. Определение методом коэффициента использования светового

потока световой поток одной лампы:

F= н× × ××ɳ
, лм, (7)

где F – световой поток, лм.

z – коэффициентнеравномерности освещения.

ɳ - коэффициент использования светового потока.

ɳ = (Rp, Rc,i, тип светильника)

Rp – коэффициент отражения потолка.

Rc - коэффициент отражения стен.

i – индекс помещения.

i= ×( ) , (8)

где S – площадь помещения.

A – длина помещения.

B– ширина помещения.

S = А×В, м2

S = 8×6 = 48 м2

i = , ×( ) = 1,565

ɳ = 44.

F = × , × × ,× , = 1750 лк.

9. Определение стандартной люминесцентной лампы по световому

потоку наиболее близкому к расчетному:
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-10% < табл
табл

× 100% ≤ +20%, (9)

где Fтабл- табличное значение светового потока (Fтабл = 1960 лм).

-10% < × 100% ≤ +20%

-10% <10,7 %≤ +20%

Проверка выполнения условий указывает на правильность выбора

осветительных приборов.

Рисунок 8 – Эскиз помещения

3.2.2 Мероприятия по улучшению условий труда по показателю шум в

помещении химической чистки

Для снижения вредного воздействия шума на органы слуха для

аппаратчика химической чистки целесообразно применить СИЗ органов

слуха (противошумные наушники «Европа»).

Назначение и степень защиты:

Противошумные наушники обеспечивают фильтрацию

производственных шумов, оказывающих вредное воздействие на органы

слуха, пропускаю при этом звуки предупреждающих сигналов, оборудования

и речь человека. [24]
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Таблица 3 - Характеристики противошумных наушников «Европа»

Степень
защиты

Материал
оголовья

Материал
околоушных

валиков

Материал
чашек

Материал
шумопоглотителя

Вес,
гр

27 дБ полиамид ПВХ АБС -
пластик

пенополиуретан 148

Рисунок 9 – Внешний вид противошумных наушников «Европа»

Эффективность звукопоглощения данных наушников представлена в

таблице Приложения З.

3.2.3 Мероприятия по улучшением условий труда по показателю шум

на рабочем месте водителя дрезины

Для снижения вредного воздействия шума на органы слуха для

водителя дрезины целесообразно применить СИЗ органов слуха

(противошумные наушники «Кедр».

Назначение и степень защиты:

Противошумные наушники обеспечивают фильтрацию

производственных шумов, оказывающих вредное воздействие на органы

слуха, пропускаю при этом звуки предупреждающих сигналов, оборудования

и речь человека. [24]
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Рисунок 10 – Внешний вид наушников «Кедр»

Таблица 4 –Характеристики противошумных наушников «Кедр»

Степень
защиты

Материал
околоушных

валиков

Материал
чашек

Материал
шумопоглотителя

Вес, гр

До 30 дБ ПВХ АБС пластик Пенополиуретан 196

Рисунок 11 - противошумные наушники «Кедр» с креплением на каску

Эффективность звукопоглощения данных наушников представлена в

таблице Приложения И.

3.2.4 Мероприятия по улучшением условий труда по химическому

фактору на рабочем месте электрогазосварщика

Так как на рабочем месте электрогазосварщика уровень химического

фактора не соответствует гигиеническим нормативам, существует

необходимость установки вытяжной вентиляции для удаления сварочного

аэрозоля и оксида железа.
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В данной работе методом защиты выбираем воздуховоды с гибкими

вставками, закреплёнными на растяжках «Спрут 4-200» исходя из расчета.

Они является наиболее эффективными местными вытяжными системами в

сварочных цехах и наиболее удобны в использовании для данного вида

работ. [13]

На сварочном участке установлен вытяжной  вентилятор ВР 80 – 75

№4,расход воздуха которого составляет : 1670 м3/ч.

1 – воздухоприемник; 2 – гибкий шланг;

3- воздуховод; 4 – консоль.

Рисунок 12 – Общий вид воздуховытяжного устройства «Спрут»

Таблица 5 – Технические характеристики воздуховытяжного устройства

«Спрут 4 - 200»

Диаметргибкого шланга,мм 200

Расход воздуха, м3/ч 1600

Радиус обслуживания, м 7

Длина консоли, м 2

Масса, кг 47
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Расчет параметров местной вытяжной вентиляции

Расчет параметров местной вытяжной вентиляции будет произведен

по «Методике расчета систем механической вентиляции , Москва 2007 г.

;издательство МГТУ им. Н.Э. Баумана». [9]

Расход воздуха рассчитываем по формуле:

L = 3600·F0·V0 ,м3/ч, (10)

где F0 – площадь всасывающего отверстия местного отсоса ,м2;

V0 – скорость воздуха в отверстии, м/с.

Величина V0 при сварке и резке металла должна быть в пределах 0,7 –

1,5 м/с.

L=3600·0,785·0,4·1,3= 1469,52 м3/ч

По полученному расходу выбираем гибкое вытяжное устройство типа

«Спрут 4-200»

Определим относительную шероховатость стенок воздуховодов:

∆= ∆Д , (11)

где ∆ - средняя высота выступов шероховатости, равная 0,15;

Д – диаметр воздуховода, равный 300мм.∆= , = 0,00075.
Определим величину критерия Рейнольдса:

= ∙Д, (12)

где v- скорость потока воздуха, м/с

- кинематическая вязкость воздуха, равная 1,5∙ 10 м3/c.
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= , ∙ ,, ∙ = 17333,3.
Коэффициент гидравлического трения примем 0,018 в соответствие

с методикой расчета.

Необходимая длина воздуховода l составляет 10 метров.

Определим суммарный коэффициент трения движения воздуха в

прямолинейных трубах:= ∙Д , (13)

= , ∙, = 0,9.
Определим коэффициенты местных сопротивлений воздуховода в

колене = 90°, к = 0,15.
Рассчитаем суммарные потери давления:

= ∑ ∙ ∙ , (14)

где - плотность воздуха кг/м , равная 1,2= (0,9 + 0,15) ∙ , ∙ , = 1,06 Па

Результаты расчета представлены в таблице 6.

Таблица 6 – Результаты расчета воздуховода

Расход

воздуха,

м3/ч

Скорость

воздуха,

м/с

Диаметр,

мм

Длина

воздуховода,м ∑ Z,

Па

1469,52 1,3 200 10 1,05 1,06

= , ∙, = 0,9.
Определим коэффициенты местных сопротивлений воздуховода в

колене = 90°, к = 0,15.
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Рассчитаем суммарные потери давления:

= ∑ ∙ ∙ , (15)

где - плотность воздуха кг/м , равная 1,2= (0,9 + 0,15) ∙ , ∙ , = 1,06 Па

Результаты расчета представлены в таблице 7.

Таблица 7 – Результаты расчета воздуховода
Расход

воздуха,
м3/ч

Скорость
воздуха, м/с

Диаметр, мм Длина
воздуховода,м ∑ Z,

Па

1469,52 1,3 200 10 1,05 1,06

3.2.5 Мероприятия по улучшением условий труда по химическому

фактору и фактору АПФД на рабочем месте аппаратчика химической чистки

Так как на рабочем месте аппаратчика химической чистки уровень

фактора АПФД не соответствует гигиеническим нормативам, существует

необходимость защиты органов дыхания от вредных выделений.

Таблица 8 – Фактические и нормативные значения фактора АПФД
Наименование

вещества (рабочей

зоны)

Фактическое

значение

Нормативное

значение

Класс

опасности

Класс

условий

труда

Время

воздействия,

%

1 2 3 4 5 6

Прачечная

химической чистки

Пыль

растительного и

животного

происхождения

мг/м3

2,19 -/2 4 2 100
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Продолжение таблицы 8
1 2 3 4 5 6

Среднесменные

значения

концентрации:

Пыль

растительного и

животного

происхождения

(лубяная,

хлопчатобумажная,

льняная,

шерстяная,

пуховая и др.),

мг/м3

2,19 2 3.1 100

Для снижения вредного воздействия данного фактора аппаратчику

химической чистки необходимо применять СИЗ органов дыхания

(Респиратор Лепесток – 200).

Назначение респиратора Лепесток - 200:

Респиратор Лепесток - 200 предназначен для защиты органов дыхания

от различных видов пыли, дыма, тумана при содержании кислорода не менее

18 %. [12]

Рисунок 13 – Респиратор Лепесток – 200 внешний вид
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Таблица 11 – Технические характеристики респиратора Лепесток - 200
Наименование показателя Требование ГОСТ 12.4.028 – 76

Внешний вид Соответствует эталону

Коэффициент проникновения аэрозолей, %

,не более

0,4

Сопротивление дыханию, Па, не более 42,0

Размеры:

Диаметры, мм

С развернутыми лентами, мм

205(±5)

950(±30)

Масса, г, не более 12

Механическая прочность сварной точки, Н, 1,0

Механическая прочность респиратора вдоль

распорки на разрыв, Н, не менее

15,0

Кратность превышения допускаемых

концентраций аэрозолей в окружном

воздухе при размере частиц, мкм

200

Каждый респиратор упакован в бумажный пакет с нанесением на него

четко различимыми сведениями:

-наименование, марка и класс защиты, логотип изготовителя, дата

изготовления.

Индивидуальная упаковка изготавливается из крафт-бумаги, марка

«А», внешний вид - плотная бумага коричневого цвета, размер упаковки

255х250 мм, масса 40-43 г/м², плотность бумаги от 40 до 55 г/м².

3.2.6 Мероприятия по улучшению условий труда по показателю общая

вибрация для водителя дрезины

На рабочем месте водителя дрезины уровень общей вибрации,

источником которой является кабина дрезины, не соответствует

нормативным значениям, следовательно необходимо снизить уровень

данного фактора на водителя дрезины. Для снижения общей вибрации на

рабочем месте водителя дрезины выберем антивибрационное кресло

Grammer Maximo L.
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Антивибрационные кресла (с механической и пневматической

подвеской) обеспечивают владельцам транспортного средства сохранение

здоровья, высокую производительность труда и высокую степень комфорта

на рабочем месте.

Рисунок 14 – Внешний вид антивибрационного кресла Grammer

Maximo L

Эффективность виброгашения данным креслом представлена в таблице

Приложения М.

3.2.7 Мероприятия по улучшению условий труда по показателю

локальная  вибрация для водителя дрезины

На рабочем месте водителя дрезины уровень локальной вибрации,

источником которой является кабина дрезины, не соответствует

нормативным значениям, следовательно необходимо снизить уровень

данного фактора на водителя дрезины. Для снижения локальной вибрации на

рабочем месте водителя дрезины выберем антивибрационные перчатки

«Вибростат – 1».

Перчатки виброзащитные предназначены для различных отраслей

промышленности при работе с ручным инструментом, имеющим электро-,

пневмо-, газо- или гидравлический привод. Жесткая манжета шириной 10 см

усилена поддерживающей вставкой «китовый ус» (препятствует

распространению остаточной вибрации дальше по руке).
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Рисунок 15 – Антивибрационные перчатки

«Вибростат – 1»

Таблица 9 – Характеристики антивибрационных перчаток «Вибростат – 1»

Материал Антивибрационный
пакет

Тип манжеты

Натуральная кожа с
водоотталкивающей

пропиткой

Airgel Конструкция «китовый
– ус»

Эффективность виброгашения антивибрационными перчатками

представлена в таблице Приложения Н.



47

4 БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ

4.1 Отходы от ВРП Магдагачи – филиал ООО «ТВМ»

В результате проведенной работы по инвентаризации отходов и

«Проекту нормативов образования отходов и лимитов на их размещение»

выявлено, что при работе ВРП Магдагачи в течение года образуется 225.5 т.

отходов, из них 132.013 т. — лом черных металлов несортированный.

Таблица 10 - Количество образующихся отходов по классам их опасности
Класс опасности отходов Количество видов отходов Образовано отходов, т/г

1 класс опасности 1 0,005

2 класс опасности 1 0,016

3 класс опасности 12 8,701

4 класс опасности 10 6,688

5 класс опасности 15 210,103

Итого: 39 225,513

В ходе деятельности предприятия образуются различных классов

опасности . Все они оказывают непосредственное влияние на компоненты

окружающей среды. [20]

При ремонте грузовых вагонов образуются следующие виды отходов:

- стружка черных металлов незагрязненная и лом черных металлов не

сортированный;

-отходы жиров (смазок) и парафинов из минеральных масел (смазка

буксовая отработанная) и обтирочный материал, загрязненный маслами

(содержание масел 15 % и более;

-тормозные колодки отработанные, отходы черных металлов с

примесями (тара железная, загрязненная лакокрасочными материалами,

содержащими растворители и/или тяжелые металлы) и обрезки резины ;

При обработке пиломатериалов в столярном цехе образуются

древесные отходы из натуральной чистой древесины несортированные.

При ремонте и техобслуживании автотранспорта и техники образуются

следующие виды отходов:
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- кислота аккумуляторная серная отработанная, аккумуляторы

свинцовые отработанные неразобранные. со слитым электролитом,

обтирочный материал, загрязненный маслами (содержание масел 15 % и

более), отходы сложного комбинированного состава в виде изделий,

оборудования, устройств не вошедшие в другие пункты (автомобильные

масляные фильтры отработанные, неразобранные) ;

- масла моторные, трансмиссионные и гидравлические отработанные

(используются на смазку трущихся металлических деталей в редукторах

автотранспорта и техники, в гидравлических системах техники и на другие

нужды предприятия);

- покрышки с металлическим кордом отработанные (отход на

территории предприятия не накапливается. по мере образования сразу

используется для создания малых архитектурных форм (клумбы, цветники,

ограждения));

- отходы сложного комбинированного состава в виде изделий,

оборудования, устройств не вошедшие в другие пункты (автомобильные

воздушные фильтры отработанные, неразобранные), отходы упаковочной

бумаги незагрязненные и тормозные колодки отработанные (вывозятся на по-

лигон ТБО для размещения по договору со специализированным

предприятием);

- лом алюминия и черных металлов несортированный.

При очистке производственных сточных вод во флотаторной

образуются следующие виды отходов:

- всплывающая пленка из нефтеуловителей (бензоуловителей) и шлам

нефтеотделительных установок.

При сварочных работах образуются следующие виды отходов:

- остатки и огарки стальных сварочных электродов, отходы

упаковочного картона незагрязненные, шлак сварочный и прочие твердые

минеральные отходы (отходы флюса) .
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При использовании расходных материалов образуются следующие

виды отходов:

- железные бочки, потерявшие потребительские свойства;

- пластмассовая незагрязненная тара, потерявшая потребительские

свойства и отходы упаковочной бумаги незагрязненные .

При списании спецодежды образуются следующие виды отходов:

- обрезки и обрывки тканей смешанных (списанная спецодежда) и

обувь кожаная рабочая, потерявшая потребительские свойства .

При освещении территории и помещений образуются следующие виды

отходов:

-электрические лампы накаливания отработанные и брак;

- ртутные лампы, люминесцентные ртутьсодержащие трубки

отработанные и брак. [20]

В результате канцелярской деятельности и делопроизводства

образуются следующие виды отходов:

- отходы бумаги и картона от канцелярской деятельности и

делопроизводства, отходы сложного комбинированного состава в виде

изделий, оборудования, устройств, не вошедшие в другие пункты

(клавиатура, манипулятор «мышь», соединительные провода и картриджи

отработанные).

При уборке территории и помещений предприятия образуются отходы

потребления на производстве. подобные коммунальным (смет из

производственных помещений, транспортных средств и с территории

предприятия) .

При уборке бытовых помещений предприятия образуется мусор от

уборки бытовых помещений (исключая крупногабаритный).

Таблица11 – Утилизация отходов

Вид отходов Способ утилизации

стружка черных металлов незагрязненная и

лом черных металлов не сортированный

сдаются по разовым договорам в пункты

приема металлолома
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Продолжение таблицы 11
Вид отходов Способ утилизации

отходы жиров (смазок) и парафинов из

минеральных масел (смазка буксовая

отработанная) и обтирочный материал,

загрязненный маслами (содержание масел

15 % )

передаются специализированной

организации для обезвреживания по

договору

тормозные колодки отработанные, отходы

черных металлов с примесями и обрезки

резины

вывозится на полигон ТБО для размещения

по договору со специализированным

предприятием

древесные отходы из натуральной чистой

древесины несортированные

используются работниками предприятия на

собственные нужды

кислота аккумуляторная серная

отработанная, аккумуляторы свинцовые

отработанные неразобранные. со слитым

электролитом, обтирочный материал,

загрязненный маслами (содержание масел

15% и более), отходы сложного

комбинированного состава в виде изделий,

оборудования, устройств не вошедшие в

другие пункты

передаются специализированной

организации для обезвреживания по

договору

масла моторные, трансмиссионные и

гидравлические отработанные

используются на смазку трущихся

металлических деталей в редукторах

автотранспорта и техники, в

гидравлических системах техники и на

другие нужды предприятия

покрышки с металлическим кордом

отработанные

отход на территории предприятия не

накапливается. по мере образования сразу

используется для создания малых

архитектурных форм (клумбы, цветники,

ограждения)
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Продолжение таблицы 11
Вид отходов Способ утилизации

отходы сложного комбинированного

состава в виде изделий, оборудования,

устройств не вошедшие в другие пункты

(автомобильные воздушные фильтры

отработанные, неразобранные), отходы

упаковочной бумаги незагрязненные и

тормозные колодки отработанные

вывозятся на полигон ТБО для

размещения по договору со

специализированным предприятием

всплывающая пленка из нефтеуловителей

(бензоуловителей) и шлам

нефтеотделительных установок

передаются специализированной

организации для обезвреживания по

договору

остатки и огарки стальных сварочных

электродов, отходы упаковочного картона

незагрязненные, шлак сварочный и прочие

твердые минеральные отходы (отходы

флюса)

вывозятся на полигон ТБО для размещения

по договору со специализированным

предприятием

железные бочки, потерявшие

потребительские свойства

отход на территории предприятия не

накапливается, по мере образования сразу

же используется на собственные нужды в

качестве возвратной тары

пластмассовая незагрязненная тара,

потерявшая потребительские свойства и

отходы упаковочной бумаги

незагрязненные

вывозятся на полигон ТБО для размещения

по договору со специализированным

предприятием

обрезки и обрывки тканей смешанных

(списанная спецодежда) и обувь кожаная

рабочая, потерявшая потребительские

свойства

вывозятся на полигон ТБО для размещения

по договору со специализированным

предприятием

электрические лампы накаливания

отработанные и брак

вывозятся на полигон ТБО для размещения

по договору со специализированным

предприятием
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Продолжение таблицы 11
Вид отходов Способ утилизации

отходы бумаги и картона от канцелярской

деятельности и делопроизводства, отходы

сложного комбинированного состава в виде

изделий, оборудования, устройств, не

вошедшие в другие пункты

вывозятся на полигон ТБО для размещения

по договору со специализированным

предприятием

смет из производственных помещений,

транспортных средств и с территории

предприятия)

вывозится на полигон ТБО для размещения

по договору со специализированным

предприятием

4.2 Загрязнение атмосферы

Загрязнение атмосферы— принесение в атмосферный воздух новых,

нехарактерных для него физических, химических и биологических веществ

или изменение их естественной концентрации. Основными ингредиентами

загрязнения атмосферы являются оксиды углерода (СО), азота (NOX) и серы

(SO.), углеводороды (СН) и взвешенные частицы (пыль).

Основными источниками выделения загрязняющих веществ на ООО

«ТВМ» являются:

- колесно – тележечный цех;

- участок автосцепки;

- участок правки люков;

- ремонтно – заготовительный участок;

- вагоносборочный цех;

- механический цех (сварочный участок) ;

- химчистка;

- древообрабатывающий участок;

- гараж.

Основные источники выделения загрязняющих веществ (ЗВ) приведены

в таблице 12.
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Таблица 12 – Основные источники выделения загрязняющих веществ

Наименован
ие

производств
а

Наименова
ние

источника
выделения

ЗВ

Время
работы

источника
выделений

Наименование ЗВ Количество ЗВ,
отходящего от

источника
(т/год)

В
сутки

В
год

1 2 3 4 5 6
Колесно –
тележечный
цех

Моечная
машина для
корпусов
букс

6 1
500

Марганец и его
соединения
Фтористые
газообразные
соединения
(гидрофторид)

0.000473

0.0001164

Моечная
машина для
подшипник
ов

6 1
500

диНатрий
карбонат
диНатрий
сульфат
2-Аминоэтанол

0.001365
0.00682
0.00034

Наплавка
надрессорн
ых балок

3 7
50

диНатрий
карбонат
диНатрий
сульфат
2-Аминоэтанол

0.001365

0.00682

0.00034
Сварочный
пост
(ремонт
башмаков)

4 100 Железа оксид
Марганец и его
соединения
Фтористые
газообразные
соединения(гидро
фторид)
Пыль
неорганическая:
70-20% двуокиси
кремния

0.002028
0.0004597

0.000021

0.0001218

Сварочный
пост
(ремонт
рам)

3 7
50

Железа оксид
Марганец и его
соединения
Фтористые
газообразные
соединения
(гидрофторид)

0.00427
0.000756

0.000186
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Продолжение таблицы 12

1 2 3 4 5 6
Участок

автосцепки
Машин

а для мойки
тележек

6 500 диНатрий
карбонат
диНатрий
сульфат
2-Аминоэтанол

0.00052
0.0026

0.00013
Сварочный
пост
(ремонт
автосцепки)

3 50 Железа оксид
Марганец и его
соединения
Фтористые
газообразные
соединения
(гидрофторид)

0.003204

0.000567

0.0001396

Ремонтно –
заготовител
ьный
участок

Горн
кузнечный

1 50 Азота диоксид
Азота оксид
Сера диоксид
Углерод оксид
Пыль
неорганическая:
70-20% двуокиси
кремния

0.01427
0.00232

0.219
0.344
0.298

Установка
наплавки
пятника

3 50 Железа оксид
Марганец и его
соединения
Фтористые
газообразные
соединения
(гидрофторид)
Пыль
неорганическая:
70-20% двуокиси
кремния

0.002028
0.0004597

0.000021

0.0001218

Вагоносбор
очный цех

Сварочные
работы

3 50 Железа оксид
Марганец и его
соединения
Фтористые
газообразные
соединения
(гидрофторид)

0.00296
0.000524

0.000303
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Продолжение таблицы 12

1 2 3 4 5 6

Окрасочные
работы

24 Ксилол
Уайт – спирит
Взвешенные
вещества

0.108
0.348
0.0317

Сварочный
участок
механическо
го цеха

Сварочный
пост

3 50 Железа оксид
Марганец и его
соединения
Фтористые
газообразные
соединения(гидр
офторид)

0.003204
0.000567

0.0001396

Химчистка Машина
"Прохим"

3 456 Перхлорэтилен 0.4646

4.3 Загрязнение поверхностных вод

Вагоноремонтное предприятии как и любое производство оказывает

негативное воздействие на  гидросферу. А именно, выделяющиеся

загрязняющие вещества попадают в сточные воды от предприятия вместе с

осадками (смыв с территории предприятия), и в дальнейшем загрязняют

близлежащие водоемы.

Предприятие осуществляет плату за сверхлимитное использование

воды. Так же вода на предприятии используется для технических и питьевых

нужд. [21]

На предприятии функционирует действующая флотаторная для

очистки сточных вод с территории предприятия.

Таблица 12 – Перечень загрязняющих веществ содержащихся в сточных

водах
Наименование Единица

измерения
Максимально
разрешенное
количество
по проекту

Фактический объем за год
2013 2014 2015

1 2 3 4 5 6
Азота диоксид т 0,454713 0,454713 0,454713 0,454713
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Продолжение таблицы 13

1 2 3 4 5 6

Сера диоксид т 0,2274929 0,2274929 0,2274929 0,2274929

Сероводород т 0,0009 0,0009 0,0009 0,0009

Углерод оксид т 0,5886 0,5886 0,5886 0,5886

Фтористые

газообразные

соединения

т 0,0011826 0,0011826 0,0011826 0,0011826

Ксилол т 0,18 0,18 0,18 0,18

Перхлорэтилен т 0,4646 0,4646 0,4646 0,4646

2-Аминоэтанол т 0,00094 0,00094 0,00094 0,00094

Бензин т 0,000689 0,000689 0,000689 0,000689

Керосин т 0,018528 0,018528 0,018528 0,018528

Уайт-спирит т 0,58 0,58 0,58 0,58

Углеводороды

предельные

т 0,1867 0,1867 0,1867 0,1867
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5 ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКОЕ ОБОСНОВАНИЕ МЕРОПРИЯТИЙ
ПО УЛУЧЕШЕНИЮ УСЛОВИЙ ТРУДА

Общие затраты на улучшения условий труда определяются по

формуле:

Зоб=З1+З2 + З3,тыс. руб , (16)

где З1- затраты на мероприятия по улучшению условий труда для

аппаратчика химической чистки, тыс. руб;

З2- затраты на мероприятияпо улучшению условий труда для водителя

дрезины, тыс. руб;

З3 – затраты на мероприятия по улучшению условий труда для

электрогазосварщика, тыс. руб.

5.1 Затраты на мероприятия по улучшению условий труда для

аппаратчика химической чистки

5.1.1 Затраты на реконструкцию системы искусственного освещения

Расходы на мероприятия по улучшению освещения включают себя

затраты на покупку светильников типа ПВЛ-2*40-02УХЛ4 , ламп ЛД (40 Вт)

и электрического провода.

Затраты на реконструкцию системы искусственного освещения будут

складываться из единовременных и текущих затрат:

Зо= Зед +Зте, тыс. руб , (17)

где Зо –затраты на реконструкцию системы искусственного освещения, тыс.

руб;

Зте – текущие затраты связанные с потребление электроэнергии, тыс.

руб./год;
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Зед – единовременные затраты на реконструкцию системы искусственного

освещения, тыс. руб.

Единовременные (капитальные) затраты - это однократно

осуществляемые капитальные вложения в основные фонды и оборотные

средства на строительство новых или реконструкцию существующих

объектов, а также на совершенствование техники и технологии для

улучшения безаварийности производства, затраты на здания, сооружения,

оборудование, транспорт, инструменты.

Текущие расходы – постоянные затраты, расходы на содержание и

обслуживание основных фондов, основного технологического оборудования

в целях улучшения условий труда и предотвращения травматизма.

Единовременные затраты рассчитываются по формуле:

Зед=Зк+Здм+Зм, тыс. руб., (18)

где Зк- единовременные затраты на комплектацию системы освещения, тыс.

руб;

Здм- затраты демонтажа старой, монтажа новой системы искусственного

освещения, тыс. руб. Здм=0, т.к. демонтаж и монтаж новой системы

искусственного освещения будет осуществляться силами предприятия;

Зм – затраты на монтаж системы искусственного освещения.

Единовременные затраты на комплектацию ПВЛ-2*40-02УХЛ4

рассчитываются по формуле:

Зк = ∑Ci·Ni ,тыс. руб (19)

где Ni – количество светильников, шт;

Сi – цена светильника, тыс руб.



59

Таблица 14 – Сравнительный анализ цен на светильники ПВЛ-2*40-02УХЛ4

по предприятиям - поставщикам

В целях экономии на доставке светильники было предложено закупать

в «Светотехника», г. Благовещенск.

Согласно прайс – листов транспортных компаний наименьшая цена за

доставку от города Благовещенска до пгт. Магдагачи составят 700 рублей.

Проанализировав транспортные компании по доставке грузов выяснили, что

доставка будет осуществляться транспортной компанией «Тройка – ДВ».

В таблице 15 представлены результаты расчетов стоимости ламп ЛД.

Таблица 15 – Сравнительный анализ цен на лампы ЛД по предприятиям -

поставщикам

Лампы ЛД было предложено закупать в ООО «Электрон»,

г.Благовещенск, т.к. у данного поставщика стоимость ламп наименьшая.

Единовременные затраты на покупку электрического провода

определяются по формуле:

Зпр= lпр·Спр, тыс. руб, (20)

Название предприятия,

местонахождение

Цена товара, руб

за 1 шт

ООО «Люмикон», г.Пермь 1643,54

«Светотехника», г. Благовещенск 1740,76

ООО «Светлый город»,

г. Новосибирск
1236,50

Название предприятия,

местонахождение
Цена товара, руб. за штуку

ООО «Электрон», г.Благовещенск 52,43

«Мир Электрики», г.Москава 57,32

«Амурснабсбыт»  г.Благовещенск 58,76
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где lпр- длина провода,lпр =120 м

Спр– стоимость одного метра провода в руб.

В таблице 16 представлены результаты расчетов стоимости

электрического провода

Таблица 16 – Сравнительный анализ цен на покупку провода по

предприятиям- поставщикам

В целях экономии на доставке электрический провод было предложен

закупать в Амурснабсбыт  г.Благовещенск.

В таблице 17 представлена смета затрат на комплектующие системы

общего искусственного освещения.

Таблица – 17 Смета затрат на реконструкцию системы искусственного

освещения

Наименование Единица

измерения

Цена за

единицу, руб.

Количество Общая

стоимость

Светильник

ПВЛ – 2*40-

02УХЛ4

шт. 1740 6 10440

Лампа ЛД шт. 52,43 12 629,16

Электрический

провод

м 42 120 5040

Итого: 16109,16

С учетом доставки груза из города Благовещенска затраты на

реконструкцию системы общего искусственного освещения составят:

Название предприятия,

местонахождение
Цена одного метра. Руб

«Светотехника» г.Благовещенск 44

Амурснабсбыт  г.Благовещенск 42

ЕlFeel, Москва 33
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Зед = Зк + +Зд1, (21)

где Зк – единовременные затраты на комплектацию системы освещения, руб;

Зд1 – затраты на доставку, руб.

Зед = 16109,16 + 700 = 16709,16 руб = 16,709 тыс. руб.

Текущие затраты связанные с потребление электроэнергии,

вычисляются по формуле:

Зте= , руб/год, (22)

где Рc – мощность одной лампы, Pc=40 Вт;

Ст – стоимость одного кВт потребленной электроэнергии. Для ВРП

Магдагачи – филиал ООО «ТВМ»  на 2016г стоимость одного кВт

установлена в 5,12 рубля;

Nc– количество ламп; N=6шт;

Рч – количество рабочих часов в году при пятидневной рабочей неделе,

односменной работе и восьмичасовом рабочем дне; Pч=1976 ч;

(производственный календарь 2016 г.).

Зте=0,40 · 6· 5,12· 1976 =24281,088 руб./год

По формуле (17) определяем общие затраты на реконструкцию системы

искусственного освещения:

Зо=16833,16+24281,088= 41114,248 руб.

5.1.2 Затраты на мероприятия, связанные с улучшением условий труда

по химическому фактору и фактору АПФД

Для снижения вредного воздействия данных факторов аппаратчику

химической чистки необходимо применять СИЗ органов дыхания

(Респиратор Лепесток – 200).

Затраты на приобретение респираторов «Лепесток – 200» определяется

по формуле :
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Зр=Рр· Nр + Зд2, руб, (23)

где Рр – цена респиратора, руб.;

Зд2 - затраты на доставку, руб;

Nр– количество респираторов; N=300шт.

Цены на приобретение респираторов  «Лепесток – 200» по

предприятиям поставщикам представлены в таблице 18.

Таблица 18 – Сравнительный анализ цен на приобретение респираторов по

предприятиям - поставщикам

Предприятие Цена за шт.

ООО «Спецтех», г. Москва 10

ООО «Сегмент - Абразив», г. Нижний

Новгород

7,49

ООО «Спецтех», г. Санкт-Петербург 11,06

С целью экономии на доставке предпочтенье отдадим ООО

«Спецтех», г. Москва.

Согласно прайс – листов транспортных компаний наименьшая цена за

доставку от города Москвы до пгт. Магдагачи составят 600 рублей.

Проанализировав транспортные компании по доставке грузов выяснили, что

доставка будет осуществляться транспортной компанией

«Желдорэкспедиция».

Затраты на доставку панели респираторов  «Лепесток – 200» из г.

Москва до пгт. Магдагачи составят 600 рублей.

Затраты на приобретение респираторов «Лепесток – 200» определим

по формуле (23) :

Зр=10· 300+ 600= 3600 руб. = 3,6 тыс.руб
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5.1.3 Затраты на мероприятия, связанные с улучшением условий труда

по показателю шум в помещении химической чистки

В результате проведенного в работе анализа состояния условий труда

на рабочем месте аппаратчика химической чистки, было выявлено, что

уровень шума на рабочем месте превышает допустимых норм.

Для снижения вредного воздействия данных факторов аппаратчику

химической чистки необходимо применять СИЗ органов слуха (наушники

противошумные «Европа»).

Затраты на приобретение противошумных наушников «Европа»

определяется по формуле :

Зн = Зп + Зд3, руб, (24)

где     Зп – затраты на приобретение наушников, руб.,

Зд3 - затраты на доставку, руб.

Цены на приобретение противошумных наушников  «Европа» по

предприятиям поставщикам представлены в таблице 19.

Таблица 19 – Сравнительный анализ цен на приобретение противошумных

наушников по предприятиям - поставщикам

Предприятие Цена за шт.

ООО«Спецснаб», г. Москва 567

ООО«Ампаро»,г.

Новосибирск

365

ООО «Спецпром»,г. Санкт-

Петербург

489

Наушники было предложено закупать в ООО«Ампаро»,г. Новосибирск,

т.к. у данного поставщика цена ниже.
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Цена на приобретение противошумных наушников «Европа»

составляет 365 рублей.

Затраты на противошумных наушников «Европа» составляет 365

рублей.

Согласно прайс – листов транспортных компаний наименьшая цена за

доставку от города Новосибирск до пгт. Магдагачи составят 200 рублей.

Проанализировав транспортные компании по доставке грузов выяснили, что

доставка будет осуществляться транспортной компанией «Желдоральянс».

Затраты на доставку противошумных наушников «Европа» из г.

Новосибирск до пгт. Магдагачи составят 200 рублей.

Затраты на приобретение противошумных наушников «Европа»

определим по формуле (24) :

Зн = 365 + 200 = 565 руб

Общие затраты на мероприятия, связанные с улучшением условий

труда аппаратчика химической чистки, определим по формуле:

З1 = Зо + Зр + Зн , тыс. руб (25)

где Зо –затраты на реконструкцию системы искусственного освещения, тыс.

руб;

Зр - затраты на приобретение респираторов ,руб;

Зн - затраты на приобретение противошумных наушников.

З1 = 41114,248 + 3600 + 565 = 45279,248 руб. = 45,3 тыс. руб.

5.2 Затраты на мероприятия по улучшению условий труда для

водителя дрезины

5.2.1 Затраты на мероприятия, связанные с улучшением условий труда

по показателю шум на рабочем месте водителя дрезины

В результате проведенного в работе анализа состояния условий труда

на рабочем месте водителя дрезины, было выявлено, что уровень шума на

рабочем месте превышает допустимых норм .
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Для снижения вредного воздействия данных факторов водителю

дрезины необходимо применять СИЗ органов слуха (наушники

противошумные «Кедр»).

Затраты на приобретение противошумных наушников «Кедр»

определяется по формуле :

Зн.п.=Рп·Nр + Зд4, руб, (26)

где Рп – цена на приобретение наушников, руб.,

Зд4 - затраты на доставку, руб;

Nр – количество штук.

Цены на приобретение противошумных наушников  «Кедр» по

предприятиям поставщикам представлены в таблице 20.

Таблица 20 – Сравнительный анализ цен на приобретение противошумных

наушников по предприятиям - поставщикам

Предприятие Цена за шт.

ООО«Спецснаб», г. Москва 569

ООО«Ампаро»,г.

Новосибирск

454

ООО «Спецпром»,г. Санкт-

Петербург

518

Наушники было предложено закупать в ООО«Ампаро»,г. Новосибирск,

т.к. у данного поставщика цена ниже.

Цена на приобретение противошумных наушников «Кедр» составляет

454 рублей.

Согласно прайс – листов транспортных компаний наименьшая цена за

доставку от города Новосибирск до пгт. Магдагачи составят 200 рублей.
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Проанализировав транспортные компании по доставке грузов выяснили, что

доставка будет осуществляться транспортной компанией «Желдоральянс».

Затраты на доставку противошумных наушников «Кедр» из г.

Новосибирск до пгт. Магдагачи составят 200 рублей.

Затраты на приобретение противошумных наушников «Кедр»

определим по формуле (26):

Зн.п.=454·2 +200 = 1108 руб

5.2.2 Затраты на мероприятия, связанные с улучшением условий труда

по показателю локальная вибрация на рабочем месте водителя дрезины

На рабочем месте водителя дрезины уровень локальной вибрации,

источником которой является кабина дрезины, не соответствует

нормативным значениям, следовательно необходимо снизить уровень

данного фактора на водителя дрезины. Для снижения локальной вибрации на

рабочем месте водителя дрезины выберем антивибрационные перчатки

«Вибростат – 1».

Затраты на приобретение антивибрационных перчаток определяется

по формуле :

За.п. = Рп·Nа.п. + Зд5, руб, (27)

где Рп – цена на приобретение перчаток, руб.,

Nа.п – количество пар перчаток;

Зд5 - затраты на доставку, руб.

Цены на приобретение антивибрационных перчаток по предприятиям

поставщикам представлены в таблице 21.
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Таблица 21 – Сравнительный анализ цен на приобретение антивибрационных

перчаток по предприятиям - поставщикам

Предприятие Цена за шт.

ООО«Спецснаб», г. Москва 1898

ООО«Ампаро»,г.

Новосибирск

1800

ООО «Спецпром»,г. Санкт-

Петербург

2050,9

Перчатки было предложено закупать в ООО«Ампаро»,г. Новосибирск,

т.к. у данного поставщика цена ниже.

Цена на приобретение антивибрационных перчаток составляет 1800

рублей.

Согласно прайс – листов транспортных компаний наименьшая цена за

доставку от города Новосибирск до пгт. Магдагачи составят 200 рублей.

Проанализировав транспортные компании по доставке грузов выяснили, что

доставка будет осуществляться транспортной компанией «Желдоральянс».

Затраты на доставку антивибрационных перчаток из г. Новосибирск до

пгт. Магдагачи составят 200 рублей.

Затраты на приобретение антивибрационных перчаток определим по

формуле (27) :

За.п. = 1800·2. + 200 = 3800 руб

5.2.3 Затраты на мероприятия, связанные с улучшением условий труда

по показателю общая вибрация на рабочем месте водителя дрезины

На рабочем месте водителя дрезины уровень общей вибрации,

источником которой является кабина дрезины, не соответствует

нормативным значениям, следовательно необходимо снизить уровень

данного фактора на водителя дрезины. Для снижения общей вибрации на
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рабочем месте водителя дрезины выберем антивибрационное кресло

«Maximo L».

Затраты на приобретение антивибрационного кресла определяется по

формуле :

Зкр = Рп. + Зд7, руб, (28)

где Рп – цена на приобретение кресла, руб.,

Зд7 - затраты на доставку, руб.

Цены на приобретение антивибрационного кресла по предприятиям

поставщикам представлены в таблице 22.

Таблица 22 – Сравнительный анализ цен на приобретение

антивибрационного кресла по предприятиям - поставщикам

Предприятие Цена за шт., руб

ООО«ALL BIZ», г. Москва 61180

ООО«Спецпром»,г.

Новосибирск

69347

ООО«Проминвест»,г.

Санкт-Петербург

66393

Кресло было предложено закупать в ООО«ALL BIZ», г. Москва, т.к. у

данного поставщика цена ниже.

Цена на приобретение антивибрационного кресла составляет 61180

рублей.

Согласно прайс – листов транспортных компаний наименьшая цена за

доставку от города Москва до пгт. Магдагачи составят 6000 рублей.

Проанализировав транспортные компании по доставке грузов выяснили, что

доставка будет осуществляться транспортной компанией «Желдоральянс».



69

Затраты на доставку антивибрационного пкресла из г. Москва до пгт.

Магдагачи составят 6000 рублей.

Затраты на приобретение антивибрационного кресла определим по

формуле (28) :

Зкр = 61180 + 6000 = 67180 руб

Общие затраты на мероприятия, связанные с улучшением условий

труда аппаратчика химической чистки, определим по формуле:

З2= Зн.п. + За.п + Зкр , тыс. руб (29)

где Зн.п. –затраты на на преобретение противошумных наушников, руб.;

Зр - затраты на приобретение антивибрационных перчаток ,руб;

Зкр - затраты на приобретение антивибрационного кресла, руб.

З2= 1108 + 3800 +67180 = 72088 руб. = 72,088 тыс.руб.

5.3 Затраты на модернизацию системы удаления выбросов от

сварочного поста

В результате проведенного в работе анализа состояния условий труда

на рабочем месте электрогазосварщика, было выявлено, что имеющаяся

система удаления выбросов загрязняющих веществ от стационарного

сварочного поста не достаточно эффективна .

Для улучшения условий труда на данном рабочем месте предложена

система удаления выбросов загрязняющих веществ от стационарного поста,

включающая следующие элементы:

- гибкое вытяжное устройство «Спрут 4 – 200».

Затраты на модернизацию системы удаления выбросов от

стационарного сварочного поста определяться по формуле:

З3 =Рп+ Зд8, руб, (30)

где Рп – цена на приобретение гибкого вытяжного устройства, руб.,
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Зд8 - затраты на доставку, руб.

Цены на гибкие вытяжные устройства «Спрут 4 – 200» по

предприятиям - поставщикам представлены в таблице 23.

Таблица 23 – Цены на гибкие вытяжные устройства «Спрут 4 – 200» по

предприятиям- поставщикам
Предприятие Адрес поставщика Цена,

рублей

Торговый дом «МОССВАРКА» г. Москва 24603

ООО «Вент – Профи» г. Нижний Новгород 25487

ООО "СтройМеталл" г. Санкт-Петербург 24805

Из предложенных в таблице 23 поставщиков гибкого вытяжного

устройства «Спрут 4 – 200» предпочтенье отдадим ТД «МОССВАРКА», так как

преимуществом данного поставщика будет низкая цена.

Согласно прайс – листов транспортных компаний наименьшая цена за

доставку от города Москва до пгт. Магдагачи составят 1200 рублей.

Проанализировав транспортные компании по доставке грузов выяснили, что

доставка будет осуществляться транспортной компанией «Трансаэро».

Затраты на доставку панели гибкого вытяжного устройства «Спрут 4 –

200» из г. Москва до пгт. Магдагачи составят 1200 рублей.

Затраты на модернизацию системы удаления выбросов от

стационарного сварочного поста определим по формуле (30)

З3=24600 + 1200= 25800 руб

Рассчитаем общие затраты на улучшения условий труда по формуле

(17):

Зоб= 45279,248 + 72088 + 25800 = 143167,248 руб. = 143,17 тыс. руб.

Общие затраты на мероприятия по улучшению условий труда

представлены в таблице 24.
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Таблица 24 – Общие затраты на мероприятия по улучшению условий труда

Наименование мероприятий Затраты , тыс. руб

Реконструкция системы общего

искусственного освещения

41,1143

Мероприятия, связанные с улучшением

условий труда по химическому фактору

и фактору АПФД для аппаратчика

химической чистки

3,6

Мероприятия, связанные с улучшением

условий труда по фактору шум в

помещении химической чистки

0,565

Мероприятия, связанные с улучшением

условий труда по фактору шум на

рабочем месте водителя дрезины

1,108

Мероприятия, связанные с улучшением

условий труда по показателю локальная

вибрация на рабочем месте водителя

дрезины

3,8

Мероприятия, связанные с улучшением

условий труда по показателю общая

вибрация на рабочем месте водителя

дрезины

67,180

Модернизация системы удаления

выбросов от сварочного поста

25,8

Итого: 143,1673
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ

В бакалаврской работе проведен анализ условий  труда рабочих мест

сборочного участка вагоноремонтного предприятия Магдагачи – филиал

ООО «Трансвагонмаш» и разработаны мероприятия по их улучшению.

Основным направлением деятельности Общества с ограниченной

ответственностью «Трансвагонмаш» является оказание качественных услуг

по ремонту грузовых вагонов с привлечением специалистов, имеющих

высокую квалификацию и большой опыт практической работы в этой

области.

Проводя оценку состояния условий труда на сборочном участке ВРП

Магдагачи – филиал ООО «ТВМ» можно сделать следующие выводы:

1. На рабочих местах сборочного участка в 2013 году проведена

аттестация рабочих мест по условиям труда, а в 2015 году проведена

специальная оценка условий труда для рабочих мест, на которых не была

проведена аттестация;

2. По результатам проведения аттестации рабочих мест и специальной

оценки условий труда установлено, что 11 работников работают во вредных

условиях труда с повышенным уровнем шума, вибрации, содержанием

вредных веществ в воздухе рабочей зоны.

3. Рабочее место электрогазосварщика не оборудовано средствами

удаления выбросов загрязняющих веществ от сварочного аэрозоля;

4. Работники обеспечены специальной одеждой, специальной обувью и

другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми

нормами № 582 – н «Типовые нормы бесплатной выдачи

сертифицированных специальной одежды, специальной обуви и других

средств индивидуальной защиты работникам железнодорожного транспорта

Российской Федерации, занятым на работах с вредными и (или) опасными

условиями труда, а также на работах, выполняемых в особых температурных

условиях или связанных с загрязнением» от 22.10.2008г;
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5.Предварительные и медицинские осмотры работников участка

проводятся в полном объеме согласно Приказа Министерства

здравоохранения и социального развития от 12.04.2011 г. № 302-н «Об

утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов

и работ, при выполнении которых проводятся предварительные и

периодические медицинские осмотры (обследования), и Порядка проведения

обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров

(обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с

вредными и (или) опасными условиями труда»;

В выпускной квалификационной работе предложены и разработаны

следующие мероприятия, направленные на улучшение условий труда:

- реконструкция системы общего искусственного освещения в

помещении химической чистки;

- для снижения воздействия локальной вибрации на водителя дрезины

были предложены антивибрационные перчатки «Вибростат – 1»;

- для снижения воздействия общей вибрации на водителя дрезины было

предложено антивибрационное кресло Grammer «Maximo L»;

- для снижения воздействия шума на водителя дрезины были

предложены противошумные наушники «Кедр» с креплениями на каску;

- для снижения воздействия шума на аппаратчика химической чистки

были предложены противошумные наушники «Европа».

- для снижения вредного воздействия химического фактора и фактора

АПФД на аппаратчика химической чистки было предложено применять СИЗ

органов дыхания – респиратор «Лепесток 200».

А так же рассчитана система удаления сварочного аэрозоля от

сварочного поста. Предложено гибкое вытяжное устройство «Спрут 4 – 200».

Проведен расчет системы общего искусственного освещения с целью

реконструкции системы освещения в помещении химической чистки.

В работе проведено технико-экономическое обоснование

предложенных мероприятий по улучшению условий труда на рабочих местах
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сборочного участка ВРП Магдагачи – филиал ООО «ТВМ». Суммарные

затраты составляют 143167,248 рублей. Финансирование данных

мероприятий будет осуществляться за счет бюджета ВРП Магдагачи –

филиал ООО «ТВМ».



75

БИБЛИОГРАФИЧЕСКИЙ СПИСОК

1 Арустамов Э.А. Безопасность жизнедеятельности: Учебник / Э.А.

Арустамов. – 6-е изд., перераб. и доп. – М.: Издательско-торговая корпорация

Дашков и Ко, 2003. – 496 с.

2 Белов С.В. «Безопасность жизнедеятельности», М., 2000 г.

3 Беляков Г. Безопасность жизнедеятельности. Охрана труда / Г.

Беляков. – М.: Юрайт, 2013. – 576 с.

4 Гридин А. Охрана труда и безопасность на опасных и вредных

производствах / А. Гридин. – М.: Альфа-Пресс, 2011. – 160 с.

5 Государственный комитет по охране окружающей среды

Российской федерации) научно-исследовательский институт охраны

атмосферного воздуха (НИИ атмосфера) «Методика расчета выделений

(выбросов) загрязняющих веществ в атмосферу при сварочных

работах (повеличинам удельных выделений)», Санкт-Петербург 2000 г.

6 Ефремова О. Охрана труда в организациях в схемах и таблицах / О.

Ефремова. – М.: Альфа-Пресс, 2013. – 112 с.

7 Карнаух Н. Охрана труда / Н. Карнаух. – М.: Юрайт, 2011. – 384 с.

8 Касьянова Г. Охрана труда / Г. Касьянова. – М.: Абак, 2013. – 640 с.

9 Комкин А.И., Спиридонов В.С. «Методика расчета систем

механической вентиляции/ Комкин А.И., Спиридонов В.С. - Москва 2007 г.;

издательство МГТУ им. Н.Э. Баумана».

10 Комкин А.И., Спиридонов В.С. Расчет систем механической

вентиляции: Учебное пособие по курсу «Безопасность жизнедеятельности». –

М.: Издательство МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2007. – 182 с.

11 Куликов О. Охрана труда в строительстве / О. Куликов. – М.:

Академия, 2012. – 416 с.

12 Медведев В. Охрана труда и промышленная экология / В. Медведев.

– М.: Академия, 2013. – 416



76

13 Новосельцев Б.П. «Отопление и вентиляция основных цехов

машиностроительных заводов» , Воронеж 2010 г.

14 Об охране атмосферного воздуха: федеральный закон № 96 – ФЗ от

4.05.1999 г. (с изменениями на 13 июля 2015 года).[Электронный ресурс] –

правовая система «Гарант».

15 ОНД 86 «Методика расчета концентраций в атмосферном воздухе

вредных веществ содержащихся в выбросах предприятий» , Ленинград

гидрометеоиздат 1987г

16 Приказ Министерства здравоохранения  и социального развития от

12.04.2011 г. № 302-н «Об утверждении перечней вредных и (или) опасных

производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся

предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и

Порядка проведения обязательных предварительных и периодических

медицинских осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых

работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда»

17 Об утверждении типовых норм бесплатной выдачи специальной

одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты

работникам железнодорожного транспорта, занятым на работах с вредными и

(или) опасными условиями труда, а также на работах, выполняемых в особых

температурных условиях или связанных с загрязнением: приказ

Минздравсоцразвития № 582н от 22.10.2008 г.

18 Об утверждении норм и условий бесплатной выдачи работникам,

занятым на работах с вредными условиями труда, молока или других

равноценных пищевых продуктов, Порядка осуществления

компенсационной выплаты в размере, эквивалентном стоимости молока или

других равноценных пищевых продуктов, и перечня вредных

производственных факторов, при воздействии которых в профилактических

целях рекомендуется употребление молока или других равноценных

пищевых продуктов: приказ Минздравсоцразвития РФ от 16.02.2009 г. № 45н

[Электронный ресурс] Режим доступа:



77

http://base.consultant.ru/cns/cgi/online.cgi?req=doc;base=LAW;n=100587 Дата

обращения 22.05.2016 г.

19 Об установлении сокращенной продолжительности рабочего

времени, ежегодного дополнительного оплачиваемого отпуска, повышенной

оплаты труда работникам, занятым на тяжелых работах, работах с вредными

и (или) опасными и иными особыми условиями труда: постановление

Правительства РФ от 20.11.2008 г. № 870 [Электронный ресурс] Режим

доступа:http://base.consultant.ru/cons/cgi/online.cgi?req=doc;base=LAW;n=1320

83 Дата обращения 22.05.2016 г.

20 Проект нормативов образования отходов и лимитов на их

размещение (ПНООЛР) «Общество с ограниченной ответственностью

«Трансвагонмаш». Вагоноремонтное предприятие Магдагачи - филиал

общества с ограниченной ответственностью «Трансвагонмаш»».

21 РД 11.12.0035-94 «ССБТ. Инструкция по охране труда. Требования к

разработке, оформлению, изложению и обращению»

22 Русак О.Н. Безопасность и охрана труда: Учебное пособие для

вузов/Под ред. О.Н.Русака. СПб.: Изд-во МАНЭБ, 2001.- 279 с.

23 Рысин С.А. Вентиляционные установки машиностроительных

заводов /Справочник. С.А. Рысин – М.: Изд-во Машиностроение, 1964 – 703

с.

24 СН 2.2.4/2.1.8.562-96 «Шум на рабочих местах, в помещениях

жилых, общественных зданий и на территории жилой застройки»

[Электронный ресурс] Режим доступа: http://files.stroyinf.ru/Data1/5/5212/

Дата обращения 17.05.2016 г.

25 Трудовой Кодекс Российской Федерации [Электронный ресурс]

Режим доступа: http://www.consultant.ru/document/cons_doc_LAW_161349/

Дата обращения 08.06.2016 г.

http://base.consultant.ru/cns/cgi/online.cgi
http://base.consultant.ru/cons/cgi/online.cgi
http://files.stroyinf.ru/Data1/5/5212/
http://www.consultant.ru/document/cons_doc_LAW_161349/


78

ПРИЛОЖЕНИЕ А

Результаты проведения аттестации рабочих мест и  специальной оценки

условий труда



79

ПРИЛОЖЕНИЕ Б

Распределение классов условий труда по химическому фактору



80

ПРИЛОЖЕНИЕ В

Распределение классов условий труда по фактору шум



81

ПРИЛОЖЕНИЕ Г

Распределение классов условий труда по фактору общая вибрация



82

ПРИЛОЖЕНИЕ Д

Распределение классов условий труда по фактору локальная вибрация



83

ПРИЛОЖЕНИЕ Е

Распределение классов условий труда по фактору световая среда



84

ПРИЛОЖЕНИЕ Ж

Распределение классов условий труда по тяжести трудового процесса



85

ПРИЛОЖЕНИЕ К

Реконструкция системы искусственного освещения в помещении

химической чистки



86

ПРИЛОЖЕНИЕ Л

Снижение вредного воздействия шума на аппаратчика химической

чистки



87

ПРИЛОЖЕНИЕ М

Снижение вредного воздействия шума на водителя дрезины



88

ПРИЛОЖЕНИЕ Н

Разработка системы вентиляции для рабочего места

электрогазосварщика



89

ПРИЛОЖЕНИЕ П

Снижение вредного воздействия фактора АПФД на аппаратчика

химической чистки



90

ПРИЛОЖЕНИЕ Р

Снижение вредного воздействия общей вибрации на водителя дрезины



91

ПРИЛОЖЕНИЕ С

Снижение вредного воздействия локальной вибрации на водителя

дрезины



92

ПРИЛОЖЕНИЕ Т

Технико – экономическое обоснование мероприятий


